SPRINT 1320-4/1321-4

SPRINT 1320-4 | SPRINT 1321-4

Konfigurationen nach Mald fur perfektes Arbeiten
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Alle Abbildungen kénnen Ausstattungsoptionen enthalten.

SPRINT 1320-4 | 1321-4

Schnelles und professionelles

Kantenanleimen in einem Arbeitsgang

Bei hohen Stickzahlen in der Kantenbear-
beitung gilt es, Arbeitsabldufe standig zu
optimieren. Die SPRINT 1320-4 | 1321-4 von
HOLZ-HER setzt Eckpunkte in Sachen Produk-
tivitat und Flexibilitdt beim Kantenanleimen.
Absolute Prazision in der Fugenqualitat ist
selbstverstandlich. Das Leistungsspektrum

B Figefréasaggregat serienmaBig bei der
SPRINT 1321-4 — eliminiert selbst
kleinste Ausrisse in der Deckschicht

B Zweimotoriges Formfrasaggregat 1833
zur Bearbeitung des oberen und unteren
sowie vorderen und hinteren
KantenUberstands

® Zwei Freipldatze nach dem Kappaggregat

zur individuellen Bestlckung mit

Fréasaggregaten

Vorschubgeschwindigkeit 12,5 m/min

Kantendicke von 0,4 — 15 mm (Option)

Werkstlckdicke bis 60 mm

Motorische, programmgesteuerte

Druckbrtickenverstellung

Starker Vorschubmotor zum Antrieb der

Transportkette

der SPRINT 1320-4 | 1321-4 Uberzeugt so-
wohl industriell arbeitendende Betriebe als
auch Spezialisten mit Uberdurchschnittlichen
Ansprlichen. So bieten die SPRINT 1320-4
und 1321-4 in ihrer Leistungsklasse unlber-
troffen viele Moglichkeiten in der Ausstattung.




Blndigfrasen Fasefrasen Formfrasen

Formfrisaggregat 1833

Perfekt geformte Ecken und Langskanten garantiert das
zweimotorige Formfrasaggregat 1833.

B Einfache Umstellung von Radius auf Fase flir Diinnkanten tber parallele Achse
zum Frésmotor (optional auch motorisch Uber Steuerung)

Schneller Werkzeugwechsel mit patentiertem ProlLock-Einschraubspanner
Maximale Werkstlckdicke 60 mm

Diamantbestlcktes Werkzeug (Z = 4) fir ein perfektes Frasergebnis
Werkzeug mit CM-Technologie (Leuco) fir perfekte Staubabsaugung




SPRINT 1320-4 | 1321-4

Steuerung — hohe Standards
machen sie zukunftssicher

Die HOLZ-HER Steuerung ist extrem leistungsfahig und Vorbild fiir eine einfache
Bedienung. Zum Einsatz kommt ein grof3zligig ausgelegter Industrieprozessor.
Das Ein- und Umrlsten der Maschine war noch nie rationeller zu bewerkstelligen.

VGA-Farbbildschirm oder 15"-Touchscreen
(Option)

Windowsahnliche Bedienoberfléche, alle
Informationen in Klartext und/oder Grafik
Dreh- und schwenkbares Bedienpult in

Integrierte Streckensteuerung — Strecken-
punkte werden generell bzw. programm-
spezifisch gesteuert

Ubersichtliche und komplette Erfassung
aller Betriebsdaten

Augenhohe B Servicemeldungen in Klartext
Staubsichere Folientastatur B Diagnosesystem
LED-Anzeige fir Aggregatevorwahl B ntegriertes Synchron-Bus-System fur

Programmliste mit Programmnamen
und -nummern

hohe Genauigkeit bei der Aggregate-
ansteuerung -

Umfangreicher Programmspeicher B |ndividuelle Verwaltung fir bis zu zehn
Einzelanwahl der Aggregate mit den Funk- Benutzer ‘

tionen als Grundeinstellungsmaoglichkeiten B USB-Stecker on Board

fur Sollwerte, Streckenpunkte und B Keyboard-Stecker on Board
Werkzeugkorrekturen ® Onlinewartung (Option), schneller
Rustvorgange fir Aggregate und deren Datentausch mit dem HOLZ-HER Service
Achseinstellungen zentral und tber- B Barcode-Schnittstelle (Option)

sichtlich per Feinjustierung (abhangig B Anbindung an HOLZ-HER Prozessdatener-

von der Bestlickung)
Intervallanzeige flr den kirzesten Werk-
stlckabstand

fassung (HHPDE) zum direkten Auslesen
von Betriebsdaten

Touchscreen (Option)

Komfortable und
direkte Bedienung aller
Funktionen tber einen
15"-Touchscreen.
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Produktivitit durch digitalen Workflow

Im Verbund sind die HOLZ-HER Produkte unschlagbar.

Der digitale Workflow zwischen den Sagen, den Kantenanleim-
maschinen und den CNC-Fertigungszentren ermaglicht eine
effiziente Produktion. Flexible »Fertigungszellen« und »Lean
Manufacturing« sind zukunftssichere Methoden. In Verbindung
mit der Software HHPDE (HOLZ-HER Prozessdatenerfassung)
sind auch die zeitliche und kalkulatorische Uberwachung und
Ruckmeldung der Maschinendaten im Netzwerk moglich.




AGGREGATE

B Filigefrasaggregat 1961

Geschnittene Kanten haben
oft kleine Ausrisse in der
Deckschicht. Das Flgefréas-
aggregat sorgt flr plane
Klebeflachen und bereitet die
Platten auf das Anleimen vor.
Aggregat 1961 mit 2 x 2 kW.

B Kantenzufiihrung

Vollautomatische, bediener-
freundliche Zuflihrung von
Rollen- und Streifenware.

B Kleberauftragssystem

Sicherer Halt und saubere Fugen
durch das patentierte HOLZ-HER
Patronensystem fir die Verar-
beitung von EVA- und PUR-Klebern.



® Druckwerk 1913

Starker Anpressdruck flr saubere
" Kantenverklebung mit pneuma-
tischer Ansteuerung der ersten
Rolle und zwei konischen Nach-
druckrollen.

B Kappaggregat 1918

Ausrissfreies Kappergebnis auch
bei hohem Durchsatz. Ober-
flachengehartete Linearfihrun-
gen garantieren dauerhafte
Schnittprézision.

B Frasaggregat 1823

Far Rollen- und Streifenware von
0,4 bis 15 mm Kantenstarke
(Freiplatz 1 oder Freiplatz 2).

® Nutaggregat 1841

Zum Erstellen von Langs-
nuten und zum Falzen
flachenseitig zur Werkstlck-
kante (Freiplatz 1).

B Frasaggregat 1826

Zum Blndig-, Radius- und Fase-
frasen bis 15 Grad. Optional mit
motorischen Verstellachsen (pro-
grammgesteuert). Patentierter
ProLock-Einschraubspanner fir
schnellen Werkzeugwechsel.
Diamantbestiickte CM-Werkzeuge
(Freiplatz 2).




® Formfrasaggregat 1833 m Zieklingenaggregat 1929 B Flachenziehklinge 1964 B Schwabbelaggregat

Ausgestattet mit zwei Motoren _ ProLock-Einschraubspanner fiir Fur die perfekte Glattung von Saubere Nachbearbeitung Fir die Nachbearbeitung von
flr die l1angs- und stirnseitige schnellen Werkzeugwechsel. Radien und Fasen an Kunststoff- der Flache — manuelle Ein- Kanten und Flachen fur das
Kantenbearbeitung. Geflhrt auf Diamantbestiickte CM-Werkzeuge. kanten. griffe entfallen. absolut saubere Finishing.
oberflachengehérteten Linear- WerkstUckdicke bis 60 mm.

fihrungen mit zwei Stellmotoren.




Kleberauftragssystem 1906 M
fiir eine sichere Verbindung

Die Kleberauftragssysteme sind Schllisselaggregate beim Kanten-
bearbeiten. Sie garantieren die sichere Verbindung von Werkstick und
Kante. Basisausstattung der SPRINT 1320-4 | 1321-4 ist das Kleber-
auftragssystem 1906M Patrone. Es steht fur Topqualitat und hohe
Wirtschaftlichkeit.

Der Kleberauftrag erfolgt exakt nach Bedarf. Das spart Kosten und
optimiert die Qualitat.

Ein Verfarben oder Verbrennen des Klebers ist ausgeschlossen,

da in dem geschlossenen System immer nur der bendtigte Kleber
aufgeschmolzen wird. ;

Eine besondere Stérke ist der einfache Patronenwechsel. Somit
schneller und rationeller Umstieg von EVA- auf PUR-Kleber oder auf
verschiedene Klebstoff-Farben.

Extrem kurze Aufheizzeit von 3,5 Minuten.

Tastende Duse fur prazisen Kleberauftrag. Die Dise kann an die
Druckbrticke gekoppelt werden (Option). Somit ist keine manuelle
Einstellung auf die Plattendicke notwendig.

Einzigartig — das 1905-Multisystem

B Fir Kleber in Patronen- oder Granulatform
B Es konnen bis zu vier Patronen [Bild 1] eingesetzt

bzw. bis zu 1,5 kg Granulat [Bild 2] eingeflllt werden
(Optional: 5-kg-Schacht) [Bild 3]

B Hochflexibel im taglichen Einsatz, zeit- und energiesparend
B Einfacher Schachttausch — nur neuen Kleber einfillen

und weiterarbeiten




Aggregate — optionale Bestiickung

Fligefrasaggregat 1961

2 x 2,0 kW, 200 Hz, 12000 min-"Zwei eintauchgesteuerte
Frésaggregate (im Gegen- und Gleichlauf), Eintauchweg 5 mm
Kantenzufithrung 1903

Auflageteller @ 820 mm, max. Ladekapazitét 40 mm
Kleberauftragssystem 1906 V1

Patentiertes Patronensystem fiir EVA- und

PUR-Kleber 1,9 kW, manuelles Nachladen,
Magazinkapazitét: eine Patrone (ca. 330 Gramm)
Kleberauftragssystem 1905

Multi-System fiir EVA- und PUR-Kleber in Patronen-

und Granulatform; Patronenschacht mit vier Patronen

(ca. 1,4 Kilogramm), Granulatschacht fiir ca. 1,5 Kilogramm
Kleberauftragssystem 1910

Leimrolle fiir EVA-Granulat, Auftrag im Gleich- und Gegenlauf
Druckwerk 1913

Drei Rollen, eine Rolle motorisch angetrieben

Option: pneumatische Einzelansteuerung aller Druckrollen
Kappaggregat 1918

2 x 0,35 kW, 300 Hz, 9000 min ', schwenkbar von 0 auf 10 Grad
Fréaseaggregat 1823 - Freiplatz | oder Freiplatz Il

2x 0,6 kW, 300 Hz, 18000 min !

Nutaggregat 1841 - Freiplatz |

1x 3,8 kW, 200 Hz, 12000 min "'

Sageblattdurchmesser min. 135 mm, max. 160 mm
Ségeblattbreite min. 1,5 mm, max. 5 mm
Multifunktionsaggregat 1826 - Freiplatz Il

2 x 0,65 kW, 200 Hz, 12000 min* Schwenkbereich 0 bis 15 Grad
Formfrasaggregat 1833 MOT 2

2 x 0,4 kW, 200 Hz, 12000 min ' A

zur Langs- und Stirnkantenbearbeitung
Ziehklingenaggregat 1929

Zwei Ziehklingentrdger, bis max. R =3 mm
Spriheinrichtung 1856

Antihaft- und Reinigungsmittelauftrag

Flachenziehklinge 1964

Oben und unten separat einsatzgesteuert
Schwabbelaggregat 1940

2x0,12 kW. Zwei Textilscheiben @ 150 mm,

schwenkbar 0 bis 5 Grad

v =Serie | O =Option | — = nicht méglich

1320-4

Technische Daten

1321-4
(4
Gesamtlange (mm)
Gewicht (kg)
v
Vorschubgeschw. (m/min) 12,5 125
(4 8- 18 (Option) 8 - 18 (Option)
Fiigefrasaggregat (m*/h) - 900
Frasaggregat (m?/h) 2x 280 2x 280
(6] Ziehklingenaggregat (m*/h) 280 280
Statischer Unterdruck
Fiigefrdsaggregat (Pa) - 1490 o
Frasaggregat (Pa) 1650 1650 e
0 Min. Luftgeschw. (m/sec.) 20 20 g
Fiigefrdsaggregat Anschluss-@ (mm) - 125 i
v Frasaggregat Anschluss-@ (mm) 2x80 2x80 g
Ziehklinge Anschluss-@ (mm) 80 80 &
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Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen
mussen wir uns vorbehalten, da unsere HOLZ-HER Holz-

bearbeitungsmaschinen einer standigen Weiterentwicklung
unterliegen. Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich.
Die abgebildeten Maschinen enthalten zum Teil auch Sonder-

ausstattungen, die nicht zum serienméfigen Lieferumfang

gehéren. Bitte informieren Sie sich iber den genauen Aus-
stattungsumfang bei Ihrem HOLZ-HER Héandler. Anderungen

von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.
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Spezialmaschinen GmbH
D-72608 Nirtingen

Tel.: +49 (0) 70 22 702-0
Fax: +49 (0) 70 22 702-101
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