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Starke Performance — hohe Automatisierung

SPRINT 1327

Produktivitat und Prazision




— SPRINT 1327

Die Zukunft des Kantenanleimens

Ein neu konzipiertes Grundgestell, noch einmal deutlich erweiterte Funktionen der Aggregate, mehr Leistung
und perfektionierte Bedienung: Die SPRINT 1327 legt die Basis fir eine neue Generation der erfolgreichen

SPRINT-Baureihe.

B Hohe Steifigkeit des Grundgestells, verschweilite
vertikale Aggregatwand flr Uberlegene Prazision.

B Stabile Kettenflihrung mit Gummipads fr den
ruckfreien und schonenden Transport der

Werkstlicke.

B Ruhiger Werkstlcktransport durch prazise gefraste
Flhrungen fr die Transportkette.

B Druckbrticke mit zweireihigen durchgehenden
Druckrollen fir den stabilen Halt des Werkstlcks.

® Schneller Vorschub bis zu 18 m/min.

B Bereits im Standard flr eine Werkstickdicke von
60 mm ausgelegt.

B \erarbeitung von Rollen- und Streifenware
bis 8 mm maoglich.

B Variables Bearbeitungsspektrum durch eine
Vielzahl von Optionen.

B Ausziehbare Werkstlckauflage fir die Bearbeitung
von langen Werksticken.

m Attraktives Design, Schall absorbierende
Schutzhaube im Aggregatbereich.

B Prazise und stabile FUhrung der Druckiricke.




Einfache Programmierung - NEU: Frasaggregat 1827 —
schnelles Einriisten multifunktional und prazise

.

Bindigfrasen

B Power-PC-Steuerung PPC 221

® VVGA-Farbbildschirm 8,4 Zoll

B Einfache Bedienung, alle Informationen in Klartext und/oder
Grafik ablesbar und programmierbar

B Dreh- und schwenkbares Bedienpult in Augenhohe

B Umfangreicher Programmspeicher ermdoglicht schnelles
EinrUsten der Maschine

B Einzelanwahl der Aggregate mit den Funktionen als Grund-
einstellungsmaoglichkeiten fur Sollwerte, Streckenpunkte
und Werkzeugkorrekturen

® Ubersichtliche und komplette Erfassung aller Betriebsdaten

® |ndividuelle Verwaltung fur bis zu zehn Benutzer Fasefrasen bis. 15 Grad, raanuell verstellbar

B Onlinewartung (Option) (Option: pneurnatische Verstellung)
B Barcode-Schnittstelle (Option)

B Anbindung an HOLZ-HER Prozessdatenerfassung (HHPDE)
zum direkten Auslesen von Betriebsdaten
>\

Radiusfrasen (Standard)

W

Fasefrasen fur Dinn-Kanten
(Option: 1827 MQOT 4)

S

Alle Abbildungen kénnen Ausstattungsoptionen enthalten. Radiusfrasen mit Uberstand (Option)




AGGREGATE

Starke Leistung, hohe Automatisierung

Jedes Aggregat der neuen SPRINT 1327 begeistert durch seine Prazision in der Bearbeitung. Die moglichen
Bestlickungsvarianten sind perfekt aufeinander abgestimmt und auf hohe Dauerbelastung ausgelegt.

(1] Fiigefriasen 1802

Das leistungsstarke Flgefras-
aggregat sorgt fur plane Klebe-
flachen und eine diinne Klebefuge.
Ausgestattet mit dem Schnell-
wechselflansch ProLock. Diamant-
bestlckte und hohenverstellbare
Werkzeuge flr eine lange
Lebensdauer.

[ 2] Kantenzufiihrung 1903

Vollautomatische, bedienerfreund-
liche Zufihrung von Rollen- und
Streifenware. Werkzeuglose
Umstellung. Exakte Flihrung des
Kantenmaterials mit zwei einstell-
baren Niederhaltern. Ladekapazitat
maximal 40 mm fur Streifenware.
Der kleine Einlaufwinkel (ca. 6 Grad)
schont speziell Massivholzkanten
bei der Zuflhrung.

3] Kleberauftrag 1906 MG

Sicheren Halt der Kanten und
saubere Fugen garantiert das paten-
tierte HOLZ-HER System mit
Dusentechnik. Fur die Verarbeitung
von Klebstoff in Patronen- oder
Granulatform, egal ob EVA- oder
PUR-Klebstoff, ist das System
standardmaéRig ausgelegt.




Innovativer Kleberauftrag 1906 MG —
wahlweise Patronensystem oder Granulatschacht

StandardmaRig ist die SPRINT 1327 mit dem patentierten HOLZ-HER Disen-
system 1906 MG ausgestattet.

m Der Kleberauftrag erfolgt exakt nach Bedarf. Das spart Kosten und optimiert
die Qualitat.

B Ein Verfarben oder Verbrennen des Klebers ist ausgeschlossen, da in dem ge-
schlossenen System immer nur der bendétigte Kleber aufgeschmolzen wird.

B Eine besondere Starke ist der einfache Patronenwechsel. Somit schneller und
rationeller Umstieg von EVA- auf PUR-Kleber oder auf verschiedene Klebstoff-
farben.

B Tastende Duse flr prazisen Kleberauftrag. Die DUse ist an die Druckbrlcke
gekoppelt (Option). Somit ist keine manuelle Einstellung auf die Plattendicke
erforderlich.

Druckwerk 1913 pneu

Starker Anpressdruck flr saubere
Kantenverklebung. Alle Druckrollen
pneumatisch eintauchgesteuert.
Auf Wunsch motorische Verstellung
auf Kantendicke.
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Kappaggregat 1918 pneu

Zum Gerade- oder Fasekappen;
standardmaf3ig mit Pneumatik zum
Schwenken auf 10-Grad-Fasekappen.

Sagemotoren jeweils auf zwei
Flhrungen flr ein prazises Abkappen
der KantenUberstande geflhrt.

Frasaggregat 1827 pneu

Kraftvolles Frasaggregat flr die obere und untere Langskante zum
Bindigfrasen, Radius bis 3 mm, Fasefrasen 0 — 15 Grad schwenkbar.

Weitere Ausstattung:

— Diamantbeschichtete,
festbestickte Werkzeuge

— Integrierte Spanefiihrung
im Werkzeug

— ProLock-System

— Zwei vertikale Tastrollen

— Zwei horizontale Tastschuhe
mit je zwei Rollen
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Kopierfrasaggregat 1832

Kopierfrasaggregat zum Bearbeiten
der vorderen und hinteren vertikalen
Kante mit einem Frasmotor. Vorschub
maximal 10 m/min. Maximale Werk-
stlickdicke 12 — 45 mm.

Ziehklingenaggregat 1929

Far die perfekte Glattung von Radien
und Fasen an Kunststoffkanten.
Option: pneumatisch ein-/austauchbar:
oder mit motorischer Feineinsteiiung.
Mit vertikalen und horizontalen
Tastrollen fur eine-perfekte Tastdng.

Flachenziehklinge 1964

Saubere Nachbearbeitung der Flache —
manuelle Nachbearbeitung entfallt.
Die Kosten pro Werkstick werden
dadurch erheblich gesenkt.

Schwabbelaggregat 1940

Die hundertprozentige Nachbear-
beitung von Kanten und Flachen flr
das absolut saubere Finishing.
Schwabbelscheibendurchmesser
150 mm.




TECHNIK UND AUSSTATTUNG

Bestiickung

1327
Spriiheinrichtung 1856 (¢}
Erste Spriiheinrichtung mit Antihaftmittel, Zweite Spriiheinrichtung mit Reinigungsmittel
Fligefrasaggregat 1802 (0]
Zwei Frasmotoren (2x 2,0 kW), max. Fligestdrke 3 mm
Kantenzufiihrung 1903 4
Fiir Rollen- und Streifenware
Kleberauftragssystem 1906 MG v
Fiir EVA- und PUR-Kleber in Patronen- oder Granulatform
Kleberauftragssystem 1910 (0]
Rolle im Gleichlauf
Druckwerk 1913 pneu 4
Drei Andruckrollen, erste Rolle angetrieben, pneumatisch eintauchgesteuert
Kappaggregat 1918 pneu 4
2 x 0,35 kW, 200 Hz, 9000 min-', zwei HW-Kreissdgeblatter
mit pneumatischer Verstellung zum Fasekappen (0/10 Grad)
Frasaggregat 1827 pneu 4
2 x 0,65 kW zum Biindig-, Radius- und Fasefrdsen
Kopierfrasaggregat 1832 4
1x0,22 kW, 300 Hz, 9000 min-!
Ziehklingenaggregat 1929 4
Glattung von Radien und Fasen an Kunststoffkanten
Freiplatz 1:
fiir Flachenziehklinge 1964 o
Oben und unten einsatzgesteuert
Freiplatz 2:
fiir Schwabbelaggregat 1940 o

Zwei Textilscheiben, schwenkhar
v = Serie | O = Cption

Leichtes Entnehmen der Ziehklingen- Sperrolle fir minimalen Werkstlck- Rollenbahn im Ein- und Auslauf-
spane aus dem Spanefangkasten am abstand und hohe Produktivitat. bereich — kein Zerkratzen empfind-
Ende der Maschine; auch beim Anbau licher Werkstlckoberflachen.

einer Ruckflhreinrichtung.




Technische Daten

Maschinenabmessungen
Gesamtlange in mm

Gewichtin kg
Vorschubgeschwindigkeit
Vorschubgeschwindigkeit in m/miin
Absaugung

Anschluss-@ in mny fFrésaggregat 1802

ArbeitsmaRe (Alle MaRe in mm)

Luftbedarf in m3/h

Statischer Unterdruck in Pa

Minimale Luftgeschwindigkeitin m/s
Druckluft
Druckluftanschluss in bar

A 6-60
B 04-3 Rollenware
B 04-8
C 65
D 25 pro Seite
E 65 minimal
F 160
1327
5215
ca. 1200
10 (Option 10-18)
1x80
2x80
1x 100
1x80
930
1650
20 Alle Abbildungen kénnen Ausstattungs-
optionen enthalten.
6

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen missen wir uns vorbehalten, da unsere
HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer standigen Weiterentwicklung unterliegen. Deshalb sind auch die
Abbildungen unverbindlich. Die abgebildeten Maschinen enthalten zum Teil auch Sonderausstattungen, die
nicht zum serienmaRigen Lieferumfang gehdren. Bitte informieren Sie sich Uber den genauen Ausstat-
tungsumfang bei Inrem HOLZ-HER Handler. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.
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