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®—— Hauptspindel

C-Achse mit Anschlissen
far Luft oder Fluide

Schnittstelle zur
Ubertragung von
Elektrik und Elektronik

Bearbeitungsaggregat

Anspruchsvolle Technik fur anspruchsvolle
Aufgaben

Heute Fenster, morgen Turen, Uber-
morgen Moébelelemente ... Die duBerst
flexiblen Homag-Bearbeitungszentren
und -Oberfrasen mit ihren vielseitigen
Aggregaten bieten lhnen praktisch
uneingeschrankte Fertigungsmaglich-
keiten.

Der Aggregate-Baukasten

Die fur den jeweiligen Bearbeitungs-
schritt bendétigten Aggregate werden
vollautomatisch aus einem Werkzeug-
wechselsystem in die Hauptspindel der
Maschinen eingewechselt. Sie lassen
sich Uber die C-Achse von 0 bis 360°
schwenken. Je nach Einsatz sind sie
auch mit Pneumatik- oder Elektronik-
anschlissen ausgestattet. Im Folgen-
den prasentieren wir [hnen eine Aus-
wahl der wichtigsten Aggregate. Wenn
das Passende fur lhre spezifischen
Aufgaben nicht dabei ist, fragen Sie
uns ganz einfach. Denn das komplette
Programm enthéalt noch einige Aggre-
gate mehr, und es wird standig er-
weitert und aktualisiert.

Hauptspindel
Fremdantrieb Uber Haupt-
spindel mit 7,5, 14,5 oder 21 kW

C-Achse
C-Achse zum Drehen

Pneumatik
Pneumatikversorgung

Elektrik/Elektronik
Eigenantrieb mit 220 V
und Steuerung mit 24 V

Offene
Schnittstelle

Verleimaggregat
360°

Fraswerkzeug

benutzt /\

Antrieb

Getastetes

Bundigfrés-

aggregat
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Sage- und Kappaggregat
Durch die gesteuerte C-Achse
kénnen Format-, Nut-, Kapp-
und Trennschnitte in beliebigem
Winkel ausgefiihrt, sowie Aus-
schnitte oder Ausklinkungen
gesagt werden (maximale
Schnitthéhe 110 mm in Sonder-
ausfuhrung).

Sage-/Bohraggregat
schwenkbar

Flr Sageschnitte und Bohrun-
gen in jedem Winkel von 0°
(vertikal) bis 90° (horizontal).
Somit sind auch passgenaue
Schiftschnitte méglich. Anwen-
dungen: Gehrungsschnitte,
Banderbohrungen an Tlren etc.




Sédge-/Bohraggregat

2 Spindeln

Fur horizontale Bohrarbeiten
und leichte Frasarbeiten, z. B.
Nuten oder Langlécher. Einsei-
tig als Sageaggregat bestiick-
bar. Sageblatt-Durchmesser
max. 240 mm.

Schlosskastenfrasaggregat
2 Spindeln

Fir Frasungen wie z. B. Schloss-
kasten und Stulp bei Turen, fur
Bohrarbeiten mit integrierter
Ausblasdise zur Spaneabfuhr
und zweiseitigem Spindelaustritt
fir zwei Werkzeuge.

Frasaggregat vertikal mit
Tastkufe

Fur Frésarbeiten in der Platten-
oberflache oder an Profilen,
z.B. fUr das passgenaue Nuten
fur Kiichenarbeitsplattenver-
bindungen. Auch Bearbeitun-
gen an Werkstlicken mit Uber-
stehender Kante sind mdglich.
Alternativ ist auch eine Variante
mit einer Tastung von unten
erhaltlich.

Frasaggregat vertikal mit
Tastglocke

Fir Nut- und Gravurarbeiten
in der Plattenoberflache mit
Tastung auf der Flache.
Tastglocke mit integrierter
Abblasvorrichtung.

Frasaggregat, 4 Spindeln
horizontal

Fur Bohr- und Frésarbeiten wie
z. B. Nuten, Langl6cher, Ausklin-
kungen und Frésen von Kanten
in jedem beliebigen Winkel.




Bohrkopf horizontal, 3+1
Spindeln

Schwenkbar Gber C-Achse
um 360°. Das Bohrraster
betragt 32 mm oder 20 mm.
Auf der Riickseite ist ein
zusétzlicher Ausgang fur
ein langeres Werkzeug.

Unterflurfrasaggregat

Fiir Bohr- und leichte Frasarbei-
ten an der Plattenunterseite,

z. B. Verbund von Arbeitsplat-
ten. Spindelaustritt senkrecht
nach oben. Max. Uberstand zur
WerkstlickauBenkante: 100 mm.




Frasaggregat horizontal
Winkelgetriebe mit horizontaler
Welle zur Aufnahme von Sage-
oder Fréaswerkzeugen, tber C-
Achse schwenkbar, z.B fiir die
Fertigung von Treppenhand-
laufen.

Aggregat fiir
Hobelmesserkopf

Flr horizontale Fras- und Hobel-
arbeiten auf oder in der Werk-
stlickoberflache, z. B. Massiv-
holzbearbeitung, Frasen von
geschweiften Teilen wie Tisch-
beine.

Eckenausklinkaggregat

Zur Herstellung von rechtwinkli-
gen, ausrissfreien, scharfkanti-
gen Innenaussparungen, wie sie
z. B. bei Luftungsschlitzen oder
bei der Arbeitsplattenherstel-
lung anfallen.
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Aufnahme fiir
Schleifscheiben

Fur Schleifarbeiten vorwiegend
an Massivholzkanten oder MDF-
Platten. Die Schleifkérper wer-
den Uber eine DIN-Spannzange
aufgenommen und Uber eine
Abblasdiise kontinuierlich mit
Druckluft gereinigt.




Bohrkopf vertikal

Fir Reihenbohrungen in jedem
Winkel mit 3, 5 oder 7 Spindeln.
Verschiedene Raster sind mdg-
lich: 25, 30, 32 oder 50 mm.

Abblasdiise

Zum Reinigen der gefrasten
Kanten von Staub und Spanen
fir héchste Verleimqualitat.




Motorisch schwenkbare
Bearbeitungsspindel

Fur Frésarbeiten und schrage
Bohrungen (5-Achs-Bearbeitung).
Einwechselbar lber die patentier-
te Elektronikschnittstelle.

Fraseraufnahme mit
Spanefiihrung

Leitblech zum Optimieren der
Spéneentsorgung. Steuerung des
Spéneleitblechs Gber die C-Achse.

Stegkantenaggregat 360°
Einwechselbar in die Haupt-
spindel aus einem Pickup-Platz,
fur das automatische Einbringen
von symmetrischen Kanten mit
einem Steg in eine vorgefraste
Nut. Aggregat tber C-Achse
schwenkbar.

Frasaggregat vertikal,
elektronisch getastet

Fir Frésarbeiten in der Platten-
oberflache, an Profilen und Kan-
ten. Die Werkstlick- und Auf-
spanntoleranzen werden auto-
matisch und kontinuierlich Gber
den elektronischen Messtaster
vertikal kompensiert. Der minima-
le Tastdruck ermdglicht ein Be-
arbeiten auch empfindlichster
hochgléanzender Oberflachen.

Verleimaggregat 360°
360°-Verleimung mit StoB,

fr gerade Kanten mit direkter
Leimabgabe, Aufschmelzeinheit
inklusive Granulatbehélter. Kurz-
wellenstrahler zur Erwdrmung
von Dickkanten. Uber C-Achse
unbegrenzt schwenkbar. Optional
mit zusatzlicher HeiBluftdise fir
minimale Werkstlickradien ab

8 mm (je nach Kantenart) auch
bei Dickkanten.




Transferfinishaggregat 360°
Einwechselbar in die Haupt-
spindel aus einem Pickup-Platz,
zum Aufbringen einer Folie

auf geeignetes Tragermaterial,
z. B. MDF. Uber C-Achse 360°
schwenkbar. Geeignet fir gera-
de Kanten oder symmetrische,
leichte Tonnenprofile.

Biindigfrasaggregat
Dreiseitig getastet, zum
Ausgleich der WerkstUck-
und Kantentoleranzen.
Abtastung oben, unten und
seitlich. Der Anpressdruck
erfolgt rechtwinklig zur
Werkstiickkontur. Drehzahl
bis max. 12.000 1/min.

Kombi-Nachputzeinrichtung
Profil/Leimfuge

Radien an einer vorgefrasten
PVC-Kante, gleichzeitig oben
und unten bearbeiten, Kleb-
stoffreste im Bereich der Leim-
fuge beseitigen. Uber C-Achse
360° schwenkbar.




Kombi-Biindigfras-
Nachputzaggregat

Nachputzeinrichtung
Dreiseitig getastet, zum
Ausgleich der Werkstlck- und
Kantentoleranzen. Der Anspress-
druck erfolgt rechtwinklig zur
Werkstuckkontur. Als Leimfugen-
oder Profilnachputzeinrichtung
erhéltlich.

Frasaggregat horizontal,
getastet

Frasspindel zum Blindig-
frasen angeleimter Quer-
kanten an einem Soft- oder
Postformingprofil.

Nur bei Homag: Kombi-Kapp-
und Eckenrundungsaggregat
getastet

Ein exklusiv neu entwickeltes, geta-
stetes Aggregat sorgt fiir ein hoch-
préazises Kappen und Eckenrunden.
Dieses clevere Aggregat gleicht die
Toleranzen der Werkstlicke durch
das CNC-Frasen und durch das
Positionieren beim Auflegen einfach
aus. Das Ergebnis: Fertigteile in
einzigartiger Qualitat!
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Ein Bohrkopf, der mehr
als vertikal bohren kann

Beliebig aufriistbarer Bohrkopf

Der modulare Aufbau des Bohrkopfs umfasst
je nach Wahl 12 oder 17 Spindeln. Durch die
doppelte Spindellagerung ist er flr gréBere
Belastungen ausgelegt. AuBerdem ist der An-
bau von ein bzw. zwei Adapteraggregaten mog-
lich. Vorteile: Mehr Werkzeuge sind ohne Ag-
gregatwechsel einsetzbar, oder die Erweiterung
auf bis zu 29 vertikale Spindeln wird mdglich.

Adapterbohrkopf

Horizontal mit 3 x 2 Bohrspin-
deln, jedes Spindelpaar einzeln
abrufbar. Fir Horizontalboh-
rungen mit verschiedenen
Durchmessern oder flir Reihen-
bohrungen im Abstand von

32 mm (in X oder Y verfligbar).
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Adapter-Frasspindel

Zum Einsatz eines zusétzlichen
Werkzeugs ohne Werkzeug-
wechselzeit. Bei Ausleger-
maschinen mit Konsolentisch
vergroBert sich zusatzlich der
Arbeitsbereich in Y-Richtung.

Adapterbohreinheit
4 x Bohren + Nuten
Vier Bohrer verschiedenen
Durchmessers fir horizonta-
le Bohrungen und ein Kreis-
oder Nutsédgeblatt kommen
ohne Werkzeugwechsel zum
Einsatz. Verflgbar in zwei
Varianten, mit Nutsé&ge starr
in X oder Y, alternativ 0/90°
schwenkbar.

Adapter-Bohrkopf
Mit 6 einzeln abrufbaren
Vertikalspindeln.

Messtaster

Zur Ermittlung der Werkstlcks-
positionsdaten oder eines
IstmaBes in X, Y oder Z. Die
Daten werden in der Steuerung
bei der weiteren Bearbeitung
verrechnet.
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Spannelemente fur Konsolentische

Vakuumspanner
160 x 115 mm

Vakuumspanner
160 x 115 mm mit
Hubeinrichtung

Leistungserhéhung durch

flexible Spannsysteme

Durch die Entwicklung einer neuen Vakuum-
sauger-Plattform fiir Konsolenaufspann-
technik ist es moglich, einen schlauchlosen
Sauger stufenlos entlang der Konsole zu
verschieben, ohne auf die Saugstellen in
der Konsole achten zu missen. Ermdglicht
wird diese Funktionalitat durch ein Kammern-
system, welches Leckagen zwischen Saug-
stelle und Sauger unterbindet. Das 2-Kreis
Vakuumsystem ermdglicht, getrennt in

2 Stufen, zuerst die Sauger zu fixieren und
mit der zweiten Stufe das Werkstlick zu
fixieren. Ein ungewolltes Verschieben der
Sauger bei der Werkstlickauflage wird

somit vermieden.
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Vakuumspanner

125 x 75 mm

(in zwei Ausfiihrungen lieferbar
0° oder 90°)

Vakuumspanner
125 x 75 mm

Vakuumspanner

120 x 50 mm

(in zwei Ausfiihrungen lieferbar
0° oder 90°)

Vakuumspanner

130 x 30 mm

(in 2wei Ausfiihrungen lieferbar
0° oder 90°)

Vakuumspanner
160 x 115 mm
fiir Schablonen (Héhe 75 mm)

Austauschbarer Gummibelag
bei allen Saugern
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Homag Spanntechnik - immer

eine Losung
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Vakuumspanner
125 x 75 mm
360 Grad drehbar

Vakuumspanner
120 x 50 mm
360 Grad drehbar

Aufspannvorrichtung fiir
Treppenstufen

Vorrichtung fur die Rundumbear-
beitung von zwei Treppenstufen.
Nach dem Trennschnitt werden
die beiden Stufen auseinander-
gezogen. Als Spannmittel stehen
verschiedene Rundsauger mit
einer Aufspannhdhe von 150 mm
zur Verfugung.

Sondersauger

Zum Spannen von gewdlbten
Kleinteilen fiir die 5-Achs-
Bearbeitung.
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Laserprojektion

Optional ist ein Projektionslaser erhéltlich,

dessen hohe Lichtintensitat auch bei

Tageslicht fir eine gute Anzeige sorgt.

Angezeigt werden

- die Werkstlickkontur, um das Werkstlick
frei zu positionieren oder

- die Positionierpunkte fur die einzelnen
Spannmittel; dabei werden die Sauger-
positionen von der Maschine automatisch
so berechnet, dass sie wahrend der Bear-
beitung nicht beschadigt werden konnen.

Vakuumspanner
130 x 30 mm
360 Grad drehbar

Automatische
Fensterspannvorrichtung
Spannsystem fir die vierseitige Bear-
beitung von Fensterkanteln ohne manu-
elles Umspannen. Die Spannmittel sind
absenkbar und brauchen zur Bear-
beitung von plattenférmigen Werk-
stlicken nicht demontiert werden.

Spannsystem 3-Stufig
Spannelemente mit integrierten
Stltzzylindern als Einlegehilfe fiir
breite Kanteln. Einsetzbar fir die
Bearbeitung von geraden und
gebogenen Werkstlicken auch in
Verbindung mit Vakuumspannern.

Kombinierter Einsatz vom
3-Stufen-Fensterspannsystem
und Vakuumsaugern.

Laserpositionierhilfe
Far die Vakuumspanner-
positionierung.

Anschlagbolzen fiir
Deckschichtiiberstande
Mittels einer Hub-Drehvorrichtung
kénnen beschichtete Werkstlicke
positioniert werden.

Konsolenverlangerung
Far Auslegermaschinen
mit Zusatzsaugern

(H6he = 50 mm).

Klemmvorrichtung fiir
Pfosten und Kanteln
Spannelement mit verstellbaren
Klemmbacken zum Spannen von
z.B. Treppenpfosten, Kanteln und
Handlaufen.

Aufspannungssystem

fiir Rundbogenteile

Bestehend aus einer Aufspann-
schiene und einem pneumatischen
Spannelement.
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Vakuumspanner
120 mm mit
Hubeinrichtung

Vakuumspanner
120 x 120 mm

Flexible Losung:

der GA-Tisch

Der GA-Tisch beinhaltet ein schlauchloses
Vakuumsystem mit Magnetventilen. Das
Vakuum wird durch zwei Unterdruckstufen
aufgebaut und dient zum Ansaugen der
Vakuumspanner auf dem GA-Tisch und
dem Werkstlick auf dem Sauger. Jeder
einzelne Sauger kann beliebig positioniert
werden. Durch die glatte Tischoberflache
lassen sich Reststlicke sehr leicht entfernen.
Der umfangreiche Spannmittelkatalog er-
maoglicht unterschiedlichste Anwendungen.
GA, die innovative Tischversion - exklusiv
von Homag.
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Vakuumspanner
120 x 75 mm

Vakuumspanner
125 x 50 mm

G-Tisch

Die preiswerte Variante mit einem
robustem Schlauchsystem zur
Vakuumubertragung. Es sind die
gleichen Saugerformen wie fiir den
GA-Tisch verfligbar (siehe Seite 18).

Preiswerter Einstieg:

der Rastertisch

Mit dieser Tischversion lasst sich
die Vakuumsaugflache exakt und
flexibel den Konturen des jeweili-
gen Werkstlicks anpassen: Bei der
Dichtschnurvariante liegt das
Werkstuick vollflachig auf. Bei der
alternativen Steckmodulvariante
werden die Werkstlicke 20 mm
Uber den Rastertisch gespannt, so
dass auch die Schmalkanten bear-
beitet werden kénnen. Zusétzlich
ermoglichen Anschlagbolzen
(optional) die flexible Werkstiick-
positionierung auf dem Arbeitstisch.

Vakuumsauger

FiUr Rastertisch zum Einsetzen
in die Nuten oder auf eine
Schonplatte (200 x 170 x 36 mm
oder 170 x 80 x 36 mm).
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