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Bearbeitungzentren BMG 312/V

Kompakt und leistungsstark: Die BMG 312/V ist die ideale Losung fiir Handwerk und Zulieferer
wenn es um die universelle CNC Bearbeitung mit Formkantenverleimung geht. Durch die kompakte
Anordnung der Aggregate und freie Wahl der Konfiguration mit Werkzeugwechselspindeln, Bohr-

getrieben und Werkzeugwechslern erreicht die BMG312/V eine hohe Leistung auf kleinem Platz.

Leistungsstarke 4-
und 5-Achs-Frés-
spindeln mit Spin-
delsensor und

Geberrickflhrung

Verleimaggregat
powerEdge mit pneu-
matischem Ausstellhub

HIGH-SPEED Bohrkdpfe
bis 7500 1/min. Schnelles
Bohren inkl. Nuten in X/Y-
Richtung




Einfaches Nachftllen von Schmelz-
kleber

Beqguemes und schnelles Einlegen
und Tauschen von Kantenmaterialien
von vorne

Optimaler Zugang zu den Bearbei- _—
tungseinheiten durch eine groBe Tir

powerEdge Kantenanleimaggregat

Im powerEdge Kantenanleimaggregat steckt die Erfahrung von tber

2.000 Bearbeitungszentren mit Kantenanleimtechnik. Im industriellen Abblasdiise
Mehrschichteinsatz bewahrte Technik garantiert perfekte Radien und 360° Zum Reinigen der gefrasten Kanten von Staub und Spéanen flir eine optimale
StoBverleimungen. Qualitét der Leimfuge beim Kantenanleimen.

Quick Service Funktion Kantennachbearbeitung

Die Quick Service Funktion ermdglicht durch ein ,Aufklappen” des Kanten- Perfektes Kantenfinish durch getastetes Kombi-Bundigfras-/Nachputzaggregat —
anleimaggregats eine schnelle und effiziente Wartung bzw. Reinigung des rationell ohne Werkzeugwechsel.

Kantenanleimaggregats.

Zusétzliche Auftragseinheit

Zusétzliche Auftragseinheiten ermdglichen den schnellen Wechsel bei
unterschiedlichen Leimfarben und Leimarten.
Optional mit Antihaftbeschichtung fir manuelle Beflillung mit PU.
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Technische Daten

Werkstlcklange X mm / Zoll
alle Aggregate
mit Werkzeugdurchmesser 25 mm
WerkstUckbreite Y mm / Zoll

A = 0° mit Werkzeugdurchmesser 25 mm

A = 90° mit Werkzeugldnge 230 mm

BMG 312/33
[Lénge M]

Einzel-
bearbeitung

3300/ 129.9
3475/ 136.8

Pendel-
bearbeitung®

1020/ 40.2
1200/ 47.2

Anschlag hinten

BMG 312/42 BMG 312/60
[Lénge L] [Lange XXL]
Einzel- Pendel- Einzel- Pendel-
bearbeitung bearbeitung* bearbeitung bearbeitung®
4200/ 165.4 1470/ 57.9 6000 / 236.2 2370/93.3
4375/ 172.2 1650/ 65.0 6175/ 243.1 2550/ 100.4

Anschlag hinten

Anschlag hinten

Verleimen
WerkstUickdicke Z mm/Zoll
mit Werkzeuglange 230 mm
Elektrischer Anschlusswert™* KW
[
I

1550/ 61.0 1550/ 61.0 1550/ 61.0
1400** / 55.1 1400** / 55.1 1400** / 55.1
1550/ 61.0 1550/ 61.0 1550/ 61.0
ab Konsole ab Konsole ab Konsole
270/10.6 270/10.6 270/10.6
18 - 31 18 - 31 18 - 31
MeTl [icEl [icEl TTelL r‘h’
Y
B WS >
X2 X2
< < > X1 = Einzelbearbeitung

BMG 312/33 BMG 312/42
[Lange M] [Lange L]
AufstellmaBe
L mm / Zoll 6925 / 269.3 7825/ 304.7
B1 mm / Zoll 5000/ 196.9 [5250 / 206.7]***
B2 mm / Zoll 4500/ 177.2 [4750/187.0]***
H mm / Zoll 2800/ 110.2 [2985/ 117.5]***

Technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich.

Wir behalten uns Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung ausdrticklich vor.

BMG 312/60
[Lange XXL]

9625/ 375.6

X2 = Pendelbearbeitung

* Abmessung bei mittiger Aufteilung. GréBe Pendelfeld dynamisch angepasst
an BauteilegroBe.

** Gesamtlange Werkzeug fUr Bearbeitung hinten max. 150 mm.

*** Abhangig von der Maschinenkonfiguration
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