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Oberf I"ése -o}ﬁplettbearbeiten von
prOfi Ilne BOF 20 ‘Formteilen




Heute CNC-gesteuerte Oberfrase,
morgen komplettes Bearbeitungszentrum

Die rationelle Fertigung von flachigen

Formteilen hat stark an Bedeutung

gewonnen. Herkdmmliche Produktions-

verfahren auf mehreren Einzelmaschi- ]
nen halten jedoch den hohen Anforde-

rungen an Flexibilitat, Qualitat und

Kostenreduzierung nicht stand.

Kennzeichnend fir die Fertigung von
Formteilen ist eine Vielzahl von Bear-
beitungsabschnitten an einem Werk-
stuck. Mit der Oberfrase BOF 20 bietet
Ihnen Homag eine héchst zukunfts-
sichere L6sung fir die schnelle Durch-
fihrung all dieser Fertigungsschritte
auf nur einer Maschine.

Modular: jederzeit um- und
aufzuriisten

Ihre Oberfrase BOF 20 kdnnen Sie
problemlos aufriisten - sei es fur
Arbeitsplatten, Tlren, Fenster oder
sonstige Sonderbearbeitungen. Durch
die modulare Schnittstelle an der
Hauptspindel, in die die Aggregate ein-
fach eingewechselt werden, machen
Sie aus der Oberfrédse nachtraglich

ein komplettes Bearbeitungszentrum -
bei entsprechender Vorbereitung sogar
inklusive Kantenbearbeitung. So kon-
nen Sie die Maschine jederzeit preis-
wert den betrieblichen Erfordernissen
anpassen.




Der Alleskonner: [(Homac
alle Materialien, alle Moglichkeiten

Ein schweres, verdreh- und verwin- auflédsenden digitalen Antriebssystem Hochprazise bei schneller Bahn-
dungssteifes Maschinenbett mit einem bilden die Basis fur gleichbleibende fahrt und hohem Schnittdruck
steifen, schwingungsdéampfenden Bearbeitungsqualitat - etwa bei Kreis- e Verfahrgeschwindigkeit bis 80 m/min.
Y-Ausleger und einer massenarmen fahrt, 90-Grad-Ecken und hoher Zer- e Werkzeugwechsel in 2-3 sec

Z-Achse bilden die optimale Grund- spanungsleistung. e Wechsel ganzer Aggregate in 5-7 sec
konstruktion. Prazise, spielfrei vorge- ¢ hohe Dynamik durch digitale
spannte, verschleiBarme Zahnstangen- Antriebstechnik

antriebe in Verbindung mit dem hoch-

Einzel-, Pendel- oder
Mehrfachbearbeitung

Die Oberfrase ist fiir unterschiedliche
Belegungsarten ausgelegt. Sie haben
die Wahl: Einzelbelegung, wenn nur ein
Werkstlick aufgespannt und bearbeitet
wird, oder Pendelbearbeitung. Bei die-
sem Fertigungsprinzip ist die Maschine
sténdig im Einsatz, die Produktivitat ist
wesentlich hoher. Je nach Ausfuhrung
kann die Maschine zur maximalen Aus-
lastung auch mehrfach belegt werden!

Frédsen eines

Treppenkrimmlings So vielseitig wie die Praxis
mit einwechselbarem Formatieren und Profilieren, Bohren,
5-Achs-Aggregat Nuten, Trennen in allen Varianten. Die

Homag-Oberfrase bietet Ihnen genau
die vielseitigen Moglichkeiten, die Sie
in lhrer taglichen Fertigung brauchen.
Und zwar mit allen Materialien: Massiv-
holz, Spanplatten, MDF, Tischlerplat-
ten, Kunststoffe etc.

Leistungsstarker
Bohrkopf mit viel-
seitigen Adapter-
aggregaten

(z.B. Frédsspindel)

~ S SR e e

Mébel, Treppen,\Fronten, Fenster, Tiiren,
Arbeitsplatten, Massivholzteile
in allen Variationen, (Bad, Kiiche, Bistro)

Bearbeitung von Massivholzteilen, eingespannt
in eine Schablone




Doppelspindeltechnik

Zwei Hauptspindeln: doppelte
Leistung, reduzierte Nebenzeiten
Ein gut durchdachter Baukasten er-
schlieBt neue Mdglichkeiten. Zwei
Hauptspindeln mit seperater y-Achse
und Werkzeugwechselsystem flir Span-
zu-Spanzeiten < 4 sec. Diese Anord-
nung bietet auch die Mdglichkeit, in der
Synchronbearbeitung zwei Werkstiicke
gleichzeitig zu bearbeiten.

... und alles duBerst sicher!

Zur Absicherung des Bearbeitungs-
bereiches dienen Trittschutzmatten,
die bei Betreten einen sofortigen CNC-
Stopp auslésen.




Technik mit allen Finessen: die Schnittstelle

Bearbeitungszentren mit fest aufgebau-
ten Aggregaten legen den Anwender
nicht nur auf eine spezifische Bestuk-
kung fest - der schwere Aggregattrager
macht die Maschine auch erheblich
langsamer. Die Losung von Homag:
eine Hauptspindel mit universeller
Schnittstelle!

Leistung auf Abruf:

die Werkzeugwechsler

Der 12-fach-Tellerwechsler ist eine
preiswerte Losung zum Bereitstellen
von bis zu 12 Werkzeugen und Aggre-
gaten. Optional 18-fach-Tellerwechsler.
Der Kettenwechsler mit 70 Platzen ist
mit einem Doppelgreifer ausgestattet,
der schon wahrend der laufenden
Bearbeitung das nachste Werkzeug
oder Aggregat bereithalt.

Adapter-Bohr- und Sdgekopf,
0/90 Grad drehbar

Universell einsetzbar:

die Bohraggregate

Der 12- oder 17-Spindler ist einzeln
abrufbar fur Einzel- oder Reihen-
bohrungen; er bietet zusatzlich die
Maglichkeit, ein oder zwei Adapter-
aggregate zu integrieren, z.B. fur
horizontales Bohren oder Nutsage.

Anspruchsvolle Technik fiir

anspruchsvolle Aufgaben

Die Hauptspindel muB sehr vielfaltige

Aufgaben erflllen. Daher ist sie mit

dem Besten ausgestattet, was die

Technik heute bieten kann:

e Wasserkihlung fir optimale Funktion

e Hybridlager (Keramik) = weniger
Reibung, doppelte Lebensdauer,
hochste Prazision

e vierdimensionale Schnittstelle fur alle
denkbaren Aggregatfunktionen -
zukunftssicher

* Werkzeugschnittstelle HSK F63 fur
hochste statische und dynamische
Steifigkeit, hohe Wechsel- und
Wiederholgenauigkeit

Erst die Summe all dieser Eigenschaften
erlaubt so viele, in bester Qualitat aus-
gefuhrte Bearbeitungsvorgange.
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Hauptspindel Fremdantrieb Gber Haupt-
spindel mit 12 kW

Motorisch schwenkbare
Bearbeitungsspindel

C-Achse C-Achse zum Drehen Flr Frasarbeiten und schrage
Bohrungen (5-Achsbearbeitung).

Pneumatik Pneumatikversorgung

Elektrik/Elektronik
Eigenantrieb mit 220 V und Steuerung mit 24 V

Offene Schnittstelle

Horizontaler 4-Spindel-
Bohrkopf benutzt Antrieb
und C-Achse

Sage- und Kappaggregat

Durch die gesteuerte C-Achse kdnnen
Format-, Nut-, Kapp- und Trennschnitte
ausgefuhrt sowie Ausschnitte oder
Ausklinkungen gesagt werden.

Aufnahme flr
Schleifscheiben. Fir
Schleifarbeiten, z.B. an
Massivholz. Die
Schleifkérper werden
Fraswerkzeug Uber eine Abblasduse
benutzt kontinuierlich mit
Antrieb Druckluft gereinigt

Der Aggregate-Baukasten Pneumatik-, Elektrik-/Elektronikan-

Fir die vielseitigsten Bearbeitungs- schlliissen ausgertistet. Das System ist
aufgaben werden die Aggregate aus zukunftssicher, es wird standig erwei-
dem Werkzeugwechselsystem vollauto- tert und aktualisiert. Am besten, Sie
matisch in die Hauptspindel einge- fragen uns ganz einfach.

wechselt. Sie lassen sich Uber die
C-Achse von 0 bis 360 Grad schwen-
ken. Je nach Einsatz sind sie auch mit




Immer ,,gut aufgelegt® -
die Tischvarianten der Baureihe BOF 20

Geschlossener, glatter Tisch

Der Tisch besteht aus einer hochfesten
Multiplexplatte und 148t die Positio-
nierung der Vakuumsauger an jeder x-
beliebigen Stelle zu. Eine hochflexible
Lésung, die besonders bei komplizier-
ten Formen von Vorteil ist.

Sicherer Halt fiir lhre Werkstiicke
Das Werkstiick wird einfach aufgelegt ;
und mit (im Tisch versenkbaren) -~ : ‘ E——— Sl e
Seiten- und Langsanschlagen justiert. by : :

Frei positionierbare Vakuumspannele-
mente bzw. Vakuumrasterfelder sau-
gen es an und halten es sicher fest,
wahrend es bearbeitet wird.

Ein umfangreicher Spannmittel-
katalog bietet Ihnen die not-
wendige Vielfalt fiir die Werk-
stlickspannung

Geschlossener Aluminium-
Aufspanntisch GA

Der patentierte Aluminiumtisch mit
integrierten Magnetventilen und
2-Kreis-Vakuumsystem fir den Einsatz
von frei positionierbaren schlauchlosen
Vakuumspannern.




Leistungsfahige CNC-Steuerung

Offenes und flexibles Steuerungs-
system PC 83 flir hochkomplexe An-
wendungen bei einfachster Bedienung.
Damit ist jeder kinftige Automatisie-
rungs- und Vernetzungsgrad realisier-
bar:

e Leistungsfahige CNC-Steuerung

fir den unabhangig voneinander
erfolgenden, gleichzeitigen Ablauf
mehrerer Vorgénge an (Mehrkanal-
technik)

Betriebssystem Windows NT mit
vertrauter Bedienoberflache und
sicherer Bedienerflihrung
Industrie-PC mit zwei Wechselplatten
zur optimalen Datensicherung bzw.
zum problemlosen Weiterarbeiten
bei Beschadigung einer Platte

t_buero.mpr - WoodWOP 4.5
Datei Bearbeiten Ansicht Konturen Makros Generieren Extras Hilfe

WoodWOP - iiberzeugende

Vorteile

e Optimiertes Programmiersystem
fur die Bearbeitung plattenférmiger
Werkstlcke der Holz- und Mébel-
branche

e Weltweit das am haufigsten installier-
te System; daher in der Branche
bekannt und von vielen beherrscht

 Hinterlegte Maschinenroutinen fiir
Werkstluckan- und -abfahrt

 Grafische Werkzeugdatenbank zur
transparenten Werkzeugverwaltung

e Offene Schnittstelle zu allen
gangigen CAD- und Branchen-
softwarepaketen

e Grafisch unterstitzte Varianten-
programmierung mit optischer Er-
kennung des jeweils eingesetzten
Werkzeugs; dabei erfolgt das Pro-
grammieren flr &hnliche Werkstlicke
maBneutral und nur die sich ver-
andernden MaBe missen noch
eingegeben werden

Automatischer Vorschlag der
Saugerpositionen und deren Anzeige
Programmaufruf Gber Barcode mog-
lich, d.h.: mit Etiketten versehene
Werkstlicke rufen die zugehorigen
Programme an der Maschine auf
(Option)
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e Ferndiagnose maoglich Uber integrier-
tes Modem

e Steuerungspult plus unabhéngiges
Bedienteil, um die Maschine von
jedem Punkt aus betreiben zu kon-
nen (beispielsweise, um beim ersten
Einsatz neuer Aggregate die Ablaufe
zu Uberwachen)
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Konsolentisch

Der Konsolentisch wird haufig bei groB-
flachigen Teilen bzw. Teilen mit klarer
Geometrie eingesetzt. Er ermdglicht
ein einfaches und schnelles Verstellen
der Auflagen in X- und Y-Richtung. Die
verwindungsfreie Konstruktion vertragt
auch seitliche Andruckkréafte, wie sie
bei schweren Frasarbeiten auftreten
kénnen.

Transportband zur
Reststlickentsorgung

Konsolenaufspanntisch KA
Verwindungssteife Aluminiumkonsolen
mit Linearfihrungen zur automatischen
Verstellung der Konsolen Uber Servo-
motoren. Die Konsolen mit integriertem
Vakuum-Druckluftkreis und Signal-

und Energietragersystem zur automa-
tischen Positioniereung der Sauger
auf den Konsolen.

HOMAG
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Kombination von schlauchlosen, frei verschieb-
baren Vakuumspannern und pneumatischen
3-Stufen-Spannern

Rastertisch
Ahnlich wie der glatte Tisch eine fin-
‘ dige Losung fur das Bearbeiten sehr
’ komplexer Formen. Speziell fir Scha-
blonen geeignet. Enge Rasterfelder -
statt der Vakuumsauger - auf einer
Schichtstoffplatte saugen das Werk-
stiick zur Bearbeitung an. Damit
eignet sich diese Tischvariante
| auch fir besonders schmale
Teile.

Durchlauftisch
Er besteht aus zwei Langskonsolen mit
manuellen Transportrollenschienen fur
den seitlichen Ein- und Austransport
der Werkstiicke. Die erste Traverse ist
fest installiert, die zweite 1aBt sich in
Y-Richtung verstellen.

Option: automatischer Transport der
Werkstiicke Gber Riemen und automa-
tische Verstellung der Konsolen und
Vakuumspanner Gber Achse.

Automatische Fertigungszelle

Die rationellste und wirtschaftlichste
Art der Fertigung. Das Roh-Werksttick
wird der Maschine zugeflhrt und ver-
|4Bt diese wieder als montagefertige
Einheit. Fur die Serienproduktion

gibt es automatische Beschick-und
Abstapeleinrichtungen. Der Bediener
muB nur noch fur Einricht- und Kon-
trollfunktionen zur Verfligung stehen.

Lésung nach MaB

Eine Spezialitat von Homag: die indivi-
duelle, maBgeschneiderte Losung.
Sprechen Sie mit uns. Unsere Projekt-
abteilung entwickelt fir Sie auch auBer-
gewohnliche Sonderkonstruktionen -
ganz nach lhren Wiinschen, nach lhren
Anforderungen.
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Es zahlt sich aus, bei

Kunde zu sein

Homag ist iiberall

Das gut ausgebaute Service-, Vertriebs-
und Handlernetz bedeutet flr Sie kurze
Wege, rasche Aktivitaten und intensive

Kundennahe - in der ganzen Welt.

Praxisgerechte Schulung
Homag-Produkte sind zwar einfach
zu bedienen, doch eine grindliche
Schulung verkirzt die Inbetrieb-
nahmezeiten, erspart unnétige
Versuche, erhoht die Fertigkeit der
Bediener und steigert die Effizienz.

Sorgfiltige Wartung
Eine planmé&Bige, fachgerechte

Instandhaltung senkt die Kosten
und erhdht die Produktivitdt und
Standzeiten der Maschinen und
Anlagen.

Ausgezeichnete Qualitat
Die Homag-Gruppe ist nach

DIN EN ISO 9001 zertifiziert (TUV
CERT). DaB die Maschinen der
CE-Norm entsprechen, ist fur uns
eine Selbstverstandlichkeit. Sie
haben damit die Sicherheit gleich-
bleibender Qualitat.

Gleiche Teile, einfaches Handling
Viele Teile, Steuerungselemente und
Baugruppen sind bei den Maschinen
und Anlagen der Homag-Gruppe iden-
tisch. Dies erleichtert die Bedienung,
senkt die Kosten, vereinfacht die Er-
satzteilhaltung und beschleunigt die
Wartung und den Service - um nur
einige wenige Beispiele zu nennen.

12

Homag

Weltweite Ferndiagnose

Alle NC-Maschinen sind ab Werk mit
einem Modem ausgestattet, das eine
Ferndiagnose ermoglicht. In der Homag-
Servicezentrale werden dann mogliche
Fehler gesucht, eingegrenzt und oft
sogar gleich per Telefon behoben.




Technische Daten

Type BOF 20 BOF 20 BOF 20 | BOF 20 | BOF 20 BOF 20 | BOF 20 BOF 20 | BOF20 | BOF 20 | BOF 20 BOF 20
/40/14/1 | /60/14/1| /80/14/1 | /40/16/1 | /60/16/1 | /80/16/1 | /30/14/2 | /50/14/2 | /70/14/2 | /30/16/2 | /50/16/2 | /70/16/2

Werkstiicklange |  4.600 6.600 8.600 4.600 6.600 8.600 3.600 5.600 7.600 3.600 5.600 7.600

max.

Werkstiickbreite .400 (1.500)* 1.600 (1.700)* 1.400 (1.500)* .600 (1.700)*

max.

Pendel- 1.700 2.700 3.700 1.700 2.700 3.700 1.200 2.200 3.200 1.200 2.200 3.200

bearbeitung

Option 4-fach 700 1.200 1.700 700 1.200 1.700 850 1.450 850 1.450

Belegung synchron synchron

Gesamtléange 8.750 10.750 12.750 8.750 10.750 12.750 8.750 10.750 12.750 8.750 10.750 12.750

A (mm) ca.

Gesamtbreite 4.750 5.000 4.750 5.000

B (mm) ca.

Elektro- ca. 30 kW ca. 45 kW

anschluBwert

Absaug- 1x 2315 mm 2x @ 315 mm

anschiu

Absaug- 7.850 m3/h 7.850 m3/h mit Klappensteuerung

leistung 15.700 m3/h bei Synchronbetrieb

Pressluft- ca. 400 NL/min. ca. 800 NL/min.

verbrauch

Typ BOF 20/_/_/1 Maschine mit einer Hauptspindel an rechter Auslegerseite aufgebaut.

Typ BOF 20/_/_/2 Maschine mit zwei Hauptspindeln links und rechts am Ausleger
aufgebaut (Doppelspindeltechnik).

I
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Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.

* flr Formatfrasen
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Die Homag-Gruppe

Produktion

HOMAG
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Ihr Ansprechpartner:

HOMAG

Homag

Holzbearbeitungssysteme AG
HomagstraBe 3-5

72296 SCHOPFLOCH

DEUTSCHLAND
Tel. +49 (7443) 13-0

Fax +49 (7443) 13 23 00

info@homag.de

http://www.homag.de

Werb'Office
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