Maschinen, Anlagen, Systeme
fiir die Holzbearbeitung.

B 30 OPTICENTER. Der Einstieg
in die Stationarbearbeitung.

Genial. Die preisgiinstige CNC-Lésung fiir die Holzbearbeitung.




Bearbeitungszentrum OPTICENTER.
Die neue kompakte und preiswerte Baureihe.

Ob nun fUr den Innenausbau, La-
denbau, Messebau, das sonstige
Schreinerhandwerk oder auch flr
die Industrie- das ideale Maschi-
nenkonzept fur den Einstieg in die
Stationdrbearbeitung heiBt OPTI-
CENTER. In jedem Fall ist das OPTI-
CENTER Bearbeitungszentrum ein
preiswertes und kompaktes Kon-
zept fur eine Vielzahl von Bearbei-
tungsanwendungen. Beginnend

Die Grundmaschine.

Die Grundmaschinenkonstruktion
des Bearbeitungssystems OPTICEN-
TER erfolgte in Anlehnung an den
groBen Bruder der Baureihe Ge-
nius B 20 und kann mit den Vorza-
gen dieses hochmodernen Ma-
schinensystems aufwarten: Die Stei-
figkeit und das optimale Schwin-
gungsverhalten ergeben-gepaart
mit der hohen Dynamik-ein Mo-
schinenkonzept, das durch Wirt-
schaftlichkeit und ein sehr gutes
Preis-/Leistungsverhdlinis neue
MaBstabe setzt.

Universelle Schnittstelle fiir die
Hauptspindel.

Jede Maschine wird entsprechend,
der an sie gestellten Anforderun-
gen, mit der jeweiligen notwendi-
gen Aggregattechnik ausgerustet.
Grundvoraussetzung hierfur ist die
Hauptspindel, die je nach Bedarf
mit der erforderlichen Schnittstelle
versehen werden kann. Probleme
bei Erweiterung der Bearbeitungs-
maoglichkeiten durch spéteren Ag-
gregatezukauf gehéren somit der
Vergangenheit an.

Hauptspindel mit universeller
Schnittstelle.

Kurze Abtasizeit in Verbin-

Einfacher Service durch Fern-

mit einer leistungsféihigen Oberfré-
se bis hin zum kompletten Bearbei-

dung mit SERCOS-Schnittstel-
len erreichen hochste Prézisi-

diagnose aller wichtigen Sy-
steme.

tungszentrum inklusive Kantenan-
leimen.

Werkzeugschnitistelle HSK-63 F
fur héchste statische und dy-
namische Steifigkeit, Wech-
sel- und Wiederholgenauigkeit,
Drehmomentiberragung.
Hochgeschwindigkeitstauglich.

Feldbussystem mit Lichtleiter-
technik zur stérungsfreien Sig-
naliberragung zwischen
Steuerung und Schaltelement.

Wassergekuhlte Hochlei-
stungsspindel mit Hybridla-
gern (Keramik) mit weniger
Reibung, hoherer Steifigkeit
und doppelter Lebensdauer.
Leistung: 7,5 kW, optional 12 kW.

Prézise und verschieiBfeste
Verstellung des Kreuzschlittens
(y-Achse) Uber Zahnstangen-
antrieb, 80 m/min. Eilgangge-
schwindigkeit.

on und Fahrdynamik.

Starrer y-Ausleger, platzspa-
rend, hochsteif und schwin-

gungsarm.

Die neue kompakte und preiswerte Baureihe B 30 OPTICENTER.

Optimale Bedienerfreundlich-
keit durch das werkstattorien-
tierte Programmiersystem

WoodWOP.

(Bild BAZ 31)

Homag

Aggregate fiir

jeden Anwendungsfall.

Bohren mit der Schnelligkeit von
Punkt-zu-Punkt-Bohrmaschinen
bis hin zu einer Hochleistungsober-
fréise, das ist der Vorteil der B 30
OPTICENTER-Baureihe. Alle Werk-
zeuge und auch alle Aggregate
kénnen aus dem Werkzeugwechs-
ler in die Hauptspindel eingewech-
selt werden. Dieser Vorteil erlaulbt
es, daB mit Hilfe des groBen Ag-
gregatebaukastensystems eine
Oberfréise problemlos zu einem
kompletten Bearbeitungszentrum
mit Kantenanleimen und -nach-
bearbeitung erweitert werden
kann.

12fach Wechsler.

Verleimaggregate.

Der B 30 OPTICENTER-Baureihe ste-
hen zwei Verleimaggregate zur Ver-
figung. Das ,Verleimaggregat 4
Seiten” wird Uber ein Pick-up-Sy-
stem in die Hauptspindel eingewech-
selt und erlaubt eine allseitige Be-
kantung von Formteilen. Das Ver-
leimaggregat 360 Grad wird Uber
eine Andockstation mitgefihrt und
bietet die Méglichkeit, Formteile
rundum auf StoB zu verleimen. Be-
stehtim Moment noch kein Bedarf
fur das Kantenanleimen, kénnen
diese Optionen zur Nachristung auf
einem BOF 31 vorgesehen werden.

Das Verleimaggregat vor dem Ein-
wechseln in die Hauptspindel
eines BAZ 31.

Aufspannung.

Zum Aufspannen der Werksticke
bietet die B 30 OPTICENTER-Baurei-
he einen Konsolentisch mit univer-
seller Aufspanntechnik, der gute
Entsorgungsmaéglichkeiten far Sp&-
ne und Reststlicke bietet und

eine maximale TeilegréBe von
3.600 mm x 1.200 mm erlaubt.

Im Pendelbetrieb kénnen Teile bis
1.200 mm x 1.200 mm allseitig be-
arbeitet werden.

Aufspannen eines Werkstlickes auf
dem Konsolentisch. 3




Technische Daten.

Homa

Technische Daten Homag Maschinentyp Technische Daten Homag Maschinentyp
Maschinenabmessungen BOF31 BOF32 BAZ31 BAZ32 | AnschluBwerte BOF31 BOF32 BAZ31 BAZ32
Gesamtlange mit Nennstrom ca. A 46 75 76 76
Sicherheitsabschrankung mm 7030 7760 7030 7760 Elektrischer GesamfanschiuBwert ca. kKW 21 39 43 43
Gesamtbreite mit Empfohlene Vorsicherung ca. A 63 100 100 100
Sicherheitsabschrankung mm 4100 4100 4100 4600 | o ticps /Steuerspannung v 380/220
Gesamthdhe mm ca. 2400 Frequenz Hz 50
TR Statischer Frequenzwandler
Arbeitsh 920
el mm (in Schaltschrank eingebauty kW 11715
i Schaltschrank: Ldnge mm 1800
Gewicht Breite mm 600
Gesamtgewicht Héhe mm 1900
brutto ca. kg ca. 9000 Absaugleistung Aggregate
bei 28 m/sec. m*/h 7850
ArbeitsmaBe Absaugstutzen mm 315
. Maschinenabsaug-
Werkstluckldnge mm 4400 4200 3600 3600 widerstand ca. mm WS 150
Werkstuckbreite mm max. 1200 Druckluftanschlu® bar 6
Werkstticklange bei Sonstiges
Pendelbearbeitung mm 1700 1200/2x750 1200 1200 Verfahrgeschwindigkeit
Werksttickdicke x/y-Richtung m/min. max. 80
mit Kante mm max. 40 z-Richtung m/min. max. 30
Werksttckdicke ohne Kante Hinweis: Technische Daten nicht in allen Einzelheiten verbindlich.
mit Standard-Vakuumspanner  mm max. 60 Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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