He HOMAG

Mate
jest wielkie

Nasze centrum obrébcze CNC YOUR SOLUTION
DRILLTEQ V-200

N\

H: HOMAG




02 HOMAG DRILLTEQ V-200 I Tres¢




HOMAG DRILLTEQ V-200 I Tres¢

DRILLTEQ V-200 -
mate jest wielkie

szybka obrébka = oszczednos$é czasu
kompaktowa budowa = oszczednos¢ miejsca
tatwa obstuga = oszczednos¢ nerwow
korzystna cena = oszczednos$¢ srodkéw

Nasze centra obrébcze CNC juz dzis oferujg technologie przysztosci.

U ich podstaw leza tradycja i wieloletnie doswiadczenie.

Nieustannie sie rozwijajgc, opracowujemy coraz to bardziej innowacyjne
rozwigzania, gdyz rosngce wymagania naszych klientéw sa dla nas inspiracja
i impulsem do dalszego dziatania.
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WIECEJ NA HOMAG.COM
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Cyfryzacja
na wyciagniecie

reki - Podigcz

maszyne do tapio!

Skorzystaj z mozliwosci naszego oprogramowania w chmurze!
Dostepne aplikacje: DataSave, ServiceBoard, MachineBoard

= zabezpieczenie danych
produkcyjnych i konfiguracyjnych
maszyny

= szybszy serwis w przypadku
awarii maszyny

= 0szczednos¢ czasu dzigki
szybkiemu wznowieniu produkcji

= nizsze koszty konserwaciji

= automatyczne tworzenie kopii
zapasowej danych wszystkich
maszyn

ServiceBoard

= wymiana modeli 3D i planéw
konstrukcyjnych

= videodiagnoza

= tworzenie i przesyfanie zgtoszen
serwisowych do partneréw
serwisowych

= dostep do sklepu online
z czesciami zamiennymi

MachineBoard

= powiadomienia typu push
= informacje o stanie maszyny
W czasie rzeczywistym

= zestawienia btedow, ostrzezen,
terminéw prac konserwacyjnych

= wyswietlanie czasu pozostatego
do kolejnej czynnosci,
ktéra musi wykonaé operator




DRILLTEQ V-200
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DRILLTEGQ V-200

Aplikacja MachineBoard jest dostepna bezptatnie
juz od teraz! Aby méc z niej korzystac nalezy .
jedynie zarejestrowaé sie na stronie www.tapio.one t d p 10

i podiaczy¢é maszyne.
Bezpftatne korzystanie z MachineBoard jest nieograniczone czasowo,

jednak ze wzgledu na szybki rozwoj branzy IT gwarantujemy
kompatybilnosc z tapio przez okres 5 lat.

Partner
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HOMAG DRILLTEQ V-200 | Konfiguracje

Pakiety wyposazenia V8

W STANDARDZIE

n 8 pionowych wrzecion
wiertarskich High-Speed
z systemem szybkoztaczek

OPCJONALNIE

E Opcja - wiercenie
w poziomie
= 4 wrzeciona wiertarskie

High-Speed w osi X

= 2 wrzeciona wiertarskie
High-Speed w osi Y

n Opcja - nutowanie
= pita nutujgca w osi X, @ 100 mm

n Opcija - frezowanie

= silnik frezarski z hydrauliczng
szybkoztgczkg, 5 kW ETP 25



Pakiety wyposazenia V13

HOMAG DRILLTEQ V-200 | Konfiguracje

W STANDARDZIE

13 pionowych wrzecion
wiertarskich High-Speed
z systemem szybkoztaczek

OPCJONALNIE

E Opcja - wiercenie
w poziomie
= 4 wrzeciona wiertarskie
High-Speed w osi X

= 2 wrzeciona wiertarskie
High-Speed w osi Y

H Opcja - nutowanie
= pita nutujgca w osi X, @ 100 mm

n Opcija - frezowanie
= wrzeciono do wymiany narzedzi
10 kW HSK 63

Opcja - magazyn do wymiany
narzedzi
= automatyczny magazyn
do wymiany narzedzi
z 3 miejscami; rozszerzenie
magazynu do wymiany narzedzi
0 jedno miejsce

5 Opcja- 3 miejsca

. Opcja - 4 miejsca
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HOMAG DRILLTEQ V-200 | Sprzet i wyposazenie

Sprzet | wyposazenie

NA DOBRY POCZATEK: Nasze centra obrébcze juz w standardzie posiadajg niezwykle bogate wyposazenie,

gwarantujace najwyzsza jakos¢ obrobki.

Sterowanie powerControl z systemem
powerTouch

= dotykowy ekran 21,5“ Full-HD
z obrazem panoramicznym 16:9

= port USB
= karta sieciowa Ethernet 10/100 Mbit

powerTouch w petni oddaje filozofie Grupy HOMAG. System ten jest tatwy w obstudze,
a zarazem ergonomiczny, a innowacyjny ekran dotykowy, taczacy w sobie niezwykty design
i funkcjonalnosé, sprawia, ze jest on takze nowoczesny i przyjazny dla uzytkownika.

- |
—

Automatyczna regulacja na grubosé¢ elementu

= automatyczna regulacja wspornika elementéw na grubosc¢ elementéw
na podstawie danych wprowadzonych do woodWOP-a



HOMAG DRILLTEQ V-200 | Sprzet i wyposazenie

Automatyczny zacisk wrzeciona System szybkiej wymiany wiertet
= opatentowany system umozliwiajgcy zachowanie = opatentowany system umozliwiajacy tatwa
zadanej glebokosci wiercenia i szybka wymiane wiertet

= gwarancja bezpieczenstwa i wysokiej jakosci obrobki

Obszar uktadania i odbierania elementéow Przedtuzenie dtugosci roboczej
= mechaniczne podpieranie elementéw przez tor rolkowy = przedtuzenie dtugosci roboczej z 2500 mm na 3050 mm,
w obszarze uktadania i odbierania elementow z torem rolkowym

Zacisk elementéw

= tatwe reczne ustawianie szczeki zacisku na grubosc¢ elementu (skok zacisku 10 mm);
jezeli roznica grubosci elementow nie przekracza 10 mm, nie jest konieczna reczna regulacja zacisku
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Oprogramowanie

DZIEKI TEMU PAKIETOWI OPROGRAMOWANIA BEDZIESZ ,GOTOWY DO STARTU“!
Zainstalowane na catym swiecie juz ponad 30.000 razy oprogramowanie woodWOP nalezy do najbardziej niezawodnych
systemow programowania dla maszyn CNC. Przekonaj sie i juz teraz odkryj jego mozliwosci!

Odwiedz nasza
strone internetow3!

Najwieksze na swiecie forum
dotyczace oprogramowania
woodWOP:
forum.homag.com

woodWOP | Licencja dla maszyny

= tatwa nawigacja umozliwiajgca szybka i intuicyjng obstuge

* mozliwosé zastosowania zmiennych w celu elastycznego programowania
= szybkie tworzenie wtasnych podprogramow

= wieksze bezpieczenstwo podczas programowania dzieki grafice 3D

Obtozenie miejsc woodWOP DXF Basic Rejestr danych maszyny MMR Basic
= tatwe sterowanie funkcjami maszyny = ztgcze do importu danych = zapisywanie ilosci wyprodukowanych
za pomoca klawiszy funkcyjnych z systeméw CAD elementéw oraz tgcznych czaséw
= graficzna prezentacja obfozenia miejsc = baza do tworzenia programéw pracy maszyny
woodWOP .

= automatyczne odbicie lustrzane wskazowki dotyczace planowania
elementéw i przeprowadzania konserwaciji
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Oprogramowanie — opcjonalnie

DZIEKI DODATKOWYM KOMPONENTOM OPROGRAMOWANIA mozesz jeszcze bardziej zoptymalizowac proces obrdbki.
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woodWORP | Licencja dla komputera w biurze
= dostepne licencje jednostanowiskowe albo licencje sieciowe

= z wtyczka CAD umozliwiajaca tworzenie wtasnych rysunkéw CAD
na komputerze maszyny albo na komputerze w biurze

Symulator 3D

= symulacja obrébki w 3D

= mozliwos¢ obliczania czasu
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woodAssembler
= wizualizacja 3D programéw woodWOP w formacie MPR

= zestawianie poszczegdlnych elementdw jednego obiektu

ROZSZERZENIE OPROGRAMOWANIA

1. woodWOP Office dostepne

w pakiecie
2. Symulator 3D

3. woodAssembler
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12 HOMAG DRILLTEQ V-200 | Kontrola zgodnosci — opcjonalnie

Kontrola zgodnosci — opcjonalnie

DODATKOWE WSPARCIE W PROCESIE OBROBKI

Funkcja kontroli zgodnosci umozliwia kontrole elementéw w osiach X iY przy pomocy czujnikdw. Dzieki niej dane elementow
poréwnywane sa z wartosciami z bazy danych. Jesli tolerancje zostang przekroczone, maszyna przestanie pracowac,

a operator otrzyma informacje o btedzie. W skrécie — funkcja kontroli zgodnosci to gwarancija bezpiecznej obrdbki.

Krok nr 1:

= uktadanie elementu

Krok nr 2: Krok nr 3: Krok nr 4:

= kontrola elementu w osi X za pomoca = kontrola elementu w osi Y = poréownywanie uzyskanych wartosci
czujnika; w zaleznosci od wielkosci za pomoca czujnika z wartosciami z bazy danych:
elementu wyznaczana jest najkrétsza * tolerancja < 5 mm — program

droga do nastepnego czujnika jest kontynuowany

= tolerancja > 5 mm — program zostaje
przerwany, a operator otrzymuije
komunikat o btedzie



HOMAG DRILLTEQ V-200 | Obrébka w osi X w zaleznosci od dtugosci elementu — opcjonalnie

Obrdobka w osi X w zaleznosci od dtugosci elementu
— opcjonalnie
AUTOMATYCZNE DOSTOSOWANIE WIERCEN DO WYMIAROW ELEMENTOW

Po przekazaniu do obrébki element jest mierzony na dtugos¢ w osi X. Wiercenia zalezne od wymiaréw sg nastepnie
automatycznie korygowane o wykryte tolerancje. Dzieki temu oszczedzasz czas i zyskujesz wysoka jakosé obrobki.

= pomiar dtugosci elementu w osi X
po jego przekazaniu do produkcji
(wartos¢ 1.)

1

+

W TN |

= okreslanie doktadnej dtugosci elementu = automatyczne korygowanie wiercen
(wartos¢ 2.) o wykryte tolerancje
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HOMAG DRILLTEQ V-200 | HOMAG LifeCycleServices

i
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LifeCycleServices

pracownikow serwisu na catym swiecie

5.000

szkolen dla klientéow rocznie

>90%

mniej wizyt serwisowych
dzieki skutecznej zdalnej diagnozie

>150.000

maszyn udokumentowanych elektronicznie
w eParts w 28 jezykach

HOMAG LifeCycleServices

W pakiecie z maszyng oferujemy optymalny serwis
i fachowe doradztwo. W trosce o Twdj komfort pracy
nieustannie ulepszamy i rozbudowujemy naszg sie¢

) O

Zdalny serwis Serwis czesci zamiennych

= Nasz zdalny serwis swiadczacy wsparcie
w zakresie mechaniki i sterowania
umozliwia rozwigzanie az 90%
wszystkich usterek bez koniecznosci
przyjazdu serwisantal

= Za posrednictwem serwisu eParts
(www.eParts.de) mozesz wygodnie
i 0 kazdej porze wyszukac potrzebne
czesci zamienne, sprawdzic¢
ich dostepnosé i od razu ztozy¢
zapytanie lub zamdwienie.

Dodatkowo za posrednictwem platformy
cyfrowej ServiceBoard w przypadku
awarii maszyny mozesz korzystac

z wideodiagnozy, tworzy¢ zgtoszenia
serwisowe online oraz zamawia¢ czesci
zamienne.

W skrécie — korzystanie z eParts
ogranicza do minimum ryzyko

niezaplanowanych przestojow maszyny.

serwisowg, oferujgc szybkie i optymalne wsparcie
oraz gwarantujac wysoka dostepnosc¢ techniczng maszyn,
a co za tym idzie — ekonomiczng produkcje.

Serwis u klienta

= Wsparcie ze strony naszych
wykwalifikowanych serwisantéw
to gwarancja wysokiej dostepnosci
technicznej maszyny, a co za tym idzie
— wigkszej wydajnosci w produkgii.

Ponadto wykonywanie regularnych
przegladdw i konserwaciji znacznie
zmniejsza ryzyko niezaplanowanych
przestojow maszyny.



Dane techniczne

1.895

|\

Wymiary podane w mm

HOMAG DRILLTEQ V-200 | Dane techniczne

K Przed obszarem uktadania i za obszarem odbierania elementéw musi by¢ zachowana odpowiednia strefa bezpieczeristwal

(patrz dokumentacja)

DANE TECHNICZNE

Maks. wymiary elementu

Min. wymiary elementu

Predkos¢ wektorowa

Sprezone powietrze

Przytacze pneumatyki

Kréciec odciagu

Moc odciagu

Wartos¢ przytacza elektrycznego

Catkowita waga maszyny

dt. x szer. x gr.

dt. x szer. x gr.

m/min
bar

cal

mé3/h
kW

kg

2.500 x 850 x 60 / opcjonalnie 3.050
200 x 70 x 12

(X-Y)50-(2) 15

7

R1/2

@ 160

min. 2.170

1,5

ok. 1580

15



YOUR SOLUTION

HOMAG Group AG

info@nhomag.com
www.homag.com
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