Flexibilitat. H: HOMAG

Funktionalitat.
Zuverlassigkeit.

Roboterhandling YOUR SOLUTION
FEEDBOT D-300 und DRILLTEQ V-500
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Roboterhandling —

FEEDBOT D-300 an vertikalem
CNC-Bearbeitungszentrum
DRILLTEQ V-500

Die Fertigungszelle mit Roboter fiir automatisches Materialhandling

Verfugbarkeiten von annahernd 100 %, hohe Wiederholgenauigkeit und punkt-
genaues Werkstlckhandling - Roboter sind zuverlassige Partner und erhéhen
ganz automatisch die Wirtschaftlichkeit der Produktion. Die verléassliche
Werkstlckversorgung des Robotersystems macht jede CNC-Maschine zu einem
Hochleistungszentrum und damit zur optimal produzierenden Fertigungszelle in der
Holz- und Mébelfertigung.
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Vorteile des automatischen
Materialnandling mit Roboter

FEEDBOT D-300 an vertikalem CNC-Bearbeitungszentrum DRILLTEQ V-500.

Sicheres, prizises, automatisches Handling von Werkstiicken fiir eine effizientere Produktion.

59 =
4
&
\‘-'
L}

AN

T
A"

7
A
2
T

e
77
i

i
ol
74
/



Ein CNC-Bearbeitungszentrum mit Roboterunterstltzung
bildet eine der kleinsten moglichen Zellen im Rahmen der
Mdbelproduktion. In dieser Kombination erhdht der FEEDBOT
lhre Gesamtproduktivitat. Er muss nicht pausieren, kann rund
um die Uhr in der Werkstatt arbeiten und eine gleichbleibend
hohe Qualitat gewahrleisten. Kleine und mittelstandische
Unternehmen sparen durch den Einsatz des FEEDBOT D-300
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viel Zeit und verringern die Arbeitsbelastung fur Ihr Personal.
Die daraus resultierende flexible Personalorganisation
ermdglicht, dass lhre Arbeitskrafte eher flr wertschdpfende
Tatigkeiten und Produktionsprozesse eingesetzt werden
kénnen. Es entsteht ein Mehrwert fUr Ihre Anlage in Bezug auf
Qualitat, VerfUgbarkeit und Leistung.

VORTEILE DES ROBOTERHANDLINGS
IM UBERBLICK:

= Hohe Verfiigbarkeit -
Maschinenlaufzeit lasst sich auf annédhernd 100 %
verlangern

= Hohe Lebensdauer -
Keine Abhangigkeit vom Fachkraftemangel

= Hochflexible Produktion -
Keine Schulung von neuen Ablaufen nétig

= Wartungsarmer Betrieb -
24/ 7 Verfugbarkeit (kein Urlaub, Krankheit, Pausen)

= Hohe Sauberkeit und geringe Gerauschkulisse

= Ergonomie freundlich -
Manuelles Teilehandling fast ganzlich
ausgeschlossen

Gleichbleibend hohe Qualitat -
Keine Reduzierung/Anderung durch
Arbeitskraftewechsel
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lhre Vortelle beil der
Anwendung mit HOMAG:

= Alles aus einer Hand von HOMAG
(Haftung und Sicherheit, CE, ein Ansprechpartner,
HOMAG Service)

Beidseitige Bearbeitung durch Ruckfiihrung an der
Bohrmaschine maéglich

Robuste Saugtechnik und qualitativ hochwertige
Traverse fUhren zu hoher Prozesssicherheit

Sensitives Anlegen an den Bolzen der CNC — durch
schwimmend gelagerte Traverse — gewahrleistet
materialschonenden Betrieb

GroBe Teilevarianz

Automatische Rustung der Zelle (CNC
und Roboter) sowie Visualisierung in woodFlex

Plausibilitatskontrolle: Abgleich der Daten aus der
Steuerung zum tatsachlichen Teil



Ablaufbeschreibung

Ihre Produktion wird durch Unterstitzung des

FEEDBOT D-300 und die fest definierten Ablaufe flexibler und

agiler. Markierungen an Werkstticken und Material werden

StandardmaBiger Ablauf / Normalbetrieb

n Rohteile werden als Stapel auf Europaletten
bereitgestellt
Der Roboter ermittelt die Lage des jeweils zu
beschickenden Werkstlicks mittels Sensorik.
Das Werksttick wird mittels Kippen von Stapel getrennt
inkl. anschlieBender Teilevalidierung.

E Das Rohteil wird mit dem Roboter einzeln in die
CNC-Maschine eingelegt
Das Werkstuck wird mittels Ausgleichsgelenk am
Robotergreifer gegen den Anschlagbolzen der CNC
positioniert.
AnschlieBend erfolgt die CNC Bearbeitung.

B Abnahme der fertigen Teile

n Fertige Teile werden auf dem Zielstapel abgelegt

AnschlieBend wir das nachste Werkstlick vermessen
und in die Maschine eingelegt.
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reduziert und fUr Ihre Beschaftigten ermidende, unbequeme
Aufgaben flhrt der Roboter aus. Auch kleine LosgréBen
koénnen problemlos produziert werden.

Erweiterung Ablauf durch Riickfiihrung

Moglichkeit A

Werkstuicke von der Ruckfuhrung E kénnen ggf. nochmals
der CNC zugeflihrt werden E (2. Durchlauf, dabei wurde
das Teil gewendet flr eine beidseitige Bearbeitung).

Teile werden nach dem zweiten Durchlauf durch die

CNC an die Ruckfiihrung Ubergeben und anschlieBend auf
dem Zielstapel n abgelegt.

Méglichkeit B

Teile werden nach dem ersten Durchlauf durch die CNC an
die Ruckflhrung B Ubergeben und anschlieBend auf dem
Zielstapel [E] abgelegt.
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Maschinenuberwachung MachineBoard

Mit dieser App haben Sie den FEEDBOT D-300 und die DRILLTEQ V-500 immer im Auge, auch wenn Sie gar nicht vor Ort sind.
Erfassen Sie einfach den Status und Zustand der Maschinen auf einen Blick.

VORTEILE: FUNKTIONEN:

Einfacher Uberlick tiber alle Maschinen, Push-Benachrichtigungen

ortsungebunden Maschinendaten und -zustand

Push-Benachrichtungen fr Alarme in Echtzeit

Immer rechtzeitig an der Maschine Listen von Fehlern, Warnungen,

Mehr Flexibilitat bei der taglichen Arbeit HIEUAGET U Aiemen

Mehr Zeit bei der taglichen Arbeit Anzeige der verbleibenden Fertigungszeit

Visualisierung woodFlex

Diese Steuerung sorgt flr die Vernetzung, ist modular aufgebaut und offen fur zukUnftige Anforderungen oder Erweiterungen.
woodFlex schafft Sicherheit, optimiert Ablédufe und steigert die Effizienz.

woodFlex
= Visualisiert die Zelle in Echtzeit

= Verbindet die beiden Maschinen zu einer Zelle

= Automatisches Rusten beider Maschinen
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Steuerung und Bedienung

Bedienung

Uber das HOMAG powerControl mit powerTouch2.

Steuerung

Uber Stapellisten oder tber einen Barcode (Optional). Fiir die
Applikation wird die Zellensteuerung woodFlex verwendet. Diese
ermoglicht ein automatisches Rusten beider Maschinen.

2 Betriebsarten

Automatik (Roboter beschickt und entladt CNC).

Manuell (Roboter deaktiviert, Bediener kann CNC autark betreiben).

Barcodeleser

Werkstlicke kdnnen bei LosgréBe 1 Betrieb Uber das Etikett
identifiziert werden. Der Barcode ist langs/quer zentrisch auf der
Rohteiloberseite aufgebracht.
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Stapelbilder und technische Parameter

Stapelbild 11: fir LosgroéBe 1 und Serienteile Stapelbild 21: fir Serienteile

Stapelbild 112: flir Serienteile Stapelbild 22: fiir Serienteile

Diese Stapelbilder sind die Standardstapelbilder fiir die Zelle.

TECHNISCHE PARAMETER

Tragermaterial: - Spanplatte
- MDF
- HDF

- Sperrholz, Massivholz

Oberflachen: - Melamin
- Roh (Trager Material nicht durchsaugend)
- Furnier
- Laminat
- Kein Deckschichtlberstand (Optional)

Sonderwerkstiicke: Stark strukturierte oder durchsaugende Materialien
und Werkstlcke mit groBer Adhasion missen

separat in der Technik angefragt werden.

Max. Stapelhohe: 1.500 mm inkl. Unterbau
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Technische Daten

i H
3.400 mm

9.960 mm

Selbstverstandlich kann die Zelle auch
manuell, ohne Roboter beschickt werden.

TECHNISCHE DATEN

DRILLTEQ V-500 DRILLTEQ V-500 DRILLTEQ V-500
mit FEEDBOT D-300 mit automatischer mit automatischer
Riickfiihrung Riickfiihrung
(kurze Ausfiihrung) (lange Ausfiihrung)
und FEEDBOT D-300 und FEEDBOT D-300
Werkstiick b
erkstickabmessungen max LxBxH mm  3.050x1.250 x 80 2.300 x 1.250 x 80 3.050 x 1.250 x 80
bei manueller Beschickung
Werkstiickabmessungen min. LxBxH  mm 200 x 50 x 8 350 x 60 x 8 350 x 60 x 8
bei manueller Beschickung
Werkstiickabmessungen max.
LxBxH d 1.2
bei Beschickung mit FEEDBOT D-300 xEX mm 8.080x1.200x 60
Werkstiickabmessungen min.
LxBxH 350 x 120 x 10
bei Beschickung mit FEEDBOT D-300 XBX mm X 10X
Werkstiickgewicht max. kg 60

AufstellmaBe LxBxH mm 10.020 x 8.000 x 3.400 9.960 x 8.000 x 3.400 10.520 x 8.000 x 3.400

1
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Easy to get.
And easy to use.

tapio ist das offene Okosystem der Holzbranche

Das bedeutet, dass alle mitmachen konnen, die in der Holzbranche tatig sind.
Denn zusammen mit unseren Business Partnern entwickeln wir digitale Losungen fur alle.

_____ __ St

Ganz einfach mal machen:

Das MachineBoard ist ab sofort fur HOMAG Maschinen kosten-
los verfugbar! Zur Nutzung ist nur eine Registrierung bei tapio
und ein ,Connecten“ der Maschine erforderlich — ganz einfach
auf www.tapio.one.



Apps,
die das Arbeiten
leichter machen.

= Schiitzt Know-how zu Maschine
und Konfiguration

ServiceBoard

= Servicefalle schnell und einfach
erstellen und an den richtigen

= Schnellerer Service bei Servicepartner senden

Maschinenausféllen

= Spart Zeit bei der
Wiederaufnahme der Produktion

= Live-Videodiagnose, um
Servicefalle mit Bildunterstitzung
zu l6sen

= Reduktion von Sprach- und

= Spart Wartungskosten . .
Entfernungsbarrieren durch Video

= Automatische Backups mehrerer

Maschinen = Funktioniert auch ohne

Maschinenanbindung an tapio
(somit ideal fur altere Maschinen)

# Ladenim

¢ App Store

JETZT BEI
" Google Play

tapio

Partner

MachineBoard

= Push-Benachrichtigungen

= Maschinendaten und -zustand in
Echtzeit von Uberall einsehbar

= Listen von Fehlern, Warnungen,
Wartungen und Aktionen

= Anzeige der verbleibenden Zeit
bis zum nachsten Eingriff des
Maschinenbedieners

Kostenlose Demo ohne Registrierung bei allen tapio Apps. Einfach downloaden und testen.

Verflgbar aktuell in der EU und der Schweiz.

(Aufgrund der Schnelllebigkeit der IT-Landschaft gewahrleisten wir fur 5 Jahre die Kompatibilitét zur tapio Plattform)
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He LIFE CYCLE SERVICES

Optimaler Service und individuelle Beratung sind beim
Kauf unserer Maschinen inbegriffen. Wir unterstitzen
Sie mit Service-Innovationen und Produkten, die auf Ihre
Anforderungen optimal zugeschnitten sind. Mit kurzen

-3

TELESERVICE

* Hotline-Support durch geschulte
Experten im TeleService bezuglich
Steuerung, Mechanik und
Verfahrenstechnik. Dadurch tber 90 %
weniger Vor-Ort-Service-Einsatze und
somit eine schnellere Losung fur Siel

Die ServiceBoard App hilft schnell,
einfach und konkret Aufgaben zu

I6sen. Dies ermdglicht die mobile
Live-Videodiagnose, das automatische
Versenden von Serviceanfragen oder der
Online-Ersatzteilkatalog eParts.

DIGITAL SERVICES

= ISN (intelliServiceNet) — Die neue
TeleService-Losung der Zukunft!
Schnelle Wiederaufnahme der
Produktion durch umfangreichen
Zugriff des TeleService-Mitarbeiters auf
relevante physikalische Daten.

= intelliAdvice App — bietet Ihnen Hilfe zur
Selbsthilfe. Die Kombination aus unseren
Erfahrungen und den vorhandenen
Maschinendaten ergeben die praventiven
Lésungsvorschlage der neuen App.

2

SPARE PARTS SERVICE

= Hohe TeileverfUgbarkeit und schnelle
Lieferung.

= Sicherung der Qualitat durch
vordefinierte Ersatz- und VerschleiBteil-
Kits, bestehend aus Originalersatzteilen.

= 24h Ersatzeile online identifizieren und
anfragen unter www.eParts.de oder im
neuen HOMAG Webshop eCommerce
(Shop.homag.com) noch schneller und
bequem bestellen.

<>0

SOFTWARE

= Telefonische Unterstltzung und Beratung
durch Software-Support.

= Digitalisierung lhrer Musterteile mittels
3D-Scannen spart Zeit und Geld im
Vergleich zu Neuprogrammierung.

= Nachtragliche Vernetzung Ihres
Maschinenparks mit intelligenten
Softwareldsungen von Konstruktion bis
Produktion.

Reaktionszeiten und schnellen Kundenlésungen sichern
wir lhnen eine hohe Verfugbarkeit und eine wirtschaftliche
Produktion — Uber den gesamten Lebenszyklus Ihrer
Maschine hinweg.

C:
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MODERNISIERUNG

= Halten Sie lhren Maschinenpark aktuell
und steigern Sie lhre Produktivitat sowie
Produktqualitat. Damit werden Sie schon
heute den Produktanforderungen von
morgen gerecht!

= Wir unterstltzen Sie mit Upgrades,
Modernisierungen sowie individueller
Beratung und Entwicklung.

X

FIELD SERVICE

= Steigerung der Maschinenverflgbarkeit
und Erhéhung der Produktqualitat durch
zertifiziertes Service-Personal.

= RegelmaBige Uberpriifung durch
Wartung/Inspektion sichert hochste
Qualitat Ihrer Produkte.

= Minimierung von Stillstandzeiten bei
unvorhersehbaren Stérungen durch
unsere hohe Technikerverflgbarkeit.
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TRAININGS

= Durch exakt auf Inre BedUrfnisse
abgestimmte Trainings kénnen Ihre
Maschinenbediener HOMAG Maschinen
optimal bedienen und warten.

= Verbunden damit erhalten Sie
kundenspezifische Trainingsunterlagen
mit praxiserprobten Ubungen.

= Online Trainings und Webinare: Lernen
ohne zu reisen — treffen Sie Ihren Trainer
im digitalen Klassenraum.

.
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Fiir Sie mehr als...

1.350

Servicemitarbeiter weltweit

90 %

weniger Vor-Ort-Einsétze durch
erfolgreiche TeleService

5.000

Kunden in Trainings/Jahr

150.000

Maschinen in 28 Sprachen
elektronisch dokumentiert in eParts
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info@homag.com
www.homag.com
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