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Perfiladora bilateral Homag:

~Animales de tiro“ para funciones variadas

Las perfiladoras bilaterales convencen
en la fabricacién de muebles, puertas,
rellenos, frontales, piezas estructurales,
paneles de paredes y techos, elemen-
tos de suelos, ...

Las compactas perfiladoras bilatera-
les FL 10 hasta FL 20 de Homag, equi-
padas con grupos a elegir dentro de un
extenso sistema modular, realizan de
manera fiable un gran numero de tareas
de mecanizado. Y como no podria ser
de otro modo en Homag: la ejecucion
mecanica, eléctrica, electronica y de
control incorpora la mas moderna tec-
nologia existente en el mercado.

Extenso espectro de aplicacion
Con las perfiladoras bilaterales de
Homag puede mecanizar piezas en
forma de tableros, como son los
tableros con recubrimiento directo,
los tableros MDF, los tableros de
carpinteria, madera maciza, madera
contrachapeada;/pidsticos) tableros
de espuma gura; de corcio, de pos-

tforming-o tableros de fibra aglutinada

con ceinento, pudiendo realizar una
gran diversidad de operaciones:

¢ Corte paralelo

¢ Corte en angulo

» Corte oblicuo

e Escuadrado

¢ Perfilado

¢ Rebajado

e Ranurado

¢ Mecanizado de esquinas y contornos




Produccion a velocidad rasante
Las distintas operaciones de meca-
nizado longitudinal y transversal se
llevan a cabo en tan sélo dos pasadas.
Automatizando su sistema de pro-
duccion por concatenacion de ambas
pasadas lograra un aumento adicional
de su productividad: hasta llegar a

la linea de alto rendimiento con flujo
continuo de material, incluida la ali-
mentacién y apilado de las piezas. En
casos extremos, el control y los grupos
incorporados a la linea de produccién
permiten un cambio rapido de formato
en continuo, lo cual supone un rendi-
miento muy alto incluso en lotes de
tamafo pequefisimo o en esquemas
de produccién en los cuales cambie
frecuentemente el tamafio del lote.

Inversion segura

Homag, con muchos miles de escua-
dradoras y aplacadoras de cantos ven-
didos, se ha convertido a nivel mundial
en el fabricante mas importante de
maquinas para la industria de muebles
de tableros.

Nuestra experiencia y nuestro know-
how suponen seguridad para usted y
su sistema de produccion.

Beneficio con el parquet

Podra equipar su perfiladora doble con
un almacén para tablillas de parquet y,
con miras a lograr un mayor rendimien-
to, con un transportador de cadena
con una separacion corta entre levas.
Esto le abre las puertas a un lucrativo
negocio.



Robustas, precisas, con alto rendimiento,
ademas de muy confortables

Las perfiladoras bilaterales de Homag

tienen muchos puntos a favor:

¢ \elocidad de avance sin precedentes
e Maxima productividad

¢ Precision extremadamente alta

¢ Maxima repetibilidad

e Largas vidas utiles

¢ Elevada disponibilidad

¢ Tecnologia robusta, con apenas des-
gaste y escasas necesidades de man-
tenimiento

Resultados que fascinan

El transportador de piezas Homag de
precision garantiza tolerancias mini-
mas en operaciones concatenadas. El
avance regulable en continuo puede
adaptarse con exactitud a los requisitos
de la herramienta y del material. Y las
transmisiones por arboles cardan para la
regulacion en anchura y altura asi como
los sistemas de guias lineales suaves
aseguran la maxima repetibilidad en los
cambios de medida.

Manejo sencillo

Todos los cambios pueden realizarse de
manera rapida y sin grandes esfuerzos
(mediante guias lineales). La posicién
puede leerse con exactitud en contado-
res digitales. Las maquinas presentan
una accesibilidad muy buena y escasisi-
mas necesidades de mantenimiento.
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Unicas en su género: piezas con-
formadas en un proceso continuo
Un desarrollo revolucionario de Homag:

mediante grupos especiales controladcs
por servoejes digitales podra fabkricaren
un proceso continuo piezas curvadas ce
geometria atractiva pariiendo de piczas

rectangulares.




1) Mecanizado longitudinal

Las piezas se introducen en la regla
de entrada y se cortan exactamente a
medida.

Mecanizado longitudinal y
transversal flexibles

Cuando las piezas ya estan escuadradas
a la medida fija bruta o a la medida aca-
bada, se alimentan automaticamente en
cualquier secuencia a alta velocidad y se
mecanizan por varios lados.
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2) Mecanizado transversal

En esta operacion, las piezas quedan
apcyadas en el transportador de cade-
na. Las levas tope pueden regularse en
continuo y transportan incluso piezas
perfiladas o piezas de softforming con
suavidad y seguridad a través de la
maquina.




El sistema modular de grupos:
siempre ,,al dia“

Le ofrecemos un gran numero de grupos para
las mas distintas tareas de mecanizado. El sis-
tema modular de grupos se amplia y actualiza
constantemente. Simplemente preguntenos de
qué disponemos.

Grupo de fresado estandar

Para fresado de repaso, rebajado, perfilado,
ranurado, etc. Este grupo, con mando electro-
neumatico, ofrece un angulo de basculacion de
hasta 90 grados. Carro transversal e interruptor
para inversion del sentido de giro de las herra-
mientas. Opcién: automatizable, por ejemplo
mediante ejes horizontales, verticales o de bas-
culacion regulables en continuo.
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Grupo de fresado SF 62
con cambiador automati-
co de herramientas de 8
puestos

El amarre de las herramientas
se suelta desde el control.

La sustitucién de las herra-
mientas se realiza automaticamente mediante

el cambiador automatico de herramientas de 8
puestos con un didmetro maximo de 200 mm y
dos perfiles por cada puesto guardaherramien-
tas. De este modo pueden sustituirse y montar-
se herramientas para 16 perfiles distintos. Los
motores de mecanizado de los cambiadores de
herramientas disponen de interfaces de cono de
gran inclinacion HSK 63 F. Todos los movimien-
tos de motores y del cambiador de herramientas
estan controlados por servoejes.
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Doble trituradora

Sistema para mecanizado sin desportillamientos
de tableros contrachapeados y recubiertos de
plastico. EI moderno sistema racional de doble
trituradora garantiza una calidad éptima asi
como una larga vida util de las herramientas,
con un desgaste uniforme de éstas.
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Grupce de fresado intercambiable

Grupo para fresado de repaso de tableros
recubiertos de plastico. El primer motor corta
en contra del avance y luego se desconecta.

El segundo motor corta a favor del avance. De
este modo queda garantizado un mecanizado
sin desportillamientos. El grupo se emplea tam-

bién para el perfilado transversal de tableros de
madera maciza.

Grupo de lijado con
cinta KS 10

Para el lijado de can-
tos contrachapeados y
macizos rectos.

Grupo de lijado-perfilado
PS 10/PS 20

Para el lijado de perfiles

y cantos rectos. PS 20 en
técnica de dos zapatas.



HOMAG

o

Grupo incisor/triturador

Escuadrado perfecto sin desportillamientos
incluso en tableros de soporte recubiertos.
Grupo de preincision con dispositivo de retirada.
Grupo triturador basculable a 15 grados con
carro transversal y campanas extractoras.
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Sistema de corte central

Aparato para seccionado y ranurado de piezas
entre los transportadores de cadena. La brida
central se pasa a través de una abertura exis-
tente en el transportador de cadena y se acopla
a un motor estandar.




El control: ameno para el
usuario, rapido y seguro

Garantia de alta productividad
Practicamente todas las operaciones
de cambio de formato pueden ejecu-
tarse desde el pupitre de mando. Por
tanto, los tiempos de equipamiento
dejan de ser un problema y usted
produce con gran rentabilidad incluso
lotes de tamafio pequefio.

El manejo: sencillo y seguro

La programacion y el manejo de una
aplacadora de cantos se convierte en
un ,juego de nifios”“. El nuevo control
confortable con pantalla a color y tecla-
do de PC con proteccion guardapolvo
pone las cosas faciles a cada usuario.
Esta basado en el estandar Windows,
extendido a nivel mundial y conocido
del mundo del PC.

Gracias al sencillo sistema de menus
interactivos autoexplicativos pueden
implementarse directamente en los
datos introducidos en el control los
modos de pensar y proceder con los
que uno esta familiarizado a la hora de
mecanizar una pieza. Los sistemas de
transporte complementarios pueden
integrarse sin problemas en el control
existente.

El telediagnéstico impide

la parada

Gracias a una reaccion rapida a los
mensajes de error directos en el moni-
tor (p. €j., ,Capota Protectora Abierta“)
se evitan los tiempos de paralizacién. Y
si un problema se resistiese a su solu-
cion, el telediagnéstico de Homag le
ahorra en muchos casos una interven-
cion directa de personal de servicio.



De por si perfectas:
En la linea, imbatibles

Nuestras perfiladoras bilaterales pue-
den ampliarse y convertirse sin pro-
blemas en lineas de produccién nor-
males y lineas de alto rendimiento. Le
ofrecemos la mejor soluciéon completa
posible adaptada perfectamente a sus
aplicaciones especificas de mecaniza-
do: Y esto es garantia de rentabilidad
maxima y resultados éptimos.

Competencia altamente concen-
trada, know-kow comprimido

El equipo de proyectos de Homag se
encarga del desarrollo de todo el pro-
yecto de su sistema. La estrecha cola-
boracién de los miembros del Grupo
Homag garantiza el acceso a todo el
know-how del Grupo. Esto permite
concatenar sin sorpresas todcs los
componentes integrantes dei sistemad
(incluso de los equipos procedentes de
otros fabricantes) ¢ bieri.integrarlos en
sistemas jerarquicamente superiores.

El gran ndmierg de lineas de fabricacion
de alta productividad implementados
para el mecanizado completo de pie-
zas demuestra el excelente nivel de
competencia de nuestro equipo de
proyectos.

Uno para todo

Esta comprando practicamente todo

el sistema a un solo fabricante. Nos
encargamos de todas las funciones:
desde la formulacion del problema o
aplicacion, pasando por la concepcion,
la presentacion de la oferta, la insta-
lacion y la puesta en servicio hasta la
tramitacion de todas las modalidades
comerciales, juridicas y técnicas.
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1) Maquina individuai-coin estacion

de alimentacion automética y espacio
necesario pegueno. Mecanizado longi-
tudinal y transversal en dos pasadas.
Eh-esta maquina, la estacion de giro
va inifegrada en la alimentacion vy el
apilado.

2) Linea de produccion completa para
mecanizado longitudinal y transversal
con alimentacion automatica, meca-
nizado longitudinal, estacion de giro
longitudinal/transversal, mecanizado
transversal, estacién de giro transver-
sal/longitudinal y estacion de apilado.

3) Linea de produccion completa para
elaboracién de piezas estrechas hasta
piezas de gran formato. Apilado auto-
matico, mecanizado longitudinal en
ejecucioén en tandem, transferencia en
angulo mediante almacén intermedio,
mecanizado transversal, estacion de
giro transversal/longitudinal, apilado.

HOMAG
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El programa de servicios de Homag: Nuestro
paquete de tranquilidad en torno a su maquina

Hemos alineado de manera consecuen-
te nuestros variados servicios con las
necesidades de los clientes, garanti-
zando de este modo la atencion éptima
integral desde la planificacion del pro-
yecto, pasando por las ventas, hasta el
servicio posventa.

Planificacion/asesoramiento:
Juntos hasta la solucion perfecta
Para poder ofrecerle la mejor solucién
posible que ofrezca la maxima rentabi-
lidad y que mejor se ajuste a sus requi-
sitos le asesoramos de manera compe-
tente, ya en la fase de planificacion del
proyecto.

Financiacién/leasing: Sin
complicaciones y a bajo coste

Le ofrecemos atractivas ofertas de
financiacion. Proteja su capital dispo-
nible: beneficiese de nuestras flexibles
ofertas.

lifeline | service

Montaje/puesta en servicio: Y
todo funciona a la perfeccion
Nuestros especialistas con gran expe-
riencia practica se encargan del monta-
je y ponen la maquina en servicio: Para
que pueda comenzar rapidamente a
producir.

Formacion ajustada a la practica
real: Con rapidez a la productivi-
dad maxima

Con unos cursos de formacién orien-
tados a objetivos que abarcan los mas
variados y diversos temas ponemos

a sus empleados ,.en forma“ para el
manejo seguro de las maquinas.

Acompaiamiento/optimizacion

de la produccion: Eficiencia a
largo plazo

Le ofrecemos nuestro apoyo compe-
tente in situ, asegurando de este modo
que usted explote al maximo los poten-
ciales de la maquina y alcance irinte-
rrumpidamente una alta preductividad.

Nuestro servicio lifeline | asegura la produccion rentable
a lo largo de todo el ciclo de vida de la maquina. Tiene
a su disposicion todo nuestro paquete de servicios: En
todo el mundo y en todo momento.
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Mantenimiento/inspecciones:
Para la mas alta disponibilidad
Solo las maquinas que producen apor-
tan beneficios. Con inspecciones peri6-
dicas preventivas contribuimos con
plena eficacia a evitar las paradas de la
maquina.

Reconstrucciones/repaso:

La alternativa rentable

Adaptamos la maquina disponible con
rapidez y a bajo coste a nuevos requi-
sitos o requisitos modificados. De este
modo aumentamos el valor y la poten-
cia de su sistema, con el consiguiente
e importante ahorro para-usted.

Telediagnéstico/videodiagnéstico:
Para ahorrarse la visita del técni-

co in situ

Con estas opciones de diagndstico
reducimos enormemente las interven-
ciones y costes de servicio, hacemos
posible una planificacién y un suminis-
tro de recambios selectivos y ofrece-
mos un apoyo eficaz a sus empleados.

Tramitacion de recambios:
Agilidad y seguridad

Numerosos componentes de nuestras
maquinas son idénticos. Esto facilita
la gestion de recambios, garantiza una
rapida disponibilidad de piezas, sim-
plifica el manejo y el mantenimiento v,
ademas, reduce los costes.

Servicio mundial: Homag esta

en todas partes

La red de servicio global de Homag
garantiza proximidad al cliente y dispo-
nibilidad mundial de nuestras presta-
ciones.



Caracteristicas técnicas

Dimensiones de la maquina

Medidas de trabajo

H( HOMAG

Longitud total mm_en funcién del modelo de maquina _Ancho de pieza

Altura util de trabajo mm 950 _ min. bilateral mm 220
Carenado de insonorizacion max. bilateral mm__ 1000 hasta 4000
Anchura total cerrado/abierto mm 2300/ 3830 _ (Escalonamiento) mm 500
mas el ancho util del trabajo en cuestion Espesor de pieza mm ___ min. 8 - max. 90
Altura total cerrado/abierto  mm 1840 / 2500 _Saliente de pieza mm_min. 20 - max. 100

(Medida especial)

mm

hasta 300

Valores de conexiéon Otros
Tensién de servicio 400 V/50 Hz Avance m/min. 10 hasta 40
Tensién de mando 220V 024V Velocidad de regulacién de anchura
Caudal de extraccion total m3/h segun equipamiento  Estandar m/min. 2,6
Velocidad del aire (aspiracién) m/s. 28 _Maquinas con servoeje m/min. 20
Pérdida de presion mm/columna de agua 250 Distancia entre levas (estandar) mm 1000
Boca de aspiracion segun equipamiento Altura de levas (estandar) mm 11
Toma de aire comprimido bar 6 hasta 8 _ Opcidn altura de levas en continuo im .\ " bis 25
Consumo de aire comprimido nl/min. segln equipamiento
Datos técnicos y fotos no vinculantes en todos sus. detalles. Reservado el derecho a introducir cambios en el curso del perfeccionamiento de los productos.
Longitud total Longitud
. iy Armario eléctrico
AlraTEee T : 1900 mm de altura !
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werboffice.de

Una empresa del Grupo HOMAG

H( HOMAG

Homag Holzbearbeitungssysteme AG
HomagstraBe 3-5

72296 SCHOPFLOCH

ALEMANIA

Tel.: +49 7443 13-0

Fax: +49 7443 132300

E-Mail: info@homag.de

Internet: www.homag.com
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