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Beschreibung der
Formatbearbeitungsmaschinen

Die moderne Maschinenkonzeption unserer vielfach
oewahnrten Formatbearbeitungsmaschinen der Bau-
reihe FL 60 bietet durch ein konsequentes Baukasien-
sysiem sehr viele Variationsmaglichkeiten, sowoh|
in der Baulange als auch in der Anzahl der Zusatz-
aggregate und -einrichtungen. Die Ausgangsbasis
fur die Ermittlung der gewiinschten Maschinenaus-
rustung ist die Grundmaschine. Sie besteht aus dem
mehnrteiligen Maschinenbett mit moiorischer Brei-
tenverstellung, den durchgehenden schweren Ma-

schinenstandemn, der
wng mil stufenios regelbarem Hauptanirieb, dem

Woerksiluckiransporteinrich-

Eiekirogerateschrank und der Elekiro- und Pneu-
matikinstallation mit Steuer- und Bedienung

ten. Fur die Formatbearbeitung kGnnen v
Bearbeitungssysteme infrage kommen. Desh:

In der Grundausristung keine Bearbeitungsaggre-
gate enthallen. Es sind jedoch Vorausseizungen ge-
geben, die Grundmaschine sehr vielseilig von der
einfachen Formatbearbeitung bis zu einerm hohen
Grad an Automation mit Hydraulik und Elektronik-
versieit- und Posiioniereinheiten auszustatien. In
entsprechender Ausfithrung eignen sich die Masch
nen der Baureihe FL 680 sowohl als

als auch in Mas

maschinen, die Frassiander und Kreuzsupi
kunststoffbelegten langen Schwalbenschwanziuh-
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bearbeitungsmaschinen

rungen garaniieren einen ruhigen Lauf der Werk-
slicke und ein schwingungsfreies Arbeiten der Ag-
gregate, was fur die Bearbeitungsqualitat von be-
sonde; utung Ist. Die Werksticktransport-
ketten, mit versenkbaren As schlagnocken 1000 mm
Abstand, sind mit hochster Genauigkeit hergestelit
und prazise gefiithrt Die Breitenve fellung durch
Frazisionsspindeln erfolgt motorisch mit optischs
Anzeige. Der Oberdruck ist angetrieben. Die Hohe
versiellung des Oberdrucks erfolgt motorisc

Skdla. Beim Eir
Maschinenstr
veriangert; dadi

Winkelschnitt vo

sind die Kettenbahnen nach vorn
h werden die Werkstiicke fiir den
die Anschlagnoc

2n angeiegt.

Die Formatbearbeitungsmaschine Ty
eine kompletl standardisierte, etw
dadurch preisgunstigere Ausfihrung n
gregaten. Unsere Maschinen werden laui

t Zusatzag-
nid sicher-
heilsgepriift. Die Elektroinstallation entspricht den
Vorschriflen des VDE Abgebildet ist die Type FL
schine Il mit Zusatzaguregaten. Die kleine Ab-
bildung zeigt dieselbe Maschinentype. : it
den Zusatzeinrichtungen Larmschutzhauben
Zentralabsaugung, Fur die Zusatzeinrichtungen
hen Einzelprospekts zur Verfiigung.
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Technische Daten — Typenreihe FL 62-69

Type FL &2 FL 63 FL 64 FL 65 FL 68 FL 65 FL G4
Gesamiignge : -
Standardausfihrung M 3520 4520 5020 K520 6020 7020 7520
Gesamtlange - - : i .
Maschine | mimn 2850 39540 44500 50 HA50 BARD G50
Gesamilange Maschine || -
mit Werkstuckilbernahmesinnchiung  mm 4180 5180 5680 6180 BEH0 Fea0 8180
el Auslaufzwm:h enfransport e
Ges am!:dnge Mazchine Il
mit Zwischenmagazin und mim 2950 4850 5450 5950 G450 7450 Fa50
Auslaufzwischentransport
Gewicht brutto i kg G700 8100 Q00 10100 13400
Gewichi nello ca kg | 4700 6100 7800 B100 ar' 11400
.-':i-"'
Technischs Daten mit Larmschulzverkleidung hn \'atjl,k_.chutzverkimdung
Gesamtbreils Arbeitsbreile + 3440 m:;t_‘"}::"igﬁ -niﬁt}reﬂe e | Eu mm
: S =
Giesamthihe EEE % 1500 mm
i )
beitshohe . .-’ii % 895 mm N
Arbeitsbreite min, doppelsaitig 210 = 280 mm
Arbeitsbreile min, einsettig 9 mm
Arbaitsbreile max doppelsaiti F\)S) 2000 - 2500 - 3000 ~ 3500 mm
Werkstiickdicke/Formatiall max /\:\ a0 mim
Werkstilckiibarstand /\S— _]- g+ 115 mm
Moclkenabstand Mﬁﬂﬂh}ﬁﬂ%\ 1000 mm
Vorschub qltﬂ:ﬂnl\g{r&e{?ar 10 = A0 mimin,
Luftanschiuf links 12" innengawindal Zuleltung 17
Elektrische Anlage Systern Klockner Moellar
Normalspannung 380 Vol
Steuerspannung 220 Volt
Fregquenzumlormer Formatieil 100 Hz
Hihe Maschinenstander bis Werkslickauflage 490 mim
Motoran - Formatieil Arbeitswelle ‘ Leistung Waearlkezeaug Drehzahl
mim kWY alky rairs, !
Ritzsdge @30, kel Bx7 | 15 3 180 HEOD
1 —
Zerspanermolor 335, Kell 10x 8 | 6,5 & 200 =250 6800
Frasmotor 535, Keil 10 x8 345 & 180 5800

Die technischen Dalen sind nichi in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen bahalten wir uns vor



