Maschinen, Systeme, Konzepte
flir die Holzbearbeitung.

Homaltic

Das neue Steuerungssystem
flir Holzbearbeitungsmaschinen.




Die Kunden profitieren vom Konzept
der Homag-Gruppe.

Die Homag-Gruppe.

Maschinen, Systeme, Konzepte fur die
Holzbearbeitung. Dahinter steht die
Philosophie des weligréBten interna-
tionalen Verbunds von fuhrenden
deutschen und ausldéndischen Her-
stellern von Holzbearbeitungsmaschi-
nen - der Homag-Gruppe. Sie ist
weltweit vertreten und beschdftigt
2500 Mitarbeiter.

Maschinen, Systeme, Konzepte fur die
Holzbearbeitung. Die einzelnen Grup-
pen-Mitglieder sind Spezialisten und
entwickeln in ihren Anwendungsbe-
reichen fir die Plattenmdbelindustrie
und das Handwerk leistungsféhige
Maschinen.

Maschinen zum Plattenaufteilen, For-
mat- und Kantenbearbeiten, Bohren
und Dubeln, Férdern und Stapeln,
zum Bearbeiten von Oberfléchen,
Formteilen und Profilen.

Beispiel fiir Baugleichteil der
Homag-Gruppe: Servoachse Breiten-
verstellung.

Dabei bilden Maschinen, Maschinen-
elemente, Baugruppen, elekironische
Steuerungen und Dienstleistungen
ein ganzheitliches System.

Das Gruppen-Konzept zielt auf die
Abstimmung von Maschinen, elekiro-
nischen Steuerungen und computer-
gestutzter Fertigungs-Organisation
zur ganzheitlichen Optimierung der
Fertigungsabldufe.

Beispiel fiir Baugleichheit der
Homag-Gruppe: Bedienfeld.
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Maschinen, Systeme, Konzepte fur die
Holzbearbeitung. Die Homag-Gruppe
bietet fur die vielfdltigen Fertigungs-
aufgaben der Plattenmdbelindustrie
und des Handwerks individuelle,
leistungsfdhige und kostengunstige
Lédsungen an. Von Einzelmaschinen
Uber FertigungsstraBen bis hin zur
Computer-Integrierten-Fertigung
(CIM). Unsere langjéhrigen Kunden
sind hierfur die beste Referenz.

Homag-Gruppe.
Fiir hdchste Flexibilitét in
der Mébelfertigung.

Die Endverbraucher erwarten heute
zunehmend individuelle M&bel von
héchster Qualitét. Dazu kommt, daB
sie in immer klrzerer Zeit geliefert
werden sollen.

Die Konsequenz daraus fur die Mébel-
hersteller sind kleinere, verschieden-
artig gestaltete Produkfionsserien, die
wiederum hdufigere und flexiblere
Maschinen-und Anlagenumristungen
nach sich ziehen.
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Beispiel fiir Baugleichteil der
Homag-Gruppe: Grundelement
Transportbaukasten.

Um diese Markterfordernisse befriedi-
gen zu kédnnen, werden Maschinen
und Anlagen zwangsl&ufig immer ver-
netzter. Mit dem stark steigenden
Mechanisierungs- und Automatisie-
rungsgrad ruckt die Frage der
Beherrschbarkeit und damit auch die
Forderung nach méglichst vereinheit-
lichten Produktionsanlagen, beson-
ders bei der Steuerung, immer mehr
in den Vordergrund.

Beispiel fiir Baugleichteil der
Homag-Gruppe: Prozessorplatine.

Die Homag-Gruppe setzt deshalb
einheitliche Richtlinien fir Konstruk-
fion, Normteileeinsatz, Typisierung,
Numerierung und Dokumentation ein.

Die gruppeneinheitliche elekironi-
sche Steuerung Homatic erlaubt die
mechanische und steuerungstech-
nische Verkettung von Einzelmaschi-
nen ohne Schnittstellenprobleme
untereinander.

Die Homag-Gruppe.
Maschinen, Systeme, Konzepte
fir die Holzbearbeitung.

Homag Maschinenbau AG
Formatieren und Kantenanleimen.

Heinrich Brandt
Maschinenbau GmbH
Kantenanleimen fiir das Handwerk.

Friz Maschinenbau GmbH
Oberfldchen Beschichten.

Bargstedit Maschinen- und
Anlagenbau GmbH
Férdern und Stapein.

Arminius Maschinenbau GmbH
Kanten- und Profilbearbeitung,
Schleifen.

Gustav Weeke
Maschinenbau GmbH
Bohren und Diibeln.

Holzma-Maschinenbau GmbH
Plaitenaufteilen.

Weltweite Tochterfirmen
und Partner.
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Homatic.

Die eigene gruppenein-
heitliche elekironische
Steuerung.

Die Homag-Gruppe besteht aus Holz-
bearbeitungsspezialisten. Sie kennen
die Trends und Winsche der End-
verbraucher. Sie kennen die daraus
resultierenden Anforderungen der
Mébelindustrie. Sie beherrschen
modernen Maschinenbau. Und sie
beherrschen moderne Steuerungs-
technik. Nur mit diesem Know-how
kann die Homag-Gruppe die Produk-
tionen der Mébelhersteller rationali-
sieren und optimieren.

~ Einen immer héheren Stellenwert bei

o

Rationalisierungs- und Optimierungs-
aufgaben nimmt die Steuerungs-
technik ein.

Steuerungssysteme mit zu kleinen
Rechnergeschwindigkeiten und zu
niedrigem Datendurchsatz erlauben
keine schnellen UmrUstzeiten. Zu
lange Reaktionszeiten fihren zu Qua-
litdtsméngeln bei den Werkstlcken.
Dagegen fuhrt ein schneller Daten-
durchsatz zu schnelleren und flexible-
ren Umstellzeiten an den Maschinen
und damit zu einer hdheren Verflg-
barkeit fir die Produktion.

Die Homag-Steuerungsspezialisten
entwickelien deshalb eine neue
super-schnelle Homatic-Steuerung,
die speziell abgestimmt ist auf die
Belange der Holzbearbeitung.

SIVENE vii‘m
w:,x, N\
i)

Absatzplanung

Homatic-
Fertigungsleitrechner
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Homatic-Anwendungsbeispiel: Datenverbund von Stiickliste bis zu Versand-
kontrolle.
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Homatic-Anwendungsbeispiel: Steuerungsfunktionen in der Fertigung.




Das Steuerungssysiem
fur Holzbearbeitungsmaschinen.

Homatic.
Das Anforderungsprofil.

Aus der Kenntnis aller Rahmenbedin-
gungen, sowohl fechnologischer als
auch betriebswirtschaftlicher Art, wur-
den an die neue Homatic folgende
Anforderungskriterien gestelli:

Hardware:

@ Modularer Aufbau

@ Einsatz weltweiter Standards auf
VME-BUS-Basis

@ Busgekoppelt zu Ubergeordneten
Rechnerebenen

@ Verwendung von 32-Bit-Prozessoren
der 68000-Familie

@ 3'2"-Floppy, 40-MB-Festplatte

@ Bis zu 4 MB-RAM, beliebig ausbau-
bar

@ Farbgrafik

@ Separate Prozessoren fir CNC und
integrierte SPS (Speicher Program-
mierbare Steuerung)

Software:

@ Beiriebssystem OS-9

o Aufwdriskompatible Programmier-
software

@ Anwenderfreundliche Bediener-
oberfléchen

@ Multitask-Echizeit-Betriebssystem

Das Ergebnis.
Das neue Homatic-
Steuerungssystem.

Bereits im September 1986 erhielt die
erste Homatic-Steuerung anléBlich
der IWF in Atlania/USA einen von der
amerikanischen Mébelindustrie fur
herausragende Entwicklungen ver-
gebenen ,Challengers Award®

Seit dem wurde die elekironische
Steuerung sténdig weiterentwickelt
und ergdnzt. Das Ergebnis ist heute
die neue Homatic-Steuerung.

Die Homatic-Steuerung 1&8t sich vom
Konzept her in drei Bldcke unter-
scheiden:

Fabriknetz

CNC-
Steuerung

Der Aufbau der neuen Homatic-Steuerung.

Bedienrechner.

Der Bedienrechner, der die ganze
Bedienung, Speicherung der Pro-
gramme, Anzeige der Steuerdaten,
den Netzwerkanschluf und den Hin-
tergrundspeicher fur beliebig viele
Programme enthdilt.
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CNC-Steuerung.

Die CNC-Steuerung flr die Bahnfahrt
mit hoher Abtastrate. Zudem kénnen
damit je nach Anforderung bis zu

16 Achsen im Verbund koordiniert wer-

den.

SPS-Steuerung.

Die SPS-Steuerung, welche die ent-
sprechenden Stellglieder ansteuert
und mit der CNC-Steuerung einen
schnellen Datenaustausch aufrecht-
erhdli.



Homat
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Die neue Homatic ist der Steuerungs-  Profilummantelungs-
baukasten fur die Homag-Gruppe. maschine

Die Homatic-Steuerung wird den je-

weiligen spezifischen Anforderungen -
von Einzelmaschine, FertigungsstraBen

und CIM-Konzepten modular ange-
paBt. Damit werden optimale techno-

logische und betriebswirtschaftliche
Lésungen ermdglichti.
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Das modulare Steuerungssystem mit

auBergewohnlichen Vorteilen.

Weitere Homatic-
Features: Die Bedien-
rechner-Serie 0S-9.

Mit den neuesten Entwicklungen Ho-
matic NC 20 - NC 80 verflgt die
Homag-Gruppe Uber eine komplette
und durchgdngig aufwdrts kompa-
tible Eingabeserie mit Monitor.

Eingaberechner NC 30.

Nach der vor drei Jahren erstimals
vorgestellien multitaskféhigen Pro-
duktionsliniensteuerung sind nun alle
Eingaberechner mit denselben multi-
taskf&higen Betriebssystemen aus-
gerustet, das folgende Moglichkeiten
eréffnet.

@ Alle Maschinen kénnen netzwerk-
f&hig gemacht werden.

@ Ein preis- und leistungsanpaBbares
modulares Rechnersystem mit dem
offenen VME-Industrielbus nach IEEE
1014-87 Revision C1 wird angeboten.
Kurz. Mit all diesen Vorteilen ist eine
kommissionsweise Fertigung, in der
jedes Teil unterschiedlich sein kann,
durchgdngig geldst!

Die Informationen liber alle Maschi-
nenzustdnde auf einen Blick.

@ Eine durchgdngige Datenstrukiur
von CNC-Maschine bis zu den Durch-
laufmaschinen ist gegeben.

Die Homatic CNC unterscheidet sich
wesentlich von anderen CNC-Steue-
rungen, die keine eigenen Rechner
mit Multitask-Betriebssystem besitzen.

@ DNC-Betrieb, Hintergrundspeicher
und Netzwerkkoppelung sind bei der
Homatic-Lésung bereits in der Stan-
dardausfuhrung enthalten und es
bedarf keiner weiteren Ergéinzungen
mehr.

Weiter bietet diese Hardware-Struktur
die Méglichkeit, viel anwenderfreund-
lichere Bedieneroberfldchen zu ent-
wickeln, wie zum Beispiel:

@ Die Homatic-Variantenprogram-
mierung zeigt dem Bediener bei der
Herstellung von Sonderteilen die
zuldssigen Anderungsparameter an.
Nach Eingeben der gednderten
Abmessungen generiert sich das
neue Programm vollautomatisch. Das
Teil mit den Bearbeitungen wird da-
nach am Grafikbildschirm angezeigt.
Dadurch ist die Kontrolle méglich!
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Variantenprogrammierung fiir Bohr-
maschine.

Der Nutzen dieses Programmes liegt
vor allem in der Einsparung an Pro-
grammiert&tigkeit. Es missen nur die
gednderten Abmessungen in die
Maschine eingegeben werden - und
fertig ist das Programm. Das ist ein
Highlight der Homaitic!

@ Eine weitere Hilfe fir den CNC-Pro-
grammierer stellt die neuentwickelte
Software ,Simulation von CNC-Pro-
grammen“ dar.

Am Bildschirm wird der Vorgang des
Bearbeiters bei allen Frds- und Kan-
tenbearbeitungen simuliert - sowohl
im Einzelschritt als auch im Schnell-
durchlauf. Dadurch kann der Pro-
grammierer seine Programme testen,
bevor sie in die echte Bearbeitung
gehen. Ein Testlauf an der Maschine
entfdllit dadurch und die Maschine ist
I&nger verfugbar fir die Produktion.

"‘6.‘0 160.8 26?.0 EB?.H 400.8 500.0 EEE?.B 760.8

X

Simulation von CNC-Programmen.
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® Neue SPS-CPU mit komfortablem @ Weliweite Ferndiagnose. Mit dem
Diagnosesystem. Die neue SPS-CPU I Ferndiagnosesystem stoRt die
ermodglicht eine fur den Bediener Homag-Gruppe in eine ganz neue
Ubersichtliche Diagnose in der Kon- Dimension des Kundendienstes vor.
takiplantechnik. Es ist hierzu kein Dieses System erlaubt es, Uber eine
zusdtzliches Programmiergerdt not- gesicherte Telefonw&dhimodem-
wendig. strecke die Maschine eines Kunden
Der Bedienmonitor ist gleichzeitig Pro- von der Servicezentrale aus fern-
grammier- und Diagnoseeinheit, eine zusteuern.

absolute Weltneuheit der Homatic. Far die Praxis heilt das: Alle Funktio-

nen, die der Betreiber vor Ort am

Bildschirm auslésen kann (auch die

Kontaktplandiagnose), kénnen

ebenso von der Servicezentrale aus-

gelodst, beziehungsweise beobachiet

werden. Die Vorteile sind:

— Die Minimierung der Servicekosten
und Stillstandzeiten.

— Die Vermeidung von unnétigen
Serviceeinsdizen vor Ort.

— Die Unterstltzung bei der Suche
und Behebung von Stérungen.

Die Ferndiagnose kann ubrigens
wdhrend der Produktion durchgefuhrt
werden. Damit wird die Wirtschaftlich-
keit der Anlagen noch mehr erhéht.
Ein weiteres Highlight der Homatic.

Eingaberechner NC 20.

@ Das integrierte SPS-System verfugt
Uber freie Felder fUr eigene, indivi-
duelle SPS-Programmierungen. Die
von Homag ausgelieferte Software
wird jedoch in seiner Funktfion
geschitzt.

Die Bedienung und Anzeige erfolgt
unmittelbar Uber die Bedienkonsole
) der Maschine. Dank dem Multitask-
Betriebssystem kann eine Diagnose [FABRIKNETZ
auch wdhrend der Produktion Uber
denselben Bildschirm betrieben
werden.

Die herausragenden Eigenschaften
der Homatic-Netzwerke erbéffnen wei-
terhin die Mdglichkeit, die Diagnose
auch von anderen Rechnern im Netz-
werk aus zu tatigen. Das heilt: auch
von einem AV-Rechner aus kénnen
alle wesentlichen Maschinenzustédnde
abgerufen und zur Diagnose heran-
gezogen werden.

Telefon-
iagnose ILHEm=E

PRODUKTIONSEBENE
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Uber Telefon-Modem werden Bildschirm und Bedienfeld der Kunden-
maschine an den Arbeitsplatz des Service-Technikers verlegt.




Die Homag-Gruppe

bietet mehr.

Homatic. Die perfekie
Steuerung.

Mit speziellen Homatic-Schulungen
im neuen Homag-Schulungscenter.
Die Schulungsteilnehmer werden mit
differenzierten Unterrichtsprogram-
men auf ihre speziellen Aufgaben im
Betrieb vorbereitet. Die anwender-
orientierte Elekironik- oder Program-
mierschulung des Bedienerpersonals
sichert die Verfugbarkeit und Effizienz
der Maschinen oder Anlagen zusditz-
lich ab.

Im Schulungscenter werden Theorie
und Praxis leichtversténdlich
geschult.

Die Homag-Gruppe.
Maschinen, Systeme, Konzepte fiir
die Holzbearbeitung.

Homag Maschinenbau AG
HomagsiraBe 5

D-7294 Schopfloch

Tel. (074 43) 13-0

Fax (074 43) 13300

Tx.7 64205 homa d
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Programmieren Organisieren Verketten Einsetzen
Organisieren Anwenden
Verbinden
AV-Programmierer CIM-Planer Planer AV/Planer
Fabriknelz i \"Jm; ’
N U 7 erbinden
EDI’ ; Verketten
2w welleré
Mogem 1| Fertigungsleitebene echner,
e
PPS-Leute
El s El
Ferfigungsnelz Wie/Was?
I I Austauschen

Weitere 255 Maschinen

Steuerung

Wie/Was?
Eingeben

VME-Bus

Wie ?
Fehler

Maschinenbediener

suchen

CNC-
Steuerung

Wie/Was? Welche?
5‘“‘#"!"1? Eingange
achstellen A Rusting
. \wmne : Schalter ‘Achsen Steliglieder’
Einrichter
Was ?

Wo/Was? Umriisten
Warten .

Wartungsleute

Maschinenbediener

Wo/Was?
Messen

Was?
Ein-/
Ausschalten

Wie?
Aufstellen

Wie?
Stirung
beseitigen

Service-Leute

Einrichter

Inbetriebnehmer Service-Leute

Individuelle Schulungsprogramme fiir jeden Anwender.

Homatic.
Die sichere Zukunft.

Der modulare Aufbau des Homatic-
Systems erméglicht jederzeit die
nachirégliche Aufristung als Leitrech-
ner zur Steuerung von Maschinen-
straBen.

Die moderne Architektur des Rech-
ners erlaubt auch den Einsatz im
Rahmen von CIM-Konzepten. Da die
Homatic in der Grundausstattung
bereits Uber alle Grundfunktionen
verfugt, kann sie einfach und sicher in
Netzwerke eingebunden werden.

Die Auslegung als ,abgeschlossene
Fertigungsinseln“ oder ,Workstation*
erlaubt eine einfache Einbindung.
Die einmal investierten Homatic-Mo-
dule werden bei Aufristungen inte-
griert und sinnvoll ergdnzi.

Internationale Standards erlauben
auch kundeneigenen Ausbau.

Homatic. Das konse-
quente Ergebnis aus
dem Dialog.

Die Homag-Gruppe spricht seit Gber
30 Jahren mit den Anwendern aus
der Mébelbranche. 30 Jahre Dialog
sind 30 Jahre Erfahrung und neue
Ideen.

Das hieraus resultierende umfassen-
de Know-how des gréBten Verbundes
von Herstellern fur Holzbearbeitungs-
maschinen garantiert der Mébelindu-
strie eine solide Wettbewerbsplatt-
form fUr die Zukunft. In allen Dimensio-
nen der Plattenmdbelfertigung.
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