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Formatbearbeitungs- und Kantenanleim-
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Optimat KFL 526



Werkstucke optimal bearbeiten

Nocken zur Querbearbeitung

Quer zu bearbeitende Werkstlicke wer-
den einfach an den stufenlos verstell-
baren Nocken angeschlagen (bei Langs-
bearbeitung laufen die Nocken versenkt
in der Transportkette mit). So wird jedes
Teil sicher und winkelgenau durch die
Maschine geflhrt.

Geringere Werkstiickbreite

Die beiden Kettenbahnen lassen sich
bei der KFL 525 so eng zusammen- Nocken zur Querbearbeitung
fahren, dass bereits Werkstlckbreiten

ab 195 mm gefahren werden kénnen.

Verbesserte Werkstiick-
iiberstandsverstellung

Der Werkstlckuberstand tber die Ket-
tenbahn ist manuell oder automatisch
verstellbar von 30 - 80 mm. So kénnen
Nuten auch in gréBeren Werkstlck-
randabstanden eingebracht werden.

Zerspanen und Friasen

Die neue Optimat-Baureihe prasentiert
sich in kompakter, platzsparender Bau-
weise. Leistungsféhiger Kompaktdoppel-
zerspaner (KD 10 mit 2 Motoren im
Optimat KFL 525, KD 11 mit 3 Motoren im
Optimat KFL 526). Damit werden Platten
ausrissfrei formatiert. Neu mit I-System.

Formteil Optimat KFL 526




HOMAG

Verleimteil Optimat KFL 525 / KFL 526

Verleimen

Das Verleimteil A3 ermdglicht ohne * Einsparung von Kantenmaterial auch
Umrtstarbeiten den Einsatz verschie- durch geringe Kantenlberstéande in
denster Kantenmaterialien. Die dazu- der Lénge; diese kdnnen im 1. Durch-
gehdrige dezentrale Steuerungseinheit gang zum Teil schon beim Fréasen

ist mit der Hauptsteuerung utber Licht- entfernt werden und ersparen den
wellenleiter verbunden, um elektroma- Kappvorgang (optional)

gnetische Storeinflisse zu vermeiden. * Hochste Verleimqualitat beim Einsatz
Die Vorteile im Einzelnen: Ublicher Schmelzkleber - optional

PU-Verleimung mdglich
e 2 - 24fach Magazin Verarbeitung aller gangigen Kanten-
* kirzestmdgliche Kantenmateriallange: arten - Furniere, PVC, Melamin, ABS

100 mm; dadurch auch flr schmale
Teile wie Schubkastenfronten keine
Uberlangen beim Kantenmaterial
erforderlich (Materialeinsparung)

als Rollenware oder mit manueller
Einzelstreifenzufliihrung (optional mit
Streifenmagazin)

Standard Frasaggregat SF 20.
Nuten und Filzen

Mdglichkeit der Bestlickung mit einem
Frésaggregat vor und zwei Fréas-
aggregaten nach dem Verleimteil.




GrofB3e Aggregateauswahl fur
Nachbearbeitung und Finish

Kappgerite

Zum Kappen der KantenUbersténde ste-
hen Ihnen kompakte, multifunktionale
und robuste Aggregate zur Verfligung.

Vorfrasaggregat
Zum Vorfrasen des oberen und 8 ®
unteren Kantenuberstands.

Frasaggregat
Zum Frasen von Fase
oder Radius.

Formfrasen

Fur das Formfréasen kdnnen Sie unter
vielen Aggregaten auswahlen. Das

FK 21 beispielsweise ist ein bahnge-
steuertes Hochleistungsaggregat mit
separater, dezentraler Steuerung fur
Vorschibe von tber 30 m/min. (optio-
nal gibt es auch noch das FK 23 mit
einem automatischen 8fach-Werkzeug-
wechsler zur Reduzierung von Rust-
zeiten). Die Faseverstellung zum Be-
arbeiten von einem Radius und einer
Fase erfolgt automatisch und ohne
Werkzeugwechsel. Das FK 21 ist ge-
8 nerell mit I-\Werkzeugen ausgerustet.




Bandschleifaggregat KS 10

Mit Oszillationseinrichtung und pneu-
matischer Bandabstrahlung zur Stand-
zeiterhdhung der Schleifbander.
Optional mit automatischer Verstellung
fur unterschiedliche Kantenstarken
sowie mit Bandabrisskontrolle.

SN

Fase-/Radiusschleifaggregat
PS 41/PS 42
Zum Schleifen von Fasen und Radien
unten/oben an Furnier- und Massiv-
holzkanten.

I-System

I-Werkzeuge lenken die Spane von der

Werkzeugschneide weg und entsorgen Finishbearbeitung FA 11

sie bereits bei geringer Absaug- Bestehend aus Nachputzeinrichtung

geschwindigkeit mit einem Erfassungs- Leimfuge, Reinigungsmittelauftrag und

grad von Uber 97%. Durch das I-System Schwabbel zur Leimrestentsorgung

werden nicht nur Prozesssicherheit, oben und unten an PVC-Kanten.

Arbeitsumfeld und Produktivitat deutlich
besser, sondern auch die Energie-
kosten flr die Absaugung gesenkt. 9



Anlagenkonzepte nach MaB3

Erweitern nach Bedarf fur L&ngs- und Querdurchlauf) konzi-
Die Maschinen der neuen Optimat- piert. Dabei ist es problemlos mdglich,
Baureihe sind als Erstmaschine den Optimat KFL 526 so auszustatten,

(Optimat KFL 525 flr Langsdurchlauf) dass er flr den Erst- und Zweitdurch-
und Zweitmaschine (Optimat KFL 526 lauf einsetzbar ist.




Die Kapazitat entscheidet

Wenn Sie beispielsweise mit einem
Optimat KFL 526 als Einzelmaschine
starten und Ihr Kapazitatsbedarf
zunimmt, kdnnen Sie diese Maschine
problemlos mit einem Optimat KFL 525
kombinieren und bis zur kompletten
MaschinenstraBe ausbauen.

Mit der neuen Optimat-Baureihe erwer-
ben Sie Homag-Spitzentechnik von
bester Qualitat und Zuverlassigkeit.
Und das bei einem erstaunlich guinsti-
gen Preis-Leistungs-Verhéltnis sowie
erfreulich kurzen Liefer- und
Montagezeiten. 11



Die Steuerung:
bedienfreundlich, schnell, sicher

Hohe Wirtschaftlichkeit Komfortable Bedienung Ferndiagnose inklusive

In Verbindung mit der Vielzahl an auto- Jetzt sind Programmieren und Bedie- Durch die schnelle Reaktion auf direkte
matisierbaren Aggregaten kdnnen fast nen einer Kantenanleimmaschine so Fehlermeldungen Uber den Monitor
alle Umristvorgange vom Bedienpult komfortabel wie nie zuvor. Die neue (z.B. ,Schutzhaube offen®) werden

aus durchgeflhrt werden. Somit sind Steuerung mit farbigem Flachbildschirm Stillstandszeiten vermieden. Sollte sich
Rustzeiten kein Thema mehr und Sie und staubgeschutzter PC-Tastatur trotzdem mal ein Problem nicht 16sen
kénnen auch kleine LosgréBen wirt- macht es jedem Bediener einfach. lassen, kann Ihnen die Homag-Fern-
schaftlich produzieren. Sie basiert auf dem weltweit verbreite- diagnose meist einen Service-Einsatz

ten Windows-Standard, der vom PC her ersparen.
bekannt ist. Durch die einfache, selbst-

erklarende Bedienerfiihrung kdnnen

vertraute Denk- und Vorgehensweisen

bei der Bearbeitung eines Werkstlicks

direkt in Steuerungseingaben umge-

setzt werden. Ergénzende Transport-

anlagen sind problemlos in die vor-

handene Steuerung integrierbar.
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Technische Daten Optimat KFL 525/KFL 526

Optimat KFL 525 (StraBenausfiihrung Maschine 1)
Gesamtlange
Formatteil Verleimteil Freier Platz Nachbearbeitungsteil
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Optimat KFL 526 (Einzelmaschine/StraBenausfiihrung Maschine Il )
Gesamtlange
Formatteil Verleimteil Freier Platz Nachbearbeitungsteil
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Optimat
AufstellmaBe KFL 525 KFL 526
Gesamthohe offen [mm] 2300 2300
Gesamthohe geschlossen [mm] 1740 1740
Arbeitshohe [mm] 950 950
Lénge 05 | 06| O7| 08 | 09| 10 05| 06| 07| 08| 09 | 10
Absaugleistung [m®/h] je nach Bestlickung je nach Bestlickung
Elektroanschlusswert [KW] ab 20 ab 25
Freier Platz [mm] 2050 3050| 3885| 4885 - -| 1800| 2800| 3635| 4635| 5635| 6635
StraBenausfiihrung Maschine | 6650 7650 8650| 9650 - - - - - - - -
StraBenausfiihrung Maschine Il - - - - - -| 7880| 8880| 9880 | 10880 | 11880 | 12880
Solo Maschine - - - - - -| 7650 8650| 9650 | 10650| 11650 | 12650

Technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich

. Wir behalten uns Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung ausdriicklich vor.
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