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Beschreibung der
Grundmaschine Type KL 32-39/6

Die fortschrittliche Maschinenkonzeption unserer
bewéhrten einseitigen Kantenanleimmaschinen der
Baureihe KL 30 bietet durch ein konsequentes Bau-
kastensystem sehr viele Variationsmoglichkeiten
sowohlim Bereich der Verleimung als auch im Nach-
bearbeitungsteil. Fiir die Grundmaschinen kénnen
verschiedene Verfahren und Systeme bei der Ver-
leimung und Nachbearbeitung in Frage kommen.
Die industrielle Serienfertigung macht es dennoch
mdoglich, die Grundmaschinen individuell fiir die

verschiedensten Anforderungen auszuriisten. Die
Grundmaschine besteht aus dem schweren Ma-
schinensténder, der Werkstiicktransporteinrichtung
mit stufenlos regelbarem Hauptantrieb, der ver-
stellbaren Werkstiickauflage und der Elektro- und
Pneumatikinstallation mit Steuer- und Bedienungs-
elementen. Die Grundmaschinen eignen sich auch
fur eine Fertigungslinie, z.B. fiir die doppelseitige
Bearbeitung von schmalen Werkstiicken, z. B.
Paneelen. Die Werkstiicktransporteinrichtung be-
steht aus starken Rollenketten mit spielfrei gleiten-
den Kunststoffauflageplatten mit Rund- und Flach-
flihrung und dem angetriebenen Oberdruck und

gefederten Keilriemenfiihrungsrollen. Bei dieser
Ausfihrung ist eine optimale seitliche Fiihrung der
Werkstiicke gewahrleistet. Normale Bearbeitungen
kénnen daher ohne Gegendruck durchgefiihrt wer-
den. Fiir die Bearbeitung von schmalen Teilen unter
100 mm Breite und von Massivkanten, ist die Aus-
fuhrung D mit doppelten Keilriemen am Oberdruck
erforderlich. Der Oberdruck wird manuell verstellt
mit Skalenanzeige. Fiir die Ausriistung der Grund-
maschine stehen neben einer groBen Zahl von
Nachbearbeitungsaggregaten Verleimteile fiir alle
Arten von Kanten und fiir verschiedene Verleim-
systeme zur Verfligung. Es kénnen Verleimteile fiir

das HeiB-Kalt-Verfahren mit Schmelzkleber und fiir
das KA-Verfahren mit PVAC-Leim sowie fiir profilierte
Kanten eingesetzt werden. Die Type KR hat Rechts-
anschlag. Abgebildet ist die Type KL 35 (Links-
anschlag) mit Zusatzaggregaten. Die kleine Ab-
bildung zeigt die Maschine jedoch mit Larmschutz-
hauben und Zentralabsaugung. Fiir die Zusatzein-
richtungen stehen Einzelprospekte zur Verfiigung.
Die technischen Angaben auf der nichsten Seite
kénnen aufgrund der stetigen Weiterentwicklung
nicht in allen Einzelheiten verbindlich sein.

Anderungen miissen wir uns deshalb vorbehalten.
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bildung zeigt die Maschine jedoch mit Larmschutz-
hauben und Zentralabsaugung. Fiir die Zusatzein-
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Technische Daten-Typenreihe KL 30-39/6

Abmessungen und
Gewichte

Abmessungen
mit und ohne
Larmschutz

ArbeitsmaBe
und AnschluBdaten

Elektrische
Ausriistung

Gesamt- | Maschinen-| Gewicht Gewicht

Maschinentype - lénge Stander- brutto netto

mm ladnge mm ca. kg ca. kg
KL/R 31 4050 3235 1810 1760
KL/R 32 4600 3785 2220 2160
KL/R 33 5220 4405 2630 2560
KL/R 34 5770 4955 . 2950 2750
KL/R 35 6390 5575 3450 3360
KL/R 36 6950 6135 3860 3760
KL/R 37 7560 6745 4270 4160
KL/R 38 8120 7035 4680 4560
KL/R 39 8730 7915 5100 4960
KL/R 39/1 9230 8415 5500 5360
KL/R 39/2 9730 8915 5900 5760
KL/R 39/3 10230 9415 6300 6160
KL/R 39/4 10730 9915 6700 6560
KL/R 39/5 11230 10415 7150 6960
KL/R 39/6 11730 10915 7600 7360
KL/R. 873810 Lérmschu'[g\llterkleidung Léirmscht?tgcgrkleidung
Gesamtbreite 2050 1700
Gesamthohe 2100 1245
Arbeitshdhe 815 mm

Arbeitsbreite min.

Standardausfiihrung 85 mm

Ausfiihrung D 60 mm

Werkstilickdicke max.

40/60 mm ~

Werkstlickiiberstand

40 mm

Kantendicke max.

Magazinabhangig, bis 30 mm

Kantenbreite max.

45/65 mm

Vorschub stufenlos regelbar

7 + 40 m/min.

LuftanschluB je Seite

%" Innengewinde / Zuleitung 1”

Hohe Maschinenstander

bis Werkstiickauflage 210 mm
Elektrische Anlage System Kldckner Moeller
Normalspannung 380V

Heizung- u. Steuerspannung 220V
Frequenzumformer 300 Hz
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GrundriBplan-Typenreihe KL32-39/6

ElektroanschiuB LuftanschiuB

Larmschutzverkleidung geodffnet

Gesamtidnge

Unser weiteres B Doppelseitige Kantenanleimmaschinen B Drehstationen B Ummantelungsmaschinen

Fertigungsprogramm B Format-und Kantenbearbeitungsmaschinen B Winkelibergaben B Postforming-Maschinen
B Formatbearbeitungsmaschinen ‘ B Zwischentransporte B PaneelenstraBen und |
B Komplette MaschinenstraBen B Hochfrequenzmaschinen  Schmalteilmaschinen
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