Homag Maschinenbau AG
D-7294 Schopfloch

Tel. (07443) 13-0, Tx. 764205
Fax (07443) 13300

Formatbearbeitungs- und
Kantenanleimmaschinen
Transportgeréte
Komplette Anlagen

fiir die Holzbearbeitung

Homag zeigt Profil:

Homag

Homag Optimat — die Baureihe mit der optimalen
Flexibilitat und der optimalen Wirtschaftlichkeit

Die universelle Kantenanleimmaschine fiir
die kleine bis mittlere Serienproduktion. in
Rechts- und Linksausfiihrung. Mit Schmeiz-
kleberverarbeitung. Fiir gerade Kanten in
Streifen- und Rollenform sowie Massivholz-
leisten.

Einseitige Kantenanleimmaschine KRO/KLO 73-75

In 3 Baulangen mit 1, 2 oder 3 Platzen, die je
nach gewiinschtem Nachbearbeitungsgrad
eine Vielzahl individueller Zusatzaggregate-
Kombinationen ermdglichen.

zahlen. Mit Schmelzkieberverarbeitung flir
gerade Kanten in Streifen- oder Rollenform
sowie Massivholzleisten.

Zweiseitige Kantenanleimmaschine KLO 84

Mit der hoheren Kapazitéat fir gréﬁeré Stiick-  Mit freiem Piatz, der je nach gewlinschtem

Nachbearbeitungsgrad eine Vielzah! indi-
vidueller Zusatzaggregate-Kombinationen
ermdglicht.

Doppeiendprofiler FLO 62-63

Die klassische Maschine zum Formatbear-
beiten, mit Ritzsdge- und Zerspaneraggrega-
ten. Je nach Bauldnge ermdglichen 1 bis 2
Zusatzaggregate alle Kantenbearbeitungen
wie Fugefrasen, Falzen, Nuten, Profilieren
usw.

Zwei Maschinen in einer: Formatbearbeiten
und Kantenanleimen - das ist die Komplett-
bearbeitung von Platten auf wirtschaftliche
und zeitsparende Weise, z. B. durch Fortfall
von Transporteinrichtungen zwischen den
einzelnen Arbeitsgdangen.

Kembinationsmaschine KFO 62/5-83/8

Im Formatbereich zum Ritzen und Zerspanen
mit Freiplatz fiir ein weiteres Frasaggregat.
Zum Anleimen von geraden Kanten (Streifen,
Rolle, Massivholzleisten) auf Schmelzkleber-
basis. In 2 Baulangen mit bis zu 3 Platzen,
die je nach gewiinschtem Nachbearbei-
tungsgrad eine Vielzah! individueller Zusatz-
aggregate-Kombinationen ermdglichen.

Was immer Mobeldesigner kreieren — der
Homag Optimat bringt die wirtschaftliche
und professionelle Losung fiir alle gingigen
Softforming-Profilkanten. Einseitige Kanten-
anleimmaschine mit Schmelzkleberverar-
beitung. Schnelies Umriisten durch 4 einge-
stellte und feicht dnderbare Profile.

Softforiming KLO 76 E und KLO 78E

2 Bauldngen fiir eine sehr variable Be-
stiickung mit Zusatzaggregaten, die je nach
gewlinschtem Nachbearbeitungsgrad eine
Vielzahl individueller Zusatzaggregate-Kom-
binationen ermaoglichen. :
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Homag zeigt Profil:

Homag Optimat Sofiforming

Die optimalen einseitigen Softforming-Kantenanleimmaschinen
zum Verarbeiten aller géngigen Kantenmaterialien




Homag Optimat Softforming KLO 76E und KLO 78E

Optimal zum Anleimen und Bearbeiten von profilierten und auch geraden Kanten.

Mit bahnbrechenden Neuentwicklungen,
konsequentem Qualitatsdenken und vielen
tausend gelieferten Formatbearbeitungs-
und Kantenanieimmaschinen schaffte
Homag in nur 2. Jahrzehnten den Weg
zum weltweit bedeutendsten Hersteller von
Maschinen fur die Plattenmobelindustrie.

Softiorming in den schinsten
Formen

Softforming macht Plattenmdbel eleganter!
Mit Homag-Technologie lassen sich die
neuesten Kreationen des Mobeldesigns in
allen géangigen Kantenmaterialien rationell
umsefzen.

Formatgeschnittene Werkstiicke werden mit
diesen Maschinen entweder mit geraden
Kanten verleimt oder an der Kante mit einem
Profil Inrer Wah! versehen und mit Kanten-
material verleimt.

Homag Softforming-Maschinen meistern auch
schwierige Profilformen — und ersetzen damit
oft teurere Massivholzieisten.

2 Homag-iKomponenten - Yoraus-
setzung fiir perfeiites Softiorming:

In jeder Homag Softforming-Maschine arbei-
ten zwei auf perfekte Fertigungsqualitat aus-
gerichtete Homag-Komponenten:

Die Homag Mehrfach-Druckzone sorgt flir

Bild oben: Profildruckrollensatz einer Mehr-
fach-Druckzone fir Homag Softforming-
Maschinen.

Bild oben und unten:

Die Profile zeigen einen Querschnitt der viel-
faltigen Gestaltungsmaoglichkeiten, die lhnen
Homag Softforming bietet. Diese und viele
andere Profile kénnen Sie wirtschaftlich,
schnell und in gewohnter Homag-Qualitat
fertigen.

festes und sicheres Verpressen der Kanten.
Sie wird als 4fach- Druckzone geliefert.

Zum Verpressen eines Kantenprofils nach
Wahi wird jeweils eine Druckzone bendtigt,
so daB man auf einer Maschine bis zu 4 ver-
schiedene Profile bearbeiten kann - ohne
Wechsel der Druckrollensétze.

Der Homag Verieimteil garantiert das scho-

nende und sichere Anleimen der Kanten im
Schmelzkleber-Verfahren. Diese in der indu-
striellen Fertigung sehr verbreitete Verleim-
technik eignet sich im Softforming fiir alle
verformbaren Kantenmaterialien, aber ebenso
far alle geraden Werkstlickkanten. Das
Homag Schmelzkleber-Softforming-Leim-
aggregat far 10 | erméglicht den Leimauftrag
- Uber eine Auftragsrolle — immer an der
richtigen Stelle: Bei Softformingprofilen an
derKante, bei geraden Kanten am Werksttick.

*

Die neu entwickelte Maschinen-Baureihe
Homag-Optimat zeichnet sich durch drei
markante Eigenschaften aus, die sich flr die
Typen KLO 76 E und KLO 78 E so darstellen:
1. Kurze Lieferzeiten durch Serienfertigung
der Grundmaschinen
Sie kénnen lhren Homag Optimat ab
Lager oder aus der laufenden Serie
kaufen.

2. Gunstige Preise durch ein Bau-
kastensystem
Mit einer Grundmaschine und zahi-
reichen bewéhrten Zusatzaggregaten
lassen sich nahezu alle Kantenanieim-
und -bearbeitungsaufgaben losen.

3. Hohe Produktionsieistung und
Produktqualitat durch Homag-
Spitzentechnologie
Vom optimalen Anleimen gerader Kanten
bis zur Endbearbeitung montagefertiger
Werkstiicke: Mit dem Homag Optimat
l14uft Ihre Produktion schnell, prazise und
sehr wirtschatftlich!

Was die Homag Optimat-
Grundmaschine kennzeichnet

Optimale Werkstlickfiihrung:

@ Mit 80 mm breiten, stabilen Kettenbahnen
und stufenlos regelbarem Vorschub
8-30 m/min.

@ Durch héhenverstellbaren Oberdruck.

Um- oder Nachr{isten mit geringem Aufwand:

@ Die Bearbeitungsaggregate werden einfach
auf dem Maschinenstander festgeklemmt.
So kénnen sie bei Bedarf problemlos ver-
&ndert werden.

Sichere Elektrik:

® Die Elektro-Steuerung wird den jeweiligen
nationalen Bestimmungen angepaft.

@ Der Umformer fir 300 Hz ist am Stander
angebaut.

Bedienungs- und wartungsfreundliche

Konzeption:

@ Am Einlauf der Maschine befindet sich das
Ubersichtliche Bedienpult mit Ein-/Aus-
Schalter, Storlampen und Notstop-Schaiter
sowie die zentrale Hohenverstellung der
Aggregate.

@ Die gesamte Maschine ist wartungsfreund-
lich aufgebaut.

iLarmschutz nach Wunsch

Alle Homag Optimat-Typen sind wahiweise
mit oder ohne Larmschutzverkleidung
erhéltlich.

Ohne Larmschutzverkleidung, mit
Einzelabsaugung:
Das ist die preisglnstigste Lésung.

Mit Larmschutzverkleidung und
Zentralabsaugung

{Bild unten):

Diese etwas aufwendigere L&sung bietet eine
ganze Reihe beachtlicher Vorteile:

@ Optimaler L&rmschutz

@ Energiesparende Spéneentsorgung tber
ein Transportband zum zentralen
Absaugstutzen (Bild rechts)

® Beleuchtung in der Kabine

@ Sichtfenster zur Beobachtung der
laufenden Aggregate

@ Optimale Sicherheit fir Ihr Personal.

Alle diese Kantenmaterialien verarbeitet der Homag Optimat

Mit den Homag Optimaten KLO 76 und 78 E
lassen sich auf Schmelzkleber-Basis wahi-
weise Kanten in Streifen- und Rollenform wie

auch Leisten aus allen géngigen Materialien
verarbeiten: z. B. Furnier, PVC, Melamin,
Schichtstoff, Massivholz usw.

0.4~
3,5 mmi

|-

7_65 mm 14 mm

A

Vi

max. 60 mm

0,4-3,5 mm

min, 85 mm

max. 20 mm Profiltiefe




Optimat Softforming KLO 76 E

Einseitige Softforming-Kantenanleimmaschine mit 6 Grundaggregaten.

Mit und ohne Lirmschutzverkleidung.

Formatgeschnitiene Werkstlicke werden mit  Jeder Homag Optimat Softforming wird in
dieser Maschine entweder mit geraden Kanten Linksausflihrung und - unabhéngig von
verleimt oder an der Kante mit einem Profil . seiner Bauldnge — serienmaBig mit 6 Grund-
Ihrer Wahl versehen und mit Kantenmaterial aggregaten ausgestattet geliefert:

verleimt. Universalirisaggregat zum Gegenlauf-/
Gleichlaui-Friisen, Schmelzikleber-Yer-
leimteil, Mehriachdruciczone, Spezial-
kappaggregat, Vorfriisaggregat, Fase-
ifridsaggregat.

Fasefrasen

Als Option sind erhiiltlich:

Einrichtung ,,Einlegeprofil“ oben

(Nr. 2490) i
Quickmelt-Leimaggregat QE (Nr. 2152)
{siehe Foto)

Detail-Beschreibung der Aggregate auf den
Seiten 8-10.

R Universalfrdsen
ich-/Gegenlauf

I Anleimen
(

Homag Optimat

Homag Optimat Softforming KLO 76 E Softforming KLO 76 E
ohne Larmschutzverkieidung. mit Larmschutzverkleidung.




Optimat Softforming KLO 78 E

Einseitige Softforming-Kantenanleimmaschine mit & Grundaggregaten und
Freiplatz fiir 2 Zusatzaggregate. Mit und ohne Larmschutzverkleidung.

Der Homag Optimat Softforming KLO 78 E 148t sich optimal auf lhre

betrieblichen Gegebenheiten abstimmen.

Die Grundausstattung dieses Optimat Softforming umfaBt ebenfalls
6 Aggregate: ﬂ

Zu seiner praxisgerechten Grundausstattung mit 6 Aggregaten gibt es Universalfrisaggregat zum Gegenlauf-/Gleichlauf-Frisen, 4

eine Vielzahl weiterer Kombinations-M&glichkeiten mit Nachbearbei-
tungsaggregaten und Zusatzeinrichtungen: Eine wirtschaftliche
Losung far lhre gesamten Fertigungsaufgaben beim Kantenanleimen.

| Farmfrésen oben Universalfrasen

Einsatzfrasen

Schmelzkleber-Yerleimteil, Mehriachdrucizone, Spezial-
ttappaggregat, Yoririsaggregat, Fasefrisaggregat.

Als Option sind erhiltlich:

Einrichtung ,,Einlegeprofil“ oben (Nr. 2490) und Einlege-
profil oben mit Ritz/Abplattaggregat (Nr. 2491)
Quickmelt-Leimaggregat GE (Nr. 2i52) (siehe Foto)
Detail-Beschreibung der Aggregate auf den Seiten 8-10.

Fasefrasen Varfrasen

1600 mm N
= Freiplatz flir

Homag Optimat Softforming KLO 78 E
ohne Larmschutzverkleidung.

Fir den Nachbearbeitungsteil des Homag Optimat Softforming
KLO 78 E sind - neben der Serienausstattung mit den Grund-
aggregaten - zahlreiche weitere Zusatzaggregate zur Ausstattung
des Freiplatzes erhéltlich:

Formfrisaggregat oben (Nr. 3505)
Universalfrisaggregate (hir. 3415)

auch mit Steuerung zum Einsatzirdsen (Nr. 3425)

Einlegeprofil 1

=

Machputzeinrichtung (Nr. 4510)

Oszillierendes Bandschleifaggregat (Nv. 4100)
Proiil-Bandschleifaggregat (Nr. 4205)
Fase-Bandschleifaggregat (Nr. 4305/4310)
Faseaggregat zum Schwabbeln (Ni. 4405).

Detail-Beschreibung auf den folgenden Seiten.

Ritzen vor dem
Profilieren

Mehrfach- Anleimen
druckzone .

1500 mm . .
- = Homag Optimat Softforming KLO 78 E
= Freiplatz fur . o mit Larmschutzverkleidung. >
Zusatzaggregate | ] i
__ 8 - _ —— r—} -
A= =
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Die serienmdfligen Aggregate:
Verleim- und Nachbearbeitungsteil

Die Nachbearbeitungsaggregute
nach Wahl

Universalirds-
aggregat
2 Frasaggregate mit
je 3 kW Leistung,
300 Hz. Drehzahl
9000 U/min. Das
erste Aggregat arbei-
- . tet im Gegenlaut und
’ == ist mit elektropneu-
matischer Einsatz-
steuerung ausgestattet, um Ausrisse an den
Querkanten zu vermeiden. Das zweite Aggre-
gat arbeitet im Gleichlauf.

Universalfrésen
Sleich-/Gegenlauf

Schmelzideber-
Softforming-
Yerleimteil

Fur 10 | Leimauftrag
{iber eine Auftrags-
rolle wahlweise am
Werkstlck (far
gerade Kanten) oder
an der Kante (bei
Softformingprofilen)
Leimrolle @ 40 mm, Drehrichtung umschalt-
bar. Elektronische Temperaturregelung.

Mit Vakuum-Streifenmagazin und Rollenma-
gazin mit Rollentrenneinrichtung fir verschie-
dene Kantenmaterialien. Kantentiberwa-
chung: Vorschubstop bei fehlender Kante.
Aufschmelzleistung ca. 5 kW.

4

d4fach-Druckzone

Besteht aus:

- einem Druckrollen-
satz flr gerade
Kanten

- einer Profildruck-
zone oben und un-
ten zum Verpres-
sen eines Kanten-
profils nach Wahl

- 2 freie Platze zur Aufnahme von weiteren 2
Profildruckrollenséatzen.

Mehrfach-
druckzone

Spezialicapp-
aggregat
Zum Fase- und Gera-
dekappen an Kanten
—’i bis max. 14 mm
Dicke, bei Softfor-
mingprofilen max.
Profiltiefe 20 mm.
3 Schnittrichtung ver-
st tikal. Anschlag flr
gerade Kanten und seitliche Tastung zum
Fasen. Komplett mit Kappségeblattern.
Motorleistung: Je 1 kW bei 300 Hz. Drehzahl
18000 U/min.

Vorfriisaggregat
Zum Bindigfrasen
des oberen und
unteren Kantentber-
stands. Mit vertikaler
Tastung. Komplett mit
2 HM-Wendeplatten-
Messerkdpfen.
Motorleistung: Je

1,5 kW bei 300 Hz.

Drehzahl 18000 U/min.

Fasefrasaggregat
Zum: oberen und
unteren Langsfrasen
von Fasen und
Radien (r = 2-6 mm)
an Kunststoff- und
Holzkanten. Vertikale
und horizontale Tast-
rollen garantieren die
exakte Nachbearbei-
tung selbst bei groBen Dickentoleranzen. Die
Motoren kénnen bis 30° geschwenkt werden.
Motorleistung: Je 0,6 kW bei 300 Hz.
Drehzah! 18 000 U/min.

Zubehor: 2 Wendeplatten-Messerkdpfe.
Motor und seitliche Tastrollen (iber Digital-
z}a‘hlwerk beim Umristen schneli zu positio-
nieren.

Formfriasaggregat
oben (Nr. 3505)
Baugruppe mit 2 von
oben arbeitenden
Aggregaten zum
Fertigfrasen von
profilierten Quer-
kanten. Die Profilform
wird Uber einen

Kopierring direkt vom

Werkstiick abgenommen. Mit Werkzeug-

Schnellwechseleinrichtung. Je ein Motor

mit 0,3 kW bei 300 Hz bearbeitet die Vorder-
bzw. Hinterkante des Werkstiicks. Drehzahl
18000 U/min.

Zusétzlich kann eine Schnellwechseleinrich-
tung (Nr. 3520) bestellt werden.

® Platzbedarf 930 mm

Universaliréds-
aggregat (Mr. 3415)
im Nachbearbeitungs-
teil kénnen Fras-
arbeiten wie das
Anbringen von hori-
zontalen oder verti-
kalen Nuten oder
Falzen notwendig
werden. FUr diese
Arbeiten wird das Universalfrasaggregat ein-
gesetzt. Mit Wendeschalter zum Umschalten
der Drehrichtung ftir Gleich- und Gegenlauf.
Schwenkbar fur den Werkzeugeinsatz von
oben, unten und von der Seite. Motorleistung:
3,0 kW bei 300 Hz. Drehzahl 9000 U/min.
Zuséatzlich kann eine Steuerung zum Einsatz-
frasen (Nr. 3425) bestellt werden.

" @ Platzbedarf Gerat 470 mm

@ Steuerung +70 mm

Nachputzeinrich-
tung (Nr. 4510)
Zum Abziehen von
PVC-Kanten. Erhélilich
fur gerade und unter-
schiedlich profilierte
Kanten.

Dazu kdénnen Fase-
messer (Nr. 4530)
oder Profilmesser
(Nr. 4535) bestellt werden.

® Platzbedarf 575 mm

Bandschlieif-
aggregat (Mr. 4100)
Fur gerade Furnier-
und Massivholzkanten.

gesteuerte Schleif-
schuh verhindert das
Durch- und Rund-
schleifen der Kanten
an den Werkstlck-

enden. Bei Vorschubstop wird der Schleif-
schuh abgehoben. Durch die Oszillation wird
das Schleifband optimal genutzt. Die Einstel-
lung auf unterschiedliche Kantendicken
erfolgt Uber Digitalzahler.
Schieifbandabmessungen: 120 x 2100 mm
Bandgeschwindigkeit: 11 m/sec.
Motorleistung: 1,8 kW.

@ Platzbedarf 400 mm

Der elektropneumatisch [

Profil-Bandschleif-
aggregat (Nr. 4205)
Flr gerade Kanten
und Profilabschnitte
bis 60 mm Breite.
Minimaler AuBen-
radius 4 mm. Univer-
seller Einsatz durch
Schwenkbereich (10°
nach unten und 60°
nach oben) und grofiem Abstand zwischen
Umlenkrolle und Schleifschuh. Feineinsteliung
stufenlos durch pneumatische Druckverstel-
lung. Elektropneumatisch gesteuerter Schleif-
schuh hebt bei Vorschubstop ab.
Schleifbandabmessungen: 60-80 mm

x 2500 mm. ]

Bandgeschwindigkeit: 5,5 und 11 m/sec. um-
schaltbar.

Motorleistung: 1,1 kW bei Bandgew
keit 5,5 m/sec., 1,8 kW bei 11 m/se

® Platzbedarf 650 mm

Fase-Bandschleif-
aggregat

unten (Nr. 4305)
oben (Nr. 4310)

In 2 Ausfuhrungen
zum Schleifen von
Fasen oder Radien
bis 12 mm an der
oberen bzw. unteren
Werkstiickkante. Ein
Schnellwechsel-Spannsystem ermdéglicht
schnellen Schleifschuhwechsel ohne Werk-
zeuge.

Schleifbandabmessung: 20 bis 35x2000 mm
Bandgeschwindigkeit: 7 m/sec.
Motorieistung: je 0,55 kW.

@ Platzbedarf 350 mm pro Aggregat

MAW.hoechsmann.com
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Schwabbeln Faseaggregat (Nr. 4405)

S Zum Griffigmachen der gefrasten Kanten —
for unterschiedliche Kantenmaterialien — mit
Lamellen-, Molton- oder anderen Scheiben.
2 Ausfiihrungen zur Bearbeitung der oberen,
bzw. der unteren Werksttickkante.
Schragverstellung zur Vorschubrichtung
Drehzahl: 2800 U/min

Motorleistung: je 0,25 kW

Wechseleinrichtung (hr. 3290)

Bedingt durch die vertikalen und horizontalen
Tastrollen war ein Werkzeugwechsel, z. B. von
Werkzeugen mit geraden Schneiden zu Profil-
frésern, bisher nur mit erheblichem Aufwand
mdglich. Diese Einrichtung vereinfacht den
Wechselvorgang ganz wesentlich, indem die
jeweils fertig eingerusteten Motore komplett
ausgetauscht werden.

Einlegeprofil
Mit dieser — als Option erhéltlichen - Einrichtung lassen sich
Profilkanten entsprechend den abgebildeten Mustern herstellen.

7 Baugruppe Schmelzkleber

Proﬂuer%‘;[eigeﬁmm Einlegeprofil oben (Nr. 2490)

= Sie besteht aus .

® Zwischensupport mit Tastrolle — zur
Abtastung von oben am 2. Motor

@ Trennmittel-Angabe

@ Profil-Druckrollensatz mit Rolienmesser
zweiseitig getastet — zum Kanten-
schneiden in der Schnittfuge.

Einlegeprofil mit Ritz- und Abplattaggregat (lr. 2491) oben

Diese Baugruppe ist nur im Optimat KLO 78 E einsetzbar und besteht

aus

@ Ritz- und Abplattaggregat
zum Ritzen und Abplatten von Einlegeprofilen vor dem Profilfrasen.
Das Aggregat paBt sich durch seitliche und oben angeordnete Tast-
einrichtungen prazise dem Plattenveriauf an. Damit ist eine definierte
Frastiefe auch bei Plattendickentoleranzen gewéhrieistet. Das Kanten-
material liegt beim folgenden Anleimvorgang mit der Werkstiickober-
flache exakt in einer Ebene. Motorleistung 1,0 kW bei 300 Hz.
Drehzahl 18000 U/min.

@ Trennmittelangabe

@ Profil-Druckrollensatz mit Rollenmesser
zweiseitig getastet -~ zum Kantenschneiden in der Schnittfuge.

Anleimen Schmelzikleber-Guick-Melt-Leimaggre-
= i gat QE iiir Softiorming (Nr. 2152)

Neues leimschonendes Schmelzkleber-Ver-
leim-System fiir handelstibliche Granulate.
Verarbeitet stets frischen Schmelzkleber, da
immer nur die kurzfristig benétigte Granulat-
menge aufgeschmolzen wird.
8-Liter-Granulatbehaiter mit Schauglas. Leim-
auftrag Ober beheizte Rolle. Kurze Aufheiz-
zeit (ca. 10 min.), hohe Aufschmelzleistung
(12-25 kg/h), geringer Energiebedarf {ca. 3,0 kW).

(

[ B

Technische Daten

Maschinentype Gesamtlange mm Gewicht brutto ca. kg Gewicht netto ca. kg
KLO 76/E 7.755 3.900 3.800

KLO 78/E 9.220 4.900 4,800

Gesamtbreite KLO 76/E + 78/E 1.950 1.950

Gesamthohe KLO 76/E+ 78/E 2.020 (geoffnet) 1.360

1.500 (geschlossen)

Arbeitshdhe 880 mm
Arbeitsbreite min. 85 mm bei einseitigem Profil (Profiltiefe max. 20 mm)
Werkstiickdicke 10-60 mm
Werkstuckiiberstand 50 mm
Kantenbreite 16-65 mm
Kantendicke 0,4-14 mm
Vorschub stufenlos regelbar 8-30 m/min
LuftanschluB %" Innengewinde Zuleitung 1”/Seite
Hbhe Maschinenstander

bis Werkstlickaufiage 210 mm

GesamtanschiuBwert [kW] Absaugieistung [m3/h] bei 28 m/sec Luftgeschwindigkeit

Optimat mit Larmschutzverkleidung ohne Larmschutzverkleidung
KLO 76/E ca. 31 kw 4.050 m%/h 3.700 m¥/h
KLO 78/E ca. 37 kwW 5.195 m%h min. 3.700 m3/h

max.5.500 m%/h

Normalspannung 380V 50 Hz
Steuerspannung 220V 50 Hz
Frequenzumformer 300 Hz IP 54

@ Prafung der Arbeitssicherheit durch die deutsche Holzberufsgenossenschaft.

Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich — Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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