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Homag Optimat KLO 84

Die optimale doppelseitige Kantenbearbeitungsmaschine fiir alle
gangigen Kantenmaterialien




Homag Optimat KLO 84

Die optimale Moglichkeit, Kanten mit hoher Kapazitit beidseitig
anzuleimen und zu bearbeiten I s

Mit bahnbrechenden Neuentwicklungen,
konsequentem Qualitatsdenken und vielen
tausend gelieferten Formatbearbeitungs-
und Kantenanleimmaschinen schaffte
Homag in nur 2V Jahrzehnten den Weg -+
zum weltweit bedeutendsten Hersteller von
Maschinen fur die Plattenmdbelindustrie.
Die neu entwickelte Maschinen-Baureihe
Homag-Optimat zeichnet sich durch drei
markante Eigenschaften aus, die sich fir
den Typ KLO 84 so darstellen:

1. Kurze Lieferzeiten durch Serienfer-
tigung der Grundmaschinen
Sie kénnen thren Homag Optimat ab
;..ager oder aus der laufenden Serie kau-
en.

2. Gilinstige Preise durch ein Bau-
Kastensystem
Mit einer Grundmaschine und zahlrei-
chen bewahrten Zusatzaggregaten las-
sen sich nahezu alle Kantenanleim- und
-bearbeitungsaufgaben 16sen.

3. Hohe Produitionsleistung und
Produidtqualitit durch Homag-
Spitzentechnologie
Vom optimalen Anleimen gerader Kanten
bis zur Endbearbeitung montagefertiger  Die Abbildung zeigt nur einen kleinen

Werkstiicke: Mit dem Homag Optimat Querschnitt der vielfaltigen Bearbeitungs-

lauft lhre Produktion schnell, prazise maoglichkeiten mit dem Homag Optimat

und sehr wirtschaftlich! KLO 84.
Alle diese Materialien Was die Homag Optimat- ﬁﬁ:ﬁ'&'ﬂsf und wartungsfreundliche
verarbeitet der Homag Grundmaschine ® In der Schaltschranktar befindet sich

i i ] c i i das Ubersichtliche Bedienfeld mit Ein-/
oPtlmat beldse“lg kennzeichnet Aus-Schalter, Stérlampen und Notstop-
Mit dem Homag Optimat KLO 84 lassen Optimale Werkstiickfiihrung: Schalter. Uber ein weiteres Bedienfeld
sich auf Schmelzkleber-Basis wahlweise ® Mit 80 mm breiten, stabilen Kettenbah- an der Maschine werden allgemeine
Kanten in Streifen- und Rollenform wie nen und stufenlos regelbarem Vorschub Funktionen wie Vorschubstart und -stop,
auch Leisten aus allen géngigen Materia- 8-30 m/min. zentrale motorische Héhen- und Breiten-
lien verarbeiten: z. B. Furnier, PVC, @ Durch motorisch héhenverstellbaren verstellung usw. geregelt.
Melamin, Schichtstoff, Massivholz. Oberdruck und motorische Breitenver- @® Die gesamte Maschine ist wartungs-
stellung. freundlich aufgebaut.
Schaltschrank:

@ Die Elektrosteuerung hat inren Platz in
einem separaten Schaltschrank und ent-
spricht den jeweiligen nationalen
Bestimmungen.

@ Der Umformer fir 300 Hz wurde neben
dem Schaltschrank angeordnet.

_250-280 mm "

max. 60 mm




Arbeitsbreiten nach Wahl
Der Homag Optimat KLO 84 kann mit
Arbeitsbreiten von 1000 bis 3500 mm - in
Abstufungen von je 500 mm - geliefert
werden.

Damit breite Werkstiicke zwischen den

Transportketten nicht durchhangen, ist auf
Wunsch eine Mittelunterstiitzung lieferbar.

Der Homag Optimat
KLO 84 - optimal fiir
groflere Stiickzahlen

Dieser neueste Typ der Baureihe Homag
Optimat bringt [hnen doppelte Leistung
beim Anleimen und Bearbeiten von Kanten:

Lirmschutz nach Wunsch

Alle Homag Optimat-Typen sind wahlweise
mit oder ohne Larmschutzverkleidung
erhaltlich.

Ohne Lirmschutzyerkleidung, mit
Einzelabsaugung:

Das ist die preisglinstigste Losung.

Mit Larmschutzverkleidung und
Einzelabsaugung (Bild links):

Diese etwas aufwendigere Lésung bietet
eine ganze Reihe beachtlicher Vorteile:

@® Optimaler Larmschutz

@® Energiesparende Spaneentsorgung lGber
ein Transportband zum zentralen
Absaugstutzen (Bild rechts)
Beleuchtung in der Kabine
Sichtfenster zur Beobachtung der lau-
fenden Aggregate

@ Optimale Sicherheit far Ihr Personal.

Im doppelseitigen Durchgang kénnen alle
tiblichen Kantenmaterialien verarbeitet und
die Werkstiicke je nach gewtinschtem Grad
nachbearbeitet werden - in optimaler Qua-
litdt und optimal kostengiinstig!

Auf den folgenden Seiten stellen wir thnen
den Homag Optimat KLO 84 mit seinen
vielfaltigen Mdglichkeiten der Zusatzaggre-
gate-Kombination im Detail vor.




Homag Optimat KLO 84

Doppelseitige Kantenbearbeitungsmaschine mit Freipldtzen fiir 2 Nachhearbei-

tungsaggregate auf jeder Seite. Mit und ohne Lirmschutzverkleidung.

Wie alle Typen dieser erfolgreichen Homag-Baureihe |48t sich
auch der Optimat KLO 84 optimal auf Ihre betrieblichen Anforde-
rungen abstimmen.

Zu seiner praxisgerechten Grundausstattung mit 4 Aggregaten
gibt es eine Vielzahl weiterer Kombinations-Mdglichkeiten mit
Nachbearbeitungs-Aggregaten und Zusatzeinrichtungen:

Eine wirtschaftliche Lésung fiir Ihre gesamten Fertigungsaufgaben
beim Kantenanleimen.

Die Homag Optimat KLO 84
Grundmaschine

Jeder Homag Optimat KLO 84 besitzt serienmaBig auf beiden Sei-
ten 4 Grundaggregate:

Quick Melt-Verleimteil, Spezialkappaggregat, Vorfrasaggregat und
Fasefrasaggregat.

Sie werden auf der iibernachsten Seite im einzelnen beschrieben.

Anleimen

Kappen

Die Grundmaschine i
ohne Larmschutzverkieidung:

KLO 84
4 .

Flr den Nachbearbeitungsteil des Homag Optimat KLO 84 sind -
neben der Serienausstattung mit den Grundaggregaten auf beiden
Seiten - zahlreiche weitere Zusatzaggregate erhaitlich:
Frasaggregat zum Langsfrasen von Profilen (Nr. 3211)
Formfréasaggregat oben (Nr. 3505)

Universalfrdsaggregat (Nr. 3404)

auch mit Steuerung zum Einsatzfrasen (Nr. 3425)
Nachputzeinrichtung (Nr. 4510)

Oszillierendes Bandschleifaggregat (Nr, 4100)
Profil-Bandschieifaggregat {Nr. 4205)

Fase-Bandschlieifaggregat (Nr. 4305/4310)

Faseaggregat zum Schwabbeln (Nr. 4405).

Detail-Beschreibung auf den Folgeseiten.

Langsfrasen
von Profilen

Formfrasen

Die Grundmaschine
mit Larmschutzverkleidung:

KLO 84




Die serienmafligen Aggbmguie:

Verleim- und Nachbear

Verleimteil:

Das neue Homag Guici-Melt-System leimt anten unter-
schiedlichster &rt (Streifen, Rollen, Massivholzleisten) beid-
seitig sehr schonend und sicher an.

I l t

Nachbearbeitungsteil:

Die Grundausstattung des Homag Optimat KLO 84 umfafBt
auf beiden Seiten 3 gleiche Aggregate: iapp-, Yorfras- und
Fasefriisaggregat.

Dariiber hinaus ist eine Yielzahl weiterer Aggregate-Kombi-
nationen nach individuellem Bedarf moglich.

Anleimen

Quicik-Melt-Verleimteil

Neues leimschonendes Schmelzkleber-Quick-Melt-System flr
handelstbliche Granulate. Verarbeitet stets frischen Schmelzkle-
ber, da immer nur die kurzfristig benétigte Granulatmenge auf-
geschmolzen wird. 10-Liter-Granulatbehaiter mit Schauglas. Leim-
auftrag Uber beheizte Rollen. Kurze Aufheizzeit (8-10 min.), hohe
Aufschmelzleistung (12-25 kg/h), geringer Energiebedarf (max.
3,0 kW). Streifen- und Rollenmagazin mit Rollentrenneinrichtung.
Kantentiberwachung: Vorschubstop bei fehlender Kante.

Spezialkappaggregat

Zum Fase- und Geradekappen an Kanten bis max. 14 mm Dicke.
Schnittrichtung vertikal. Anschiag fiir gerade Kanten und seitliche
Tastung zum Fasen. Komplett mit Kappsagebléattern.
Motorleistung: Je 1 kW bei 300 Hz. Drehzahl 18000 U/min.

Vorfrasen

Vorfrisaggregat

Zum Biindigfrasen des oberen und unteren Kantentberstands. Mit
vertikaler Tastung. Komplett mit 2 HM-Wendeplatten-Messer-

. kopfen.

Motorieistung: Je 1,1 kW bei 300 Hz. Drehzahl 18000 U/min.

Fasefrasen

Faseiriisaggregat

Zum oberen und unteren Langsfrasen (Beifrasen) von Fasen und
Radien bis 3 mm an Kunststoff- und Holzkanten. Vertikale und
horizontale Tastrollen garantieren die exakte Nachbearbeitung
selbst bei groBen Dickentoleranzen. Die Aggregate kdnnen bis 30°
geschwenkt werden.

Motorleistung: Je 0,6 kW bei 300 Hz. Drehzah! 18000 U/min.
Zubehor: 2 Wendeplatten-Messerképfe, ber Digitalzdhlwerke
beim Umr(isten schnell zu positionieren.
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Die Nachbearbeitungsaggregate
nach Wahl

| 4 Aui den Freiplitzen des Homag Optimat KLO 84 konnen Sie
1500 mm aus diesem Angebot Bearbeitungsaggregate lhrer Wahl
ikombinieren.
[ J [ J Die Zeichnung links zeigt die verfiigbaren Freiplatz-MaBe.

& Um Ihnen die Disposition zu erleichtern, wurde bei den
i KEomas folgenden Aggregate-Beschreibungen der jeweilige Platz-
- = = bedarf angegeben.

il
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Langsfrasen Friasaggregat zum Liingsfrisen von Profilen (Nr. 3211)
von Profilen

Zum Langsfrasen von Profilen und Radien {r = 2-6 mm) an PVC-
und Holzkanten. Vertikale und horizontale Tastrollen garantieren
die exakte Nachbearbeitung selbst bei groBen Dickentoleranzen.
Motorleistung: Je 0,6 kW bei 300 Hz. Drehzah! 18000 U/min.

@ Platzbedarf 475 mm

Dazu kdnnen Radiusfrasen (r = 2-6 mm) bestellt werden

{Nr. 3560)

Formfrasaggregat oben (Nr. 3505)

Baugruppe mit 2 von oben arbeitenden Aggregaten zum Fertig-
frasen von profilierten Querkanten. Die Profilform wird Gber einen
Kopierring direkt vom Werkstiick abgenommen. Mit Werkzeug-
Schnellwechseleinrichtung.

Je ein Motor mit 0,3 kW bei 300 Hz bearbeitet die Vorder- bzw.
Hinterkante des Werkstlicks. Drehzahi 18000 U/min.

@® Platzbedarf 930 mm

Zusétzlich kann eine Schnellwechseleinrichtung (Nr. 3520-23)
bestellt werden.

Farmfridsen

Universalirdsaggregat {ir. 3404)
Im Nachbearbeitungsteil kénnen Frasarbeiten wie das Anbringen
von horizontalen oder vertikalen Nuten oder Falzen notwendig |
werden. Fir diese Arbeiten wird das Universalfridsaggregat einge-
setzt. Mit Wendeschalter zum Umschalten der Drehrichtung fur
Gleich- und Gegenlauf. Schwenkbar fiir den Werkzeugeinsatz von
oben, unten und von der Seite.
Motorieistung: 3,0 kW bei 300 Hz.
Drehzahl 9000 U/min.
Zusiatzlich kann eine Steuerung zum
Einsatzfrasen (Nr. 3425) oder eine Abta-
stung von oben (Nr. 3426) bestellt werden
® Platzbedarf Gerat 470 mm

Steuerurig +70 mm

Tastung +70 mm

Universalfrasen

Machputzeinrichtung (hr. 45i10)

Zum Abziehen von PVC-Kanten. Erhaltlich fur gerade und unter-
schiedlich profilierte Kanten.

@ Platzbedarf 575 mm

Dazu kénnen Fasemesser (Nr. 4530) oder Profilmesser (Nr. 4535)
bestellt werden.




Bandschleifen

Profil-Bandschleifen

Fase-Bandschleifen

Schwabbeln

Werkzeugwechsel

Oszillierendes Bandschleiiaggregat (dr. 4100)

Zum Schleifen von geraden Furnier- und Massivholzkanten. Der
elektropneumatisch gesteuerte Schleifschuh verhindert das
Durch- oder Rundschleifen der Kanten an den Werkstiickenden.
Bei Vorschubstop wird der Schleifschuh abgehoben. Durch die
Oszillation des gesamten Schieifaggregates wird im Bereich der
Werkstiickkante ein Einlaufen des Schieifschuhes vermieden und
das Schleifband optimal genutzt. Die Einstellung auf untérschied-
liche Kantendicken erfolgt (iber Digitalzahler. Das Aggregat ist
nach oben 15° schwenkbar.

Schleifbandabmessungen: 120 x 2100 mm

Bandgeschwindigkeit: 11 m/sec.

Motorleistung: 1,8 kW

® Platzbedarf 350 mm

Proiil-Bandschleifaggregat (Nr. 2205)

Zum Schleifen von geraden Kanten und Profilabschnitten bis

60 mm Breite. Minimal schieifbarer AuBenradius 4 mm. Universel-
ler Einsatz durch Schwenkbereich (10° nach unten und 60° nach
oben) und groBem Abstand zwischen Umlenkrolle und Schleif-
schuh. Die Feineinstellung bei empfindlichen Oberflachenmateria-
lien oder Profilen wird durch eine stufenlos einstelibare pneuma-
tische Druckversteliung erreicht.

Elektropneumatisch gesteuerter Schleifschuh

Abhub des Schleifschuhs bei Vorschubstop
Schleifbandabmessungen: 60-80 mm x 2500 mm
Bandgeschwindigkeit: 5,5 und 11 m/sec. umschalibar
Motorleistung: 1,1 kW bei Bandgeschwindigkeit 5,5 m/sec.,

1,8 kW bei 11 m/sec.

@ Platzbedarf 650 mm

Fase-Bandschleifaggregat unten (Nr. 4305) oben (Nr. 43i0)
In 2 Ausfihrungen zum Schleifen von Fasen oder Radien bis

12 mm an der oberen bzw. unteren Werkstuckkante. Ein werkzeug-
loses Spannsystem ermdglicht schnelien Schleifschuhwechsel.
Schleifbandabmessung: 20 bis 35 x 2000 mm
Bandgeschwindigkeit: 7 m/sec.

Motorleistung: je 0,55 kW

@ Platzbedarf 350 mm pro Aggregat

Faseaggregat (Nr. 4405)

Zum Griffigmachen der gefrasten Kanten mit unterschiedlichen
Kantenmaterialien - mit Lamellen-, Molton- oder anderen Schei-
ben. 2 Ausflhrungen zur Bearbeitung der oberen, bzw. der unte-
ren Werkstickkante.

Schragverstellung zur Vorschubrichtung

Drehzahl: 2800 U/min.

Motorleistung: je 0,25 kW

@ Platzbedarf 520 mm

Wechseleinrichtung (kr. 3290)

Bedingt durch die vertikalen und horizontalen Tastrolien war ein
Werkzeugwechsel, z. B. von Werkzeugen mit geraden Schneiden
zu Profilfrasern, bisher nur mit erheblichem Aufwand moglich.
Diese Einrichtung vereinfacht den Wechselvorgang ganz wesent-
lich, indem die jeweils fertig eingertisteten Motoren komplett aus-
getauscht werden.
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Bestickungsheispiele fur , lhren”
Homag Optimat

Die hier beispielhaft gezeigten Aggregate-Kombinationen werden in dér P_I_ai:ien-
mdbelfertigung haufig eingesetzt. Sie sind beim Homag Optimat KLO 84 fiir beide
Maschinenseiten mdglich.
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Bandschleifen

Fase-Bandschleifen

e
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Aufgabe:

Furnier- und Mas-
sivholzkanten sol-
len iliberwiegend
nachbearbeitet
werden,

Die Homag-L6sung:
- Oszillierendes
Bandschleif-
aggregat fir die
Kanten.

=

Aufgabe:

- Fase-Bandschleifaggregate zum Kantenbrechen und Fase-
schleifen.
e e
L 8
Langsfrasen Nachputzen
von Profilen =

Stiriere PYC-ian-
ten (bis 3,5 mm)
sollen nachbear-
beitet werden.

Die Homag-Losung:
- Frisaggregate
zum Lingsiridsen
far das Profilieren
der PVC-Kanten
oben und uriten.

- Nachputzeinrichtung zum Abziehen der Fasen oder Profile

mit Ziehklingenstahl.

for
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Bandschleifen

Schwabbeln

=]

Aufgabe:

Furnier- wie auch
Kunststofikanten
sollen bearbeitet
werden.

Die Homag-Ldsung:
= Oszillierendes
Bandschlieif-
aggregat zum Bear-
beiten der Furnier-
kanten.

- Faseaggregate (Schiwabbeln) zum Griffigmachen der bereits

fasegefrasten Kanten.

L _§

Universalfrasen

Schwabbeln

Aufgabe:

An Mgbelteilen
sollen nach dem
iKantenanleimen
Falze oder Nuten
in der Kante oder
Fldche angebracit
werden.

Die Homag-Ldsung:
- Universalfris-
aggregat zum Félzen

oder Nuten. (Kann fur Einsatzarbeiten auch steuerbar geliefert
werden). — Faseaggregate {Schwabbeln) zum Griffigmachen
der bereits fasegefrasten Kanten.




Die Zusatzeinrichtungen
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Mit diesen Zusatzeinrichtungen fiir den Homag Optimat
gewinnen Sie mehr Leistung, Bedienungsiomfort und
Sicherheit, aber auch mehr Zeit beim Riisten und Beschik-
ken der Maschine.

Yor allem beim Einsatz des Homag Optimat in Maschinen-
strafien, mit Transporteinrichtungen verkniipft, werden .
Zusatzeinrichtungen am Ein- und Auslauf der Maschine
unentbehrlich.

Eleictronische Breitenverstellung (lr. 6604)

Diese Zusatzeinrichtung bietet besonderen Bedienungskomfort:
Der Maschinenbediener gibt die gewiinschte Werkstickbreite
oder -lange einfach Uber Tippschalter ein — und kann sich dann
anderen Arbeiten widmen. Wahrend dieser Zeit |duft die Maschine
im Eilgang (1300 mm/min.) auf eine angen&herte Position und
anschlieBend im Kriechgang (25 mm/min.) exakt auf den eingege-
benen und ablesbaren Sollwert.

Einzugsvorrichtung hochiklappbar (Kr. 0025)

Die Vorrichtung wird bei der Langskantenbearbeitung eingesetzt,
wie es das Bild zeigt. Vor dem Oberdruck der Maschine sind 2
oder 3 angetriebene Druckrollen angebracht, die das Werkstick
gegen das Einlauflineal der Maschine fihren.

Fur die Querkantenbearbeitung kann die Vorrichtung hochge-
klappt werden.

Auslauf-Zwischentransport (kr. 0042)

Der Zwischentransport am Auslauf der Maschine - Ladnge 650 mm
- beférdert die auslaufenden Werkstiicke zu den nachfolgenden
Bearbeitungsmaschinen oder Transportvorrichtungen.

Auch bei manueller Werkstiickabnahme vor dem Stapeln erleich-
tert diese Einrichtung die Arbeit der Hilfskraft wesentlich - und
dient zugleich der Qualitatssicherung.

Mittelunterstiitzung (Mr. 0746)

Sie verhindert, daB breite Werkstliicke zwischen den Transportket-
ten durchhéangen.

Siehe auch 3. Prospektseite: ,Arbeitsbreiten nach Wahl“.




Technische Daten

Mafe und Gewichte

Homag

Maschinentype Gesamtlange Gewicht Gewicht
brutto netto
o mm ca. kg ca. kg
KLO 84 - _ 6095 6400 ''6200
MaBe mit Lirmschutzverkieidung ohne Lirmschutzverileidung
mm mm
Gesamtbreite 2200 + Arbeitsbreite 2200 + Arbeitsbreite
KLO 84
Gesamthbhe
KLO 84 2.020 (gedffnet) 1.360

2
1.500 (geschlossen)

‘ArbeitsmaBe und AnschluBdaten

Arbeitshohe

Arbeitsbreite doppelseitig
Werkstlickdicke
Werkstlickiiberstand
Kantenbreite

Kantendicke

Vorschub

LuftanschiuB

Hbhe Maschinensténder bis Werkstlickauflage

880 mm

250—-280 mm, einseitig min. 85 mm

10-60 mm

40 mm

16-65 mm

0,4—14 mm

stufenlos regelbar 8-30 m/min

2" Innengewinde Zuleitung 1"/seite

210 mm

GesamtanschluBwert [kW]

Absaugieistung [m3/H]
bei 28 m/sec Luftgeschwindigkeit

Optimat mit Larmschutzverkleidung ohne Larmschutzverkleidung
KLO 84 min. 35 - max. 50 min. 4200 min. 4100
] B max. 8700 max. 6850
_Elekirische Ausriistung B Anlage Kidckner-Moeller
Normalspannung 380 V 50 Hz
Steuerspannung 220V 50 Hz
Frequenzunformer 300 hZ IP 54

@ Prifung der Arbeitssicherheit durch die deutsche Holzberufsgenossenschaft

Technische Daten nicht in allen Einzelheiten verbindlich ~ Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.

I Aggregatiteil

2 Verleimteil

i Absaugstutzen
4 Elektroanschlud
& LuftanschluB
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