Homa

Maschinen, Anlagen, Systeme
fiir die Holzbearbeitung.

Optimat Kantenanleimmaschinen
KLO 73-KLO 79/03.

Zum einseitigen Anleimen von geraden Kanten
mit und ohne Fiigefrésen.




Optimat.
Gerade Kanten anleimen und nachbearbeiten.

Beide Typen werden in Linksaus-
fUhrung gebaut. Durch die Serien-
fertigung der Grundmaschinen wird
folgendes erreicht:

Die kundenspezifische
Serienmaschine fiir alle
Kantenmaterialien.

Universell, flexibel fir ein breites Werk-
stickspekirum: So stellen sich die For-
derungen an eine leistungsféhige
Kantenanieimmaschine aus der
betrieblichen Praxis dar. Sie waren der
Leitgedanke bei der Entwicklung der
neuen Homag Optimat Baureihe.

Das Ergebnis: Die kundenspezifische
Serienmaschine fUr den Innenausbau
und Industrie.

B Kurze Lieferzeiten
B Gunstiges Preis-/Leistungsverhdltnis

Kundenspezifisch kédnnen aus einem
groBen Baukasten bestimmte Aggre-
gate gewdhlt und auf dem entspre-
chenden Freiplatz im Nachbearbei-
tungsteil aufgebaut werden.

Vorteile:

B An die Bearbeitungsfdlle des
Kunden angepaBte Aggregat-
Bestlckung

B Verwendung von Aggregaten
auf Serienmaschinen, die fUr den
anspruchsvollen Industrieeinsaiz
entwickelt wurden

B Vielfach bewdhrte Technik

Beispiele fiir Furnier-, Massivholz und
Kunststoffkanten.

Es stehen zwei Grundtypen mit jeweils
einer festen Grundausstattung an
Aggregaten zur Verflgung:

Der Kantenoptimat und der Flge-
Kantenoptimat.

Optimat Kantenanleimmaschine

Die Bearbeitungsmoéglichkeiten der Grundtypen.

Maschinenlénge der frei wéhlbaren Aggregatbestiickung angepaBt  Grundmaschine mit fester Aggregatbestiickung
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Der Kanten-Optimat wird zum Anlei-
men von geraden Kanten an Werk-
sticken mit sauber bearbeiteten
Schnittkanten eingesetzt. Der Fuge-
Kanten-Optimat zum Flgefréisen,
Anleimen und Nachbearbeiten von
geraden Kanten an Werksticken mit
ungenugenden Schnittkanten.

Die Fugefrésaggregate sind dem Ver-
leimteil zur ausriBfreien Bearbeitung
vorgeschaltet.




Technische Daten.

Flige-Kanten-Optimat

Technische Daten
Maschinenabmessungen AnschluBwerte
Gesarnibrerie Befriebsspannung/Frequenz V/Hz 380/50
a) ohne Larmschutzverkleidung mm 1950 CMELSSpAnNUNG/ T
b mit Larmschutzverkleidung Steuerspannung/Frequenz V/Hz 220/50
gesehiessan/ el mm 195072300 Elektrischer GesamtanschluBwert siehe Aufstellplan
Gesamthdhe
a) ohne Larmschutzverkleidung mm 1400 Frequenzumformer Hz 300
p) mit Larmschutzverkleidung }
geschlossen/offen mm 1770/2015 i%iigﬁ?ﬁagfnbge‘ R
Arbeitshohe mm 930 <
Gesamtabsauganiage (m*/h) bei 28 m/sec. siehe Aufstellplan
ArbeitsmaBe
Werksttickbreite bei Werkstickdicke 22 min. mm 55 Druckiuftanschiul bar 8
bei WerkstUckdicke 60 min.  mm 100 AnschiuBstutzen R 1/2* Innengewinde
Werkstuckdicke min.  mm 7 Zuleitung 1"
max. mm &0 .
WerkstUckuberstand mm 30 sonsiiges
Kantenbreite min.  mMmm 16 Vorschub m/min 12-24 m
max. mm 65 stufenlos regelbar
Kanfendicke min.. mm 0.4 Technische Daten fur I&ngere
max. mm 12/20 Maschinen auf Anfrage.

M hi b Masch KLO KLO KLO KLO KLO KLO KLO KLO
aschinonabmessung aseenyee 75/52 76/52 77/52 78/2 79/52 79/01 79/02 79/03
Freier Platz QAT2|QA20[QAT2|QA20|QAT2|QA20|QAT2|QA20|QAT2|QA20|QAT2|QA20|QAT2|QA20|QAT2|QA20

mm | 300 - 1175 425 | 1925 [ 1175|2515 | 1925 | 3265 | 2515 | 4015 | 3265 | 4765 | 4015 | 5515 | 4765
Gesamilange mm 6880 7755 8470 9220 9970 10720 11470 12220
Gesamtgewicht brutto kg 3450 4200 4680 5300 5900 6450 7150 7750
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