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High-Tech-Innenleben
in attraktiver Optik.
Macht in Summe: IHRE LOSUNG

Die HOMAG Schleiftechnik steht seit Gber 70 Jahren fUr leistungsstarke
Breitbandschleifmaschinen und innovative Oberflachenbearbeitung. Darunter
fallen Spezial- und Universalschleifmaschinen zum Kalibrieren, Feinschleifen sowie
dem Lackzwischenschliff. Immer fokussiert auf die Bearbeitung von Holz und
holzahnlichen Werkstoffen.

Weltweit vor Ort. HOMAG ist weltweit prasent und aktiv. Ob es um Beratung,
Verkauf oder schnellen Vor-Ort-Service geht, in Uber 65 Landern wird HOMAG
kompetent betreut und vertreten.

Hier erfahren Sie mehr: www.homag.com
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Technik, die begeistert...

Als Grundlage zur L6sung von Schleifaufgaben in der Kontakten zum Kunden bietet Homag Schleiftechnik mit der
Oberflachenbearbeitung wird auf den folgenden Seiten Baureihe SWT 300 eine breite Palette an Grundmaschinen,
die Vielfalt der Méoglichkeiten, die unsere SWT 300 bietet, Aggregaten und Optionen flr kundenspezifische Losungen
dargestellt. In der Mobel-Industrie fUhrt dies haufiger zu an. Zusatzlich finden Sie nach dem Feedback des Marktes
sehr spezialisierten Maschinen fur den Dauereinsatz. zusammengestellte Sondermodelle. Das alles fUr den

Im Handwerk mtssen Maschinen fur unterschiedlichste richtigen Schiliff, denn dieser ist die Voraussetzung flr ein
Anwendungen geeignet sein, wobei sich auch hier Prioritaten gutes Ergebnis in der Oberflache.

setzen lassen. Aufgrund der langjahrigen Erfahrung und den

»,Die SWT 300, bei der sich intuitive Bedienerfiihrung mit
hochprazisem Schleifen verbindet, begeistert Unternehmer und
Bediener gleichermaBen - Schleifen einfach gemacht!“

Josef Zerle, Executive Director Surface Processing, HOMAG

Schleifbandausblasvorrichtung Touch-Bedienung powerTouch Spezialaggregate

Programmgesteuerte, 5 stufige Professionelle Schleiftechnologie wird Nutzen Sie unser groBes Angebot an
Bandausblasvorrichtung. Durch die jetzt noch einfacher bedienbar. Durch Veredelungsmoglichkeiten, um lhren
optimale, anwendungsbezogene die neueste Generation der powerTouch Werkstlcken ein perfektes Finish zu geben.
Reinigungsleistung verringert sich der Bedienphilosophie mit grafischer

Druckluftverbrauch um bis zu 40 %. Bedienerfuihrung erreichen Sie einfacher

und schneller die gewtnschten Funktionen.
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Bis zu Aggregate in
einem Maschinenrahmen

Arbeitsbreite

1.350.

optional auch 1.650 mm

I Aggregate-Kombinationen

Richtig stabil - Gesamtgewicht bis zu

12.000

kg fiir eine SWT 355

Die SWT 300 Baureihe

Erstklassige Schleiftechnik — attraktive Optik — so lasst sich sie durch modernes, ergonomisches Design, bei dem sich
die Baureihe Optimat SWT 300 am besten beschreiben. Funktionalitat und Asthetik perfekt ergénzen.
Neben ihrem leistungsfahigen High-Tech-Innenleben besticht
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Sicherer, schonender Werkstiicktransport liber
Jahre. Hochwertige Vorschubgurte in verschiedenen
Ausfiihrungen und speziell gummierte Andruckrollen

tragen dafiir Sorge.

Klimagerat fiir Gebiete mit hohen
Umgebungstemperaturen und zur Erh6hung der
Langlebigkeit von elektronischen Komponenten

Schaltschrank

Power Touch mit der bedienerfreundlichen Oberflache
»Sanding Center* zur einfachen Beherrschung der zur
Verfliigung stehenden technologischen Méglichkeiten

Der schwenkbare Terminalhalter. Besonders fiir

Linienmaschinen geeignet.

Nicht einfach nur Tiiren.

Bandwechselseite mit Fenstereinsatz. Dieser gewdhrt
Einblick in den Prozess und sorgt durch Lufteinldsse
fiir eine verbesserte Absaugung.

Der E-lock Verschluss schiitzt den Mitarbeiter.

Die konstante Arbeitsh6he erlaubt das einbringen
in Linien und die Nutzung verschiedener Ein- und
Auslaufverldangerungen. Hier eine abklappbare

Tischverldngerung.

Im Maschinen Unterteil befinden sich zum Beispiel
die Antriebsmotoren, Vakuum-Ventilator und die
Hoéhenverstellung. Kein zusétzlicher Platzbedarf und

staubgeschiitzt.

Funkiibertragung der gemessenen Qualitat im Detail Egal welches Material in welcher

Werkstuckdicke mit dem ME5000. Zum Beispiel die Schleifeinsatze mit Werkstlickgeometrie. Mit dem

Sorgt fur sicheres und schnelles arbeiten. Schnellkupplung des Erdungsbandes. segmentierten Magnet Druckbalken
Sorgt fur Betriebssicherheit und gute System MPS gehen Sie auf Nummer

Schleifergebnisse

sicher.
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Die SWT Optimaten

Je nach Schwerpunkt der Anwendung und der Menge optimierten Maschinen. Diese Sondermodelle sorgen fur den
des zu bearbeitenden Volumens stehen Maschinen von richtigen Schiliff, denn dieser ist die Voraussetzung fir ein
einem bis zu drei Aggregaten und wertvollen Optionen zur gutes Ergebnis in der Oberflache. Nicht zuletzt bieten unsere
Verfligung. Profitieren Sie von den aus der Erfahrung unserer Optimaten auch einen deutlichen Preisvorteil.

Anwendungstechniker, gemeinsam mit unseren Kunden,

SWT 300 - 1- UND 2-BAND MASCHINEN

Maschinen- = Aggregat Druckbalkensysteme Massiv- Furnier Lack
Name holz

SWT315C Cc [ epS®'.'.'. MPS &= ° ° o0
swratsx X 'L epSE MpSks ° oo oo
swrazsrc  RC l ‘__ ep§m MPS &4 o0 ° o0
swra2srH | RH l .: epSE MpSk! o0 o0 o0
swrazscc  CC l l epSEI MPS&! o0 (Y YY)
swrazsch  CH ' ': epSE MpSa o0 'Y YY)

swrazsan  QH ‘! . epsSE Mmpsa! oo oo YY)

swrasax | QX m ' epsS= Mpsh ° oo YY)



SWT 300 - 3-BAND MASCHINEN

Maschinen- Aggregat

Name

swt3ssraH | RQH l E .'

] '

swt3ssacH QCH x . '
swT335RRL ~ RRL l l '
swt33sRRC  RRC l l '
swt335RRH RRH l l '

Zum Fertigschliff werden benotigt:

[ mehrere Bandwechsel

[ 1) max. ein Bandwechsel

(X X Fertigschliff in einem Durchgang
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Druckbalkensysteme

epsSa MpPSk:

epSE MmpSas
acp=

epsS= mpsSss

acp= epsa MpsSa

Massiv-
holz

Furnier

Lack

= mmow - e

SRR RS SR

-
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"

Standard
Manueller KorngréBenausgleich

Immer das richtige Endmal3 durch
Ausgleich der Dickenunterschiede

zwischen unterschiedlichen Korngrossen.

Optional

Motoren zwischen 15 KW und 45 KW
Gemeinsam mit Materialharte und
Vorschubgeschwindigkeit bestimmt

die Antriebsleistung die maximale

Spanabnahme.

Frequenzgeregelte Motoren
Wenn eine definierte Oberflachenqualitat
gefordert ist.

Optional

Drucktische

Anstelle gummierter Andruckrollen, aus
speziell hartverchromtem Stahl. Die
Drucktische sind verschleiBfest und fUhren
auch kurze Werkstticke bis dicht vor die
Kontaktwalze. Sie sorgen fur prazise
Kalibrierergebnisse, selbst bei leicht
verzogenen Werkstucken.
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R-Aggregat |
Schleifen auf Mal3 mit dem Kalibrieraggregat

Sie verarbeiten viel Massivholz und wollen auf voller Breite Anwendungen:
mit hohem Abtrag kalibrieren? Dann sind Sie hier richtig. = Kalibrierschliff von Holz und Holzwerkstoffen
= Definiertes Aufrauhen von Oberflachen als
= Toleranzgenaues Kalibrieren bei hohen Vorbereitung fiir Verklebungen
Abtragsleistungen
= VerschleiBfreie profilierte Stahlkontaktwalze mit Bereich sinnvoller Kérnungen:
Durchmesser 240 mm = Kalibrierschliff: P40 - 120.

= Kein Auswascheffekt der Friih/Spatholzanteile

»,Das R-Aggregat besticht durch genaues Kalibrieren bei hohen
Abtragsleistungen...”

Ulrich Hartner, Produktmanager Schleiftechnik

Optional Optional Optional

Profilierte Kontaktwalzen aus: Elektromotorische Schleifband Abblasvorrichtung

= Stahl Kontaktwalzenzustellung Erhohte Oberflachenqualitét und langere
automatischer Korngréssenausgleich Schlleifbandstandzeiten.

= gummiert in verschiedenen Shore
Harten mit Durchmesser 240 mm
oder 320 mm. Wenn zusétzlich zum
maBhaltigen Schleifen eine definierte
Oberflachenqualitat gefordert ist.

und nachjustieren der Spanabnahme im
laufenden Betrieb (z. B. Ausgleich von
Schleifbandverschleiss).
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L-Aggregat |
Das 2in1-Aggregat

Sie wollen Kalibrieren und Feinschleifen? Und das auf Anwendungen:
kleinstem Raum? Dann sind Sie hier richtig. = Kalibrier- und Feinschliff von Holz und Holzwerkstoffen
= Kombiniertes Aggregat mit profilierter Kontaktwalze Bereich sinnvoller Kérnungen:

und acp®-System. =P 60-180

= Der Einsatz der Stahl-Kontaktwalze im
L-Aggregat ermdglicht prazises Kalibrieren ohne
s<Auswascheffekt®.

= Durch den Einsatz des pneumatischen Druckbalkens
mit acp®-System wird liber die gesamte Arbeitsbreite
mit dem richtigen Druck geschliffen und fiir
gleichbleibende Oberflachenqualitdt gesorgt.

»,Geht Vielseitigkeit vor hohem Volumen - dann punktet das
universelle L- Aggregat!...”

Johann Oestmann, Vertrieb Schleiftechnik

Standard Standard Optional

Pneumatisch abgestiitzer Druckbalken Kontaktwalze mit manuellem Motoren zwischen 15 KW und 22 KW
System ACP Korngréssenausgleich Antriebsleistung, zusammen mit

Erkennt einlaufende Werkstlcke und Immer das richtige Endmal durch Materialharte, Schleifmittel und

steuert so das genaue Ein- und Aussetzen Ausgleich der Dickenunterschiede Vorschubgeschwindigkeit, bestimmt die
des Schleifschuhs an Vorder- und zwischen unterschiedlichen Korngrossen. maximale Spanabnahme

Hinterkante (mehr auf Seite 28).
Frequenzgeregelte Motoren
Wenn eine definierte Oberflachenqualitat
gefordert ist



Optional

Schleifeinsétze in unterschiedlicher
Harte

= Hart gegen Auswascheffekt

= Weich fur mehr Anpassungsfahigkeit

Optional
Profilierte Kontaktwalzen aus:
= Stahl

= gummiert in verschiedenen Shore Harten

HOMAG SWT 300/SWT 700 | L-Aggregate

Optional

Schleifband Abblasvorrichtung
Erhohte Oberflachenqualitét und langere
Schlleifbandstandzeiten.

13
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oo

Standard

Segmentiertes pneumatisches

Druckbalken System EPS

= mit 25 mm Werkstlckerkennung (mehr
auf Seite 29).

Standard
Kontaktwalze mit manuellem
Korngroéssenausgleich

Immer das richtige Endmal3 durch
Ausgleich der Dickenunterschiede

zwischen unterschiedlichen Korngrossen.

-

Optional
Segmentierter Magnet Druckbalken
= mit 12,5 mm Werkstlckerkennung
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Feinschleifaggregat mit zusatzlicher Kalibrierfunktion

Sie wollen Kalibrieren und Feinschleifen? Und das auf
kleinstem Raum? Dann sind Sie hier richtig.

= Kombiniertes Aggregat mit profilierter Kontaktwalze
und eps®-System.

= Der Einsatz der Stahl-Kontaktwalze im C-Aggregat
ermoglicht prazises Kalibrieren ohne ,Auswascheffekt’.

= Durch den Einsatz des elektronisch gesteuerten
segmentierten Druckbalkens mit eps®-System werden
Dickentoleranzen von furnierten und lackierten
Werkstiicken von bis zu 2 mm ausgeglichen

Anwendungen:

= Furnierschliff

= Kalibrier-, Zwischen- und Feinschliff von Holz und
Holzwerkstoffen sowie von lackierten Oberflachen
(Option)

Bereich sinnvoller Kérnungen:
=P 60 - 320

»,Geht es um Vielseitigkeit, kombiniert mit der Sicherheit des
segmentierten Druckbalken, - vor hohem Volumen - dann punktet das
universelle C-Aggregat!

Ralf Schroder, Vertrieb Schleiftechnik

Optional Optional
Motoren zwischen 15 KW und 22 KW
Antriebsleistung, zusammen mit
Materialharte, Schleifmittel und
Vorschubgeschwindigkeit, bestimmt die

maximale Spanabnahme

Frequenzgeregelte Motoren
Wenn eine definierte Oberflachenqualitat
gefordert ist

Schleifband Abblasvorrichtung
Erhohte Oberflachenqualitét und langere
Schlleifbandstandzeiten.

Optional

Schleifeinséatze in unterschiedlicher
Harte

= Hart gegen Auswascheffekt

= Weich fur mehr Anpassungsfahigkeit

15
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H-Aggregat |
Feinstschliff in Perfektion

Sie legen Wert auf hochwertige Oberflachen? Dann sind
Sie hier richtig. Dieses Aggregat ist fur Furnier-, Lack- und
Flllerschliff bestens geeignet.

= Durch den Einsatz des Druckbalkens mit eps werden
MaBtoleranzen bis zu 2 mm ausgeglichen

= Anpassung an unterschiedlichste Materialien durch
stufenlose Schnittgeschwindigkeit (Option)

= Kein Durchschleifen der Kanten durch prazise
Konturerfassung des Werkstiicks

= Besonders durch den Einsatz des
Drucklamellenbandes wird eine homogene, ruhige
Oberflache erzeugt. Das verhindert stérende
Oszillationsspuren.

= Geringere Schleiftemperaturen erh6hen den Standweg
des Schleifwerkzeugs

Anwendungen:

= Qualitativ hochwertiger Schliff verschiedenster
Oberflachen

= Lack- und Fiillerschliff bis zu sehr feinen Kérnungen

= Massivholzschliff, besonders bei Rahmenteilen

Bereich sinnvoller Kérnungen:
= Feinschliff P120 - 320
= Lackzwischenschliff P320 - 1200

»,Geht es um hochste Oberflachenqualitiat beim Breitbandschliff, dann
ist das H Aggregat der Spezialist...“

Johannes Sedlak, Vertrieb Schleiftechnik

Standard

Segmentiertes pneumatisches

Druckbalken System EPS

= mit 25 mm Werkstlckerkennung (mehr
auf Seite 29).

Standard

Drucklamellenband

Optional
Segmentierter Magnet Druckbalken
= mit 12,5 mm Werkstlckerkennung
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Optional

Motoren zwischen 15 KW und 22 KW
Je nach Anwendung und maximaler
Plattenbreite (im Dauerbetrieb)

Frequenzgeregelte Motoren
= bringen verbesserte Oberflachenqualitat
und Vielseitigkeit

= Vorraussetzung fur den
Lackzwischenschliff

/)

Optional

Schnittrichtung

= Schnittrichtung wahlweise gegen oder
mit der Vorschubrichtung. Verschiedenen
Schnittrichtungen sorgen fiir maximale
Faserreduktion. Besonders wichtig
in Kombination mit Wasser basierten
Lacksystemen.

Optional

Schleifband Abblasvorrichtung

Erhohte Oberflachenqualitét und langere
Schlleifbandstandzeiten. Voraussetzung fur
den Lackzwischenschiliff.
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o
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Standard Optional Optional
Segmentiertes pneumatisches Segmentierter Magnet Druckbalken Motoren zwischen 15 KW und 22 KW
Druckbalken System EPS = mit 12,5 mm Werkstlckerkennung Je nach Anwendung und maximaler
= mit 25 mm Werkstlckerkennung (mehr Plattenbreite (im Dauerbetrieb)
auf Seite 29).

Frequenzgeregelte Motoren
= bringen verbesserte Oberflachenqualitat
und Vielseitigkeit

= Vorraussetzung fur den
Lackzwischenschliff
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Optimaler Zwischenschiliff

Feinschliff bei hdchster Anwendersicherheit

= Durch den Einsatz des Druckbalkens mit eps- oder
mps 2.0 plus System werden MaBtoleranzen bis zu 2

mm ausgeglichen

= Mehrspurige Beschickung méglich, dadurch optimale

Ausnutzung der Arbeitsbreite

Anwendungen:

= Furnierschliff

= Feinschliff von Holz und Holzwerkstoffen
= Lackschliff (teilweise optional)

=P 120 - 400

= Anpassung an unterschiedlichste Materialien durch
stufenlose Schnittgeschwindigkeit (Optional)

HOMAG SWT 300/SWT 700 | E-Aggregat

Bereich sinnvoller Kérnungen:

s,Dieses Aggregat bereitet Flachen fiir ein H Aggregat

perfekt vor...“

Ulrich Hartner, Produktmanager fiir die Schleiftechnik

i)

Optional

Schnittrichtung

= Schnittrichtung wahlweise gegen oder
mit der Vorschubrichtung. Verschiedenen
Schnittrichtungen sorgen flir maximale
Faserreduktion. Besonders wichtig
in Kombination mit Wasser basierten
Lacksystemen.

Optional

Schleifband Abblasvorrichtung
Erhohte Oberflachenqualitét und langere
Schlleifoandstandzeiten. Vorraussetzung
fur den Lackzwischenschliff.

Optional

Schleifeinsitze in unterschiedlicher
Harte

= Hart flr mehr Oberflachenebenheit

= Weich fur mehr Anpassungsfahigkeit
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Q-Aggregat |
Effektiver Kreuzschliff und Hochglanz

Sie legen Wert auf hochwertige Oberflachen? Dann sind = GroBe Schleifbandlange fiir langere Standwege
Sie hier richtig. Dieses Aggregat ist fur Furnier-, Lack- und
Fullerschliff bestens geeignet. Anwendungen:
= Furnierschiliff

= Durch den Einsatz des Druckbalkens mit eps- oder = Feinschliff von Holz und Holzwerkstoffen

mps 2.0 plus System werden MaBtoleranzen bis zu = Lack- und Fiillerschliff

2 mm ausgeglichen
= Mehrspurige Beschickung méglich, dadurch optimale Bereich sinnvoller Kérnungen:

Ausnutzung der Arbeitsbreite * Hochglanzlackschliff bis Kérnung P2500

= Anpassung an unterschiedlichste Materialien durch
stufenlose Schnittgeschwindigkeit (optional)

»,Ruhige, sehr hochwertige Flachen, dafiir sorgt das Querband durch
die 90° gedrehte Schnittrichtung. Mit Breitband Aggregat(en) die
ultimative Kombination fiir den Feinschliff....*

Johannes Oestmann, Vertrieb Schleiftechnik

Standard Standard Optional

Segmentiertes pneumatisches Schleifband Abblasvorrichtung Segmentierter Magnet Druckbalken
Druckbalken System EPS = Erhohte Oberflachenqualitat und langere = mit 12,5 mm Werkstlckerkennung

= mit 25 mm Werkstlckerkennung (mehr Schleifbandstandzeiten.

auf Seite 29).



Optional

Motoren zwischen 13,5 KW und 22 KW

Antriebsleistung
Je nach Anwendung und maximaler
Plattenbreite (im Dauerbetrieb)

Frequenzgeregelte Motoren
= bringen verbesserte Oberflachenqualitat
und Vielseitigkeit

= Vorraussetzung fur den
Lackzwischenschliff

A

S |

ALY

Optional
Vintage-Look
= Spezial Schleifeinsatz

= Programmerweiterung zum
zufallsgesteuerten Einsetzen einzelner
Segmente

= Einstell- und abspeicherbare Intensitat

= Erzeugt einen sdgerauen Look

HOMAG SWT 300/SWT 700 | Q-Aggregat
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Optional
Schleifeinséatze in unterschiedlicher
Harte

= Hart flr mehr Oberflachenebenheit

= Weich flr mehr Anpassungsfahigkeit
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Standard Standard

Segmentiertes pneumatisches = Drucklamellenband

Druckbalken System EPS

= mit 25 mm Werkstlckerkennung (mehr
auf Seite 29).

= Box zur geschutzten Aufbewahrung des
Drucklamellenbandes

= profilierte Stahlkontaktwalze

Standard

Kontaktwalze mit manuellem

Korngréssenausgleich

= Immer das richtige EndmaB durch
Ausgleich der Dickenunterschiede
zwischen unterschiedlichen Korngrdssen.
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Multifunktionaler Allrounder

Feinschleifen, Super Finish mit Drucklamellenband
und Kalibrierschliff, alles mit einem Aggregat. Mit dem
patentierten X Aggregat liefern wir IHRE LOSUNG.

= Durch den Einsatz des Druckbalkens mit eps
oder mps 2.0 plus System werden MaBtoleranzen bis
zu 2 mm ausgeglichen

= VerschleiBfreie profilierte Stahlkontaktwalze mit
Durchmesser 140 mm

= Mehrspurige Beschickung méglich, dadurch optimale
Ausnutzung der Arbeitsbreite

= Besonders durch den Einsatz des
Drucklamellenbandes wird eine homogene, ruhige
Oberflache erzeugt. Das verhindert stérende
Oszillationsspuren.

HOMAG SWT 300/SWT 700 | X-Aggregat

= Geringere Schleiftemperaturen erhohen den Standweg
des Schleifwerkzeugs

Anwendungen:

= Qualitativ hochwertiger Schliff mit und ohne
Drucklamellenband

= Kalibrierschliff (ohne Drucklamellenband)

= Lackschliff bis zu sehr feinen Kérnungen
(mit Drucklamellenband)

Bereich sinnvoller Kérnungen:
= Kalibrierschliff P80 - 120

= Feinschliff P120 - 320

= Lackschliff P320 - 1200

»Setzt MaBstidbe in Anwendungsvielfalt und Oberflachenqualitat beim
Breitbandschliff...

Ralf Schroder, Vertrieb Schleiftechnik

Optional Optional

Optional

Segmentierter Magnet Druckbalken
= mit 12,5 mm Werkstlckerkennung

18.5 KW Antriebsleistung

bestimmt die die maximale Spanabnahme,
zusammen mit Materialharte, Schleifmittel
und Vorschubgeschwindigkeit

Frequenzgeregelte Motoren
= bringen verbesserte Oberflachenqualitat
und Vielseitigkeit

= Vorraussetzung flr den
Lackzwischenschliff

Schleifband Abblasvorrichtung
Erhohte Oberflachenqualitét und langere
Schlleifbandstandzeiten. Vorraussetzung
fur den Lackzwischenschiliff.
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Spezialaggregate
fur das besondere Finish

Rundbiirsten-Aggregat | Finish in 3 D Messerwelle M | Maximale U-Aggregat | variabel durch
= Feinschliff von Holz und Holzwerkstoffen Abtragsleistung Kassettenschnellwechselsystem
sowie von lackierten Oberflachen = Messerwellenaggregat mit einer = stufenlose Drehzahlregelung und
Spanabnahme bis zu 2,5 mm wechselnde Drehrichtung mit oder gegen

= Verfeinern des Schiiffbildes

vorgeschalteter Prozesse » Vierseitige Wendemesser die Vorschubrichtung

* Gesignet zum Bearbeiten stufenlose Oszillation

dreidimensionaler Werksttickoberflachen

einfacher Werkzeugwechsel durch
Kassettenschnellwechselsystem
zwischen verschiedenen Rund- und
TellerbUrsten

programmgesteuerte Bedienung
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Muster von strukturierten Flachen
(1-4) und Vintage Look Optik (5-6)

Mit der pneumatisch zustellbaren
Bursteinheit mit 150 mm Durchmesser
und einem festgelegten Besatz

lassen sich die im Holz vorhandenen
Strukturen betonen.

Mit dem U-Aggregat mit
Schnellwechselfunktion

kénnen durch den Einsatz von
Litzendrahtbursten mit verschiedenen
Drahtdurchmessern und Blrsten
mit Schleifnylon unterschiedlichste
Oberflachenstrukturen erzeugt
werden. Alle Parameter fur
unterschiedliche Ergebnisse lassen
sich in Schleifprogrammen ablegen
und jeder Zeit wieder reproduzieren.

Zusammen mit einem Querband

und dem Vintage Programm kann
zusatzlich ein s&gerauer Effekt auf
Werkstlcke geschliffen werden. Auch
DIE HlGHLlGHTS hier ist der Anteil an der Flache und
die Intensitat im Schleifprogramm
abspeicherbar.

cm Durchmesser bei den Rundbiirsten B

Strukturierbiirsten Besatze mit maximal

300 mm Durchmesser im Standard verfiigbar

Minuten fiir einen Kassettenwechsel

Teller in einer 1350mm Tellerbiirstenkasette




Alles im Griff mit dem
Bedienkonzept der SWT 300

Hier hat alles seine Ordnung. Von der Einstellung der Bandspannung, der

automatischen Aggregatverriegelung bis hin zum Kdrnungsausgleich — alles ist
klar gegliedert und logisch aufgebaut.
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HOMAG SWT 300/SWT 700 | Druckbalken-Systeme

Der nicht segmentierte Druckbalken
schleift ebene Werkstlicke. Oft kommt
er direkt nach Kalibrieraggregaten zum
Einsatz.

aCP =

ACP — der pneumatische
Druckbalken

Effizienter und exakter schleifen... das gesteuerte pneumatische Druckbalkensystem
acp® (air cushion pad) erkennt einlaufende Werkstlicke und steuert so das genaue
Ein- und Aussetzen des Schleifschuhs an Vorder- und Hinterkante.

Highlights:

* Pneumatisches Druckbalkensystem fiir den richtigen Druck iiber die
gesamte Arbeitsbreite

= Regelbarer Schleifdruck fiir gleichbleibende Oberflaichenqualitat

= Optimal fiir die Bearbeitung von Massivholz



o

R

Druck- und Ausgleichsverhalten

der einzelnen Segmente bei verzo-
genen Werkstlicken oder Werkstlcken
mit Dickentoleranzen. Innerhalb des
Toleranzbereichs von max. 2 mm wird
stets der gleiche Anpressdruck auf die

verschiedenen Werkstlckpartien ausgetbt.

®

epS

HOMAG SWT 300/SWT 700 | Druckbalken-Systeme

EPS — der elektro-pneumatische
Druckbalken

Die Elektronik der Maschine sorgt hierbei fir den optimalen Andruck des
Schleifbandes auf alle Partien eines Werkstlickes — dies garantiert ein perfektes
Schleifergebnis. Das von HOMAG entwickelte eps-System erflllt diese
Anforderungen in idealer Weise. So passen sich die einzelnen Segmente innerhalb
des Toleranzbereichs von maximal 2 mm automatisch an Unebenheiten im Werk-
stlick an und sorgen daflr, dass jede Stelle des Werkstlicks stets den richtigen
Schleifdruck erhélt. Darlber hinaus werden Dickenunterschiede von Werkstlck zu
Werkstick sicher ausgeglichen. Das eps-System arbeitet elektropneumatisch mit
einer Segmentbreite von 25 mm.

Highlights:

= Elektronisch gesteuertes, segmentiertes Druckbalkensystem fiir einen
effizienten Andruck des Schleifbandes

= 25 mm Segmentbreite fiir perfektes Schleifergebnis in allen Bereichen des

Werkstiicks
= Automatische Anpassung der Segmente an die Werkstiickoberflache

= Bis zu 2 mm Toleranzausgleich

29
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HOMAG SWT 300/SWT 700 | Druckbalken-Systeme
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Feine Werkstiickerkennung im Raster von 12.5 mm

Ein perfektes Team:
MPS 2.0 plus — das Magnet-Druckbalkensystem

Neben den Aktoren flr den passenden Schleifdruck spielt eine Erkennung im Raster von 12,5 mm ein!
die Werkstlckerkennung eine wesentliche Rolle. Hier gilt: Je Die sehr feine Werkstlckerkennung, gepaart mit unserem
genauer die Werkstlickgeometrie erfasst wird desto schnellen und reibungsfreien Magnet-Druckbalkensystem

besser. Bei unserem mps 2.0plus System setzten wir daher bringt Innen Sicherheit im Schleifprozess.
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Vorteile:

= Werkstiickerkennung im Raster von 12,5 mm

= Hochprazises Einsteuern der Aktoren (Schleifsegmente), wiederholgenau
an Vorder- und Hinterkanten und mit proportionalem Kraftverlauf an den
Liangskanten: verhindert Kantenabfall im Randbereich

= Keine Reibungsverluste der Aktoren (Schleifsegmente), prazise
Passfiihrungen ermdglichen sehr schnelles und verschleiBfreies Arbeiten
der Aktoren

= Einzel-Programmierung fiir anspruchsvollste Schleifaufgaben

= mps 2.0 plus - magnetic pad system plus fiir perfekte Anpassung der
Schleifkraft besonders an sehr anspruchsvolle Werkstiickkonturen
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HOMAG SWT 300/SWT 700 | Allinklusive

Automatische Aggregatverriegelung

= Aktivierung beim SchlieBen der Tur zum automatischen Ver- und Entriegeln des Aggregates

All inclusive

Bei der SWT 300 sind Sie von Anfang an TOP ausgestattet.
Bereits im Standard sind elementare Technologien
enthalten, die nachhaltig héchste Bearbeitungsqualitat
gewahrleisten.

Beriihrungslose Schleifbandoszillation

= Der Schleifbandlauf wird mittels gro3 dimensionierter Lichttaster
gesteuert

= Dadurch wird eine &uBerst ruhige Oszillation erreicht



HOMAG SWT 300/SWT 700 | All inklusive

Werkstiickdickeneinstellung ECO mode

= Werkstlckdickeneinstellung (3-160 mm) und konstante

= Automatisierter Maschinenstopp mit Vorwarnfunktion zur
Arbeitshéhe (900 mm) durch Verstellung des Maschinenoberteils

Energieeinsparung bei unnétigem Leerlauf der Maschine

= Bei frequenzgeregelten Antrieben wird die Leerlaufstromaufnahme
um 50% gesenkt —im Standard

25-13 m/s/‘

Stufenlose Regelung der Vorschubgeschwindigkeit

Stabile Filhrung durch gummierte Andriickrollen

= Transporteinheit in verlangerter Ausfiihrung zum leichteren = Federnd gelagerte Andruckrollen mit stabiler Fihrung
Einbinden in Verkettungen (hochwertiges Transportband, groBe, « Gummierte Andruckrollen
durchzugsstarke und gummierte Antriebstrommel)

= Andruckelemente in Minimalabstand zur Eingriffszone
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All inclusive

SerienmaBige Highlights sind u.a.:

= Konstante Arbeitsh6he

= Frequenzgesteuerter, stufenloser Vorschub

= Wartungsfreie elektronische Bremseinrichtung

= Optoelektronische Schleifbandsteuerung

= Vorbereitete Pldtze zum Nachriisten von
verschiedenen Biirst- und Reinigungsaggregaten

Separate Antriebsmotoren fiir jedes Aggregat

Erdung am Schleifeinsatz

= Erdung des gesamten Schleifeinsatzes zur Vermeidung elektrostatischer Aufladung von Werksttick und Schleifband



HOMAG SWT 300/SWT 700 | All inklusive

Bedienzentrale powerTouch

= Intuitive Touch-Bedienung der Maschine

= 21* Full-HD Multitouch-Display im Breitbildformat 16:9,

= Front USB-Schnittstelle und Ethernetanschluss 10/100 Mbit

&I

AbschlieBbarer Griff / Maschinensichtfenster Geschiitzte Schleifzungenablagen in der Maschine
= Sicherheitsgriff fir den sicheren Betrieb der Maschine = Sicheres Aufbewahren der Schleifeinsatze fur unterschiedliche
= GroBe Sichtfenster ermoglichen die einfache Kontrolle des Anwendungen

Schleifprozesses = Schnell im Zugriff direkt an der Maschine
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HOMAG SWT 300/SWT 700 | Optionen

Werkstiickreinigungs-Rotoren

= WerkstUckreinigung mittels rotierenden
AbblasdlUsen

= besonders effektiv in Kombinationmit
einer lonisiereinrichtung zum Reduzieren

der statischen Aufladung des Werkstticks

b

Angetriebene Finishbiirste

= Ermd&glicht direkt nach der Bearbeitung
gereinigte Werkstticke fur die
Weiterverarbeitung

Werkstiickdickenmessung ME 200 Ausziehbare Werkstiickauflage

= Einrichtung zur automatischen Messung
der Werkstlickdicke

= Platzsparende L6sung zum Auflegen
langer Werkstlcke

= Selbststandige Einstellung der Maschine
auf die benétigte Dicke

Schleifbandausblasvorrichtung
= Programmgesteuerte, 5 stufige Bandausblasvorrichtung

= Optimale anwendungsbezogene Reinigungsleistung verringert den Druckluftverbrauch um
bis zu 40 %

= Durch intelligente Abstrahlvorrichtung und Absaugdéffnungen kénnen bis zu 35 %
Absaugvolumen gespart werden

Service-Wagen fiir U-Aggregate

= Zum leichteren Wechseln der
Burstenaggregate auf Wechselrahmen

= Es werden 2 Wagen empfohlen: einen,
um die Burste aus der Maschine zu holen
und einen zweiten, um die Ersatzburste
sicher zu lagern und vor Beschadigung
zu schitzen

Transportsicherheit durch Saugspann-vorrichtung
= Hochleistungsvakuumgeblase mit Regelklappe im Maschinenstander

= WerkstlUckabhéangig regelbare Leistung in Abhangigkeit von der belegten Flache sorgt
immer fur den richtigen Halt ohne dass der Bediener eingreifen muss

= Vakuum Konzertration auf den halben Vorschubtisch halt auch kleine Werkstlicke



Optionen, die sich lohnen!

Darf es etwas mehr sein? Mit unseren Optionen haben Sie alle Moglichkeiten, Ihre
Breitbandschleifmaschine den Anforderungen lhrer Produktion anzupassen.

Strukturierbiirste
= Burstaggregat bestickt mit Anderlon- oder Litzendrahtbursten
= Durchmesser 150 mm

= pneumatisch angesteuert, Antriebsmotor 5,5 kW

HOMAG SWT 300/SWT 700 | Optionen

Stufenlose Regelung der
Schnittgeschwindigkeit

= Drehzahlregelung tber
Frequenzumrichter

= Kraftlibertragung Uber Poly-V-Riemen

Abklappbarer Tisch Dickenmessgeréat mit

= Stabiler abklappbarer Tisch - eine Funkdbertragung ME 5000

sinnvolle Erganzung bei geringem = Innovation aus dem Hause HOMAG

Platzbedarf = Kabellose Ubermittlung der

WerkstUlickdicke an die Maschine

= Verschiedene Messmodi

Extra starker HD-Vorschub fiir die
SWT 700

= Grosser dimensionierte Antriebstrommel
= Doppelseitige Vorschubgurtsteuerung

= Verlangerte Ausfihrung
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Die Antriebsseite der SWT 300 e

-

Der stabile Maschinenrahmen ist mit viel Erfahrung und Branchen-Know-how
aufgebaut. Dieser sorgt fur eine extreme Laufruhe und Verwindungssteifigkeit. In

dieser Klasse ganz klar die Benchmark.
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40 HOMAG SWT 300/SWT 700 | Konfigurator

Finden Sie lhre SWT 300...

Nach dem Feedback des Marktes zusammengestellte Modelle fur den exakt richtigen Schliff, denn dieser ist die Voraussetzung
flr ein gutes Ergebnis in der Oberflache.

SWT 300 - FINDEN SIE IHRE KONFIGURATION

Maschinenkonfiguration SWT SWT SWT SWT SWT SWT
315C 315 X 325 RC 325 RH 325 CC 325 CH
T T T T T ® © T T T
(o) (o)) (o)) (o)) (@] (o)) o (o)) ()] (o))
o 0 o o o o o o o o
3 3 g 3 3 g 3 3 g 3
<< < < << < << < < < <
— — —~ ol — ] — ol — ol
1.DL
2. DL
Querfurniert
3.DL
Furnier 4.DL
Endschliff
P220 1.DL| P120 P 120 P 120 P 120 P 120 P 180 P 120 P 180
Langsfurniert
2. DL P 180 P 180 P 180 P 180 P 220 P 220
statt P120 / P180
wire auch 3.DL P 220 P 220 P 220 P 220
P150 / P220 méglich
4. DL
1.DL P 120 P 120 P 120 P 180 P 120 P 180 P 120 P 180 P 120 P 180
Feinschliff 2.DL P 180 P 180
P180 3. DL
4. DL
1.DL P 80 P 80 P 80 P 120 P 80 P 120 P 80 P 120 P 80 P 120
. Kalibrieren 2.0L | P120 P 120 P 180 P 180 P 180 P 180
Endschliff
P180 <05mm/DL 3 pL| P180 P 180
4. DL
1.DL P 60 P 60 P 60 P 80 P 60 P 60 P 80 P 60
Kalibrieren 2.DL P 80 P 80 P 120 P 180 P 80 P 120 P 180 P 80
05-1mm/DL 3 pL| P120 P 120 P 120 P 180 P 120 P 180
4. DL P 180 P 180
1.DL P 400 P 400 P 400 P 400 P 400 P 400
Performance > DL
K‘\Far\ack und 3. DL
Fuller bis P400
4. DL
1.DL
Advanced P 800 P 800 P 800
2.DL
Lack Klarlack und
Fuller bis P800 3. DL
4. DL
1.DL
Premium
2.DL
Hochglanzendschliff
(bis P2500) 3. DL
4.DL




HOMAG SWT 300/SWT 700 | Konfigurator

SWT SWT SWT SWT SWT SWT
325 QH 325 QX 335 RQH 335 QCH 335 RRL 335 RRC
% B = B B B % = % g 5 B % o % B
(o)) D D D ()] (o) o) (e} D je)) (o)) ()] [o)) D D (o)
3 o e o 3 o o 3 o o 3 o o 3 o 3
s 3|88 8|8 &8 8|8 3% 8|3 3% 3|58 8 3
< 2 < 2 < 2 S < 2 2 < 2 2 < 2 2
-~ o — ol -~ o ™ — o <] -~ o ™ — o [}
P 150 P 180 P 150 P 180 P 150 P 180 P 120 P 150 P 180
P 220 P 220 P 220 P 220
P 120 P 180 P 120 P 180 P 120 P 180 P 120 P 150 P 220 P 120
P 220 P 220 P 220 P 180
P 220
P 120 P 180 P 120 P 180 P 120 P 180 P 120 P 180 P 120 P 180 P120 P 180
P 80 P 80 P 120 P 180 P 80 P 80 P 120 P 180 P 80 P 120 P 180
P 120 P 180 P 120 P 150 P 180
P 60 P 60 P 60 P 60 P 80 P 120 P 60 P 80 P 120
P 80 P 80 P 120 P 180 P 80 P 180 P 180
P 180 P 180 P 120 P 150 P 180
P 400 P 400 P 400 P 400 P 400
P 800 P 800 P 400 P 800 P 400 P 800
P 600 P 800 P 600 P 800 P 600 P 800 P 600 P 800
P 1200 P 1200 P 1200 P 1200
P 1500 P 1500 P 1500 P 1500
P 2500 P 2500 P 2500 P 2500
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HOMAG SWT 300/SWT 700 | Impressionen
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Wenn Perfektion gefragt ist:
die SWT 300 Breitband- Schleifmaschine
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HOMAG SWT 300/SWT 700 | Technische Daten

Das sollte Sie an technischen
Details Uber die SWT 300 und

SWT 700 wissen...

Diese Baureihen decken ein breites Spektrum an Anwendungen ab. Die

SWT 300 mit 1 — 4 Aggregaten und 1350 mm Arbeitsbreite ist flr alle Arten von
Anwendungen konfigurierbar. Die Baureihe SWT 700 bietet noch einem Aggregat

mehr Platz und ist bis zu einer Arbeitsbreite von 1650 mm verflgbar. In

dieser Baureihe sind durch gro3 dimensionierte Aggregate und Vorschubeinheiten
gréBere Leistungen und Vorschubgeschwindigkeiten verfligbar.

TECHNISCHE DATEN SWT 300/ SWT 700

Modell SWT

Anzahl Aggregate

Werkstiickdicken in mm

Arbeitsbreite mm

maximale Vorschub-

geschwindigkeit m/min.

maximale Antriebsleistung kW

Lange mm

Breite mm

Hoéhe mm

Gewicht ca. Kg

315

25

30

1.665

2.060

3.000

715

3-160

1.350

35

45

2.095

2.060

2.255 -2.415

3.800

716

1.650

35

45

2.095

2.350

4.000

325 725
2
3-160
1.350

25 35

30 45
2.100 2.545
2.050 2.050

2.2565 -2.415

4.000 5.500

726

1.650

35

45

2.545

2.350

6.000



335

25

30

2.566

2.050

5.500

1.350

735

3-160

35

45

2.995

2.050

2.255 -2.415

6.500

736

1.650

35

45

2.995

2.350

7.200

345 745
4
3-160
1.350

25 35

30 45
3.015 3.445
2.050 2.050

2.255 -2.415

6.500 8.000

HOMAG SWT 300/SWT 700 | Technische Daten

746

1.650

35

45

3.445

2.350

8.800

755 756
5
3-160
1.350 1.650
35 35
45 45
3.895 3.895
2.050 2.350
2.255 - 2.415
11.500 12,500

45
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HOMAG SWT 300/SWT 700 | HOMAG LifeCycleServices
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HOMAG LifeCycleServices

Optimaler Service und individuelle Beratung sind beim
Kauf unserer Maschinen inbegriffen. Wir untersttitzen
Sie mit Service-Innovationen und Produkten, die auf lhre
Anforderungen optimal zugeschnitten sind. Mit kurzen

Remote Service

= Hotline Support durch Fernservice
bezlglich Steuerung, Mechanik und
Verfahrenstechnik. Dadurch 85,2%
weniger Vor-Ort Service-Einsatze!

= Mobile Anwendungen wie z. B.
ServiceBoard senken die Kosten durch
schnelle Hilfe bei Stérungen mit mobiler
live-Videodiagnose, Online-Service-
meldung, Online-Ersatzteilshop eParts

O

Spare Part Service

= 24h Ersatzteile identifizieren, anfragen
und direkt bestellen Uber www.eParts.de

= Weltweit lokale TeileverfUgbarkeit durch
Vertriebs- und Servicegesellschaften
sowie Vertriebs- und Servicepartner

= Reduktion der Stillstandzeiten durch
definierte Ersatzteil- und VerschleiBteil-
Kits

LifeCycleServices

Reaktionszeiten und schnellen Kundenldsungen sichern
wir lhnen eine hohe Verfugbarkeit und eine wirtschaftliche
Produktion — Uber den gesamten Lebenszyklus Ihrer
Maschine hinweg.

Y|

Modernization

= Halten Sie Ihren Maschinenpark aktuell
und steigern Sie lhre Produktivitat sowie
Produktqualitat. Damit werden Sie schon
heute den Produktanforderungen von
morgen gerecht!

= Wir unterstlitzen Sie mit Upgrades,
Modernisierungen sowie individueller
Beratung und Entwicklung



HOMAG Finance
- Passgenau finanzieren

= Wir bieten Ihnen maBgeschneiderte
Finanzierungsangebote flr lhre
Maschinen oder Anlagen. Unsere
Beratung geht Hand in Hand mit der
Expertise in technischen Fragen. lhr
personlicher Ansprechpartner kimmert
sich um den gesamten Ablauf.

= |hr Vorteil: Sie konnen schnell in neue
Technologien investieren und bleiben
finanziell flexibel.

(]

= Durch exakt auf lhre Bedurfnisse
abgestimmte Trainings kénnen lhre
Maschinenbediener HOMAG Maschinen
optimal bedienen und warten

Trainings

= Verbunden damit erhalten Sie
kundenspezifische Trainingsunterlagen
mit praxiserprobten Ubungen

HOMAG SWT 300/SWT 700 | HOMAG LifeCycleServices

1.200

Servicemitarbeiter weltweit.

650

bearbeitete Ersatzteilauftrage / Tag.

85,2%

weniger Vor-Ort-Einsétze durch
erfolgreiche Ferndiagnosen.

>150.000

Maschinen in 28 Sprachen elektronisch

dokumentiert in eParts.

Software

= Telefonische Unterstitzung und Beratung
durch Software Support

= Digitalisierung lhrer Musterteile mittels
3D-Scannen spart Zeit und Geld im
Vergleich zu Neuprogrammierung

= Nachtrégliche Vernetzung lhres
Maschinenparks mit intelligenten
Softwareldsungen von Konstruktion bis
Produktion

$H
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Field Service

= Steigerung der Maschinenverfligbarkeit
und Erhéhung der Produktqualitat durch
zertifiziertes Service-Personal

= RegelmaBige Uberpriifung durch
Wartung / Inspektion sichert hochste
Quialitat Ihrer Produkte

= Minimierung von Stillstandzeiten bei
unvorhersehbaren Stérungen durch
unsere hohe Technikerverflgbarkeit
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HOMAG Bohrsysteme GmbH
BenzstraBe 10-16

33442 Herzebrock-Clarholz
Deutschland

Tel. +49 5245 445-0

Fax +49 5245 445-44139
info-herzebrock@homag.de
www.homag.com

c Choose the Original
Choose Success!
Fur den Erfolg der

Originaltechnologie. Eine
Kampagne des VDMA

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus
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