Bearbeitungszentren

Venture



a

Venture und Venture —[ Prazision bis ins Detail

Die Venture 13 und Venture 15 Bearbeitungszentren ® Hohe Vorschiibe auch wenn es mal konventionelle Bohrtechnik 4
shart“ kommt, durch Hauptspindel { ZEIT > >
bieten neben den vielfaltigen Oberfrasfunktionen mit 15 kW

@ Schnelle Bohr-, Fras- und Sage- s
einzigartige Zusatzfunktionen wie: bearbeitung ohne Werkzeugwechsel | ib;
mit der Multi Processing Unit (MPU) ‘ N—

® Produktivitatssteigerung durch zeit-

gleichen Werkzeugwechsel wéhrend S

der Bearbeitung mit der MPU ; \\%
® FLEX5 Aggregat mit automatischer / 2 N \/

Winkeleinstellung (patentiert) zum [

Frasen und Bohren, z. B. flr Schift- ZEIT

schnitte Multi Processing Unit (MPU) = = von MPU bearbeitet
@ Schnelle und sichere Positionierung

der Spannelemente mit patentierten Die Multifunktionalitét der Multi Processing Unit Wahrend dem Einsatz der MPU kdnnen Werkzeuge

LED-Ketten in den Konsolen erlaubt das Formatieren, Sagen und Bohren ohne in die Hauptspindel eingewechselt werden. Neben-
® Einstieg in diie Nesting-Technologie | ) e e S e

mittels Matrix-Adapterplatte durchfiihrbar.

Schnell und zuverléssig zu lhrem
fertigen Mobelprodukt. Mit den
Venture-Maschinen 13 und 15
kein Problem.

Umfangreiches Softwarepaket: Hochflexibles FLEX5 Sage- und Bohraggregat Zuséatzlicher 10-fach Tellerwechsler fiir Die Multi Processing Unit (MPU)
® Extra woodWOP Softwarelizenz fiir den fir die Flinf-Achs-Bearbeitung Werkzeuge und Aggregate ermdglicht erlaubt das Bohren von Lochreihen

Blroarbeitsplatz inkl. Datentibernahme ® Schiftschnitte passen auf Anhieb FLEX den Werkzeugwechsel wahrend dem oder Bohren mit einzelnen Bohrern MPU
im DXF-Format (CAD) ® Bohrungen in ,jedem* Winkel Einsatz der MPU. In Verbindung mit horizontal und vertikal im beliebigen

® woodDesign - die grafische Mobel- ® [amellonuten in ,allen“ Ebenen dem 18-fach Wechsler sind 28 Werk- Winkel. In Verbindung mit der inte-
konstruktionssoftware fiir Kastenmobel zeuge und Aggregate ohne manuellen gierten S&ge und einer 6 kW star-

® MDE Basic — Maschinendatenerfassung fir Eingriff einsetzbar ken Frasspindel (optional) kénnen
die Fertigungskostenoptimierung die meisten Werkstticke ohne den

Zeitverlust eines Werkzeugwechsels
02 ausgeflihrt werden 03



High-End Features - all inclusive

Hochsteifes Maschinenbett mit
integrierter Reststlickerfassung
lUber die gesamte Bearbeitungstiefe
von 1.300 mm (Venture 13) bzw.
1.600 mm (Venture 15). Es fallen
keine Reststlicke vor die Maschine
(optional mit Spanetransportband)

Anschlagbolzen mit klappbaren
Anschlagplatten fur beschichtete
Werkstiicke mit Deckschichttiber-
stand. Mit Endlageliberwachung
der Anschlagbolzen zum Schutz vor
Beschéadigungen von Werkzeugen
und Aggregaten
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Zwei separate Z-Achsen ermog-
lichen einen Werkzeugwechsel
wahrend der Bearbeitung mit
der MPU in Verbindung mit dem
10-fach Tellerwechsler
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Multi Processing Unit (MPU) mit
eigener 360° Schwenkachse zum
Bohren und Sé&gen in jedem Winkel.
30 Bohrspindeln und die Sage mit
200 mm Durchmesser sind ideal fiir
die schnelle Komplettbearbeitung
ohne Werkzeugwechsel. Optional
mit 6 kW Zusatzspindel fur eine
VergréBerung der Bearbeitungstiefe
um 590 mm

Automatische Spindelarretierung:
patentiertes System fiir eine immer
exakte Bohrtiefe bei unterschied-
lichen Werkstoffen

Schneller Tellerwechsler mit 18
groBen Platzen fur Werkzeuge und
Aggregate mit einem Durchmesser
von bis zu 180 mm

Drehmoment geregelt

MT (NM) —— ungeregelt
N (1/MIN.)
Drehzahl

0  12.000 15.000 18.000 24.000

Interpolierende C-Achse 360°: um
die Aggregate in beliebigem Winkel
drehen zu kénnen, inkl. Druckluft-
Ubertragung in die Aggregate (z. B.
zum Abblasen von Spanresten)

Hauptspindel (15 kW) mit geregelter
Spindeldrehzahl 100-24.000 1/min.
fur ein extrem starkes Drehmoment
auch bei geringen Drehzahlen wie
z. B. beim Schleifen. Ein Spindel-
sensor sorgt fur den Schutz der
Hauptspindel bei z. B. Werkzeug-
unwucht

Arbeitstisch mit 6, 8 oder 10 Kon-
solen und prazisen Linearfihrungen
zur optimalen Werkstiickspannung
bei schwerer Zerspanung

;e s

Robuste Einlegehilfen zur Auflage
schwerer Werkstlicke

Vakuumsauger mit speziellem Kam-

mersystem (Patent der HOMAG
Gruppe) zur freien Positionierung
auf den Konsolen

N N =Y

Leuchtdiodenanzeigen (LED) zur ein-
fachen und schnellen Positionierung
der Vakuumspanner und Konsolen

Flexibilitat pur - Durch die integrierte
FLEX5+ Schnittstelle kann jederzeit
die finfte Achse nachgeristet wer-
den. Ein einzigartiges Feature zum
préazisen durchftihren von Schift-
schnitten oder Bohren und Frasen

in ,jedem* Winkel ohne manuelle
Einstellungen

power control Steuerung PC 85:
mit schwenkbarem Bedienpult fiir
die einfache Maschinenbedienung
durch Features wie Graphische
Werkzeugdatenbank und Maschi-
nendatenerfassung (MDE)

woodWOP 5.0: das weltweit am
haufigsten eingesetzte Program-
miersystem mit woodDesign als
3D-Konstruktionswerkzeug fur den

4kirzesten“ Weg von der Zeichnung

zum fertigen Maschinenprogramm
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Unterbrechungsfreie Stromversor-
gung (USV) zur Vermeidung von
Datenverlusten bei Stromausfall
und Netzspannungsschwankungen
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Clevere Extras fiir unbegrenzte Moglichkeiten

Eine clevere Investition in die Zukunft: die Venture wachst flexibel mit lhren Anforderungen.

Fiir weitere Anwendungen fordern sie bitte unseren Aggregate- und Spannmittelkatalog an.

Werkzeuglibergabeplatz, sicheres und schnelles Ségeaggregat High-Performance fiir Schnitttiefen Bohr-/Frasaggregat 4 Spindeln: flr Fras- und
Beschicken des Werkzeugwechsler inkl. von bis zu 110 mm Bohrarbeiten mit verschiedenen Werkzeugdurch-
Leerplatzabfrage im Werkzeugwechsler messern

7544 |
Schlosskastenfrdsaggregat: mit 2 Spindeln zum Frasaggregat vertikal mit Tastring: z. B. fir Fréasaggregat horizontal fir schwere Frasarbeiten:
Horizontalfrdsen mit integrierter Abblasduse fur hochprézise Arbeitsplattenverbindungen z. B. bei Treppenhandlaufbearbeitung
Spéane

| 7549 | i | 7564 ]

Schleifaggregat mit Abblasdise: garantiert ein Bohraggregat 3+1 Spindeln zum zeitgleichen FLEX5 Séage-/Bohraggregat automatisch
perfektes Finish von Massivholz bei hoher Bohren mehrerer Diibellécher z. B. fur Fenster- schwenkbar: flir Bearbeitungen in beliebigem
Standzeit verbindungen Winkel (z. B. Schiftschnitte)




Dauerhafte Lésungen ® Zusammenfassung von Arbeits-

Mit ihrem intelligenten Maschinen- schritten

konzept stehen die Venture-Maschinen ® Reduzierung von Transportzeiten

13 und 15 fur héchste Zukunfts- und und Transportbeschadigungen ¢
Investitionssicherheit. Denn sie wach- ® Reduzierung der Lieferzeiten

sen mit den Anforderungen, sind jeder- @ Verbesserung der Qualitdt durch

zeit problemlos mit Bearbeitungs- und automatische Ablaufe

Adapteraggregaten erweiterbar und ® \erringerung der Arbeitsvorberei-

damit fur neue Aufgaben bestens geru- tungen durch Dateniibernahme

stet. Wirtschaftlichkeit auf engstem von allen gangigen Branchensoft-

Raum durch: warepaketen und CAD-Systemen

Weitere Optionen

N , - i ” H t“: e - B
7360-7360 | N ; 7255-7250 | [ 0 WEER M |

7285-7288

Ubersicht Vakuumspanner Maxi-Flex-Spannsystem fiir die flexible Matrix-Adapterplatte — fir Nesting-Anwendungen
Aufspannung von Formteilen und zum Spannen von Kleinteilen mit individueller
Formgebung

7 Weitere Optionen

7701

Klemmvorrichtung flir Pfosten und Kanteln Schlauchlose Vakuumspanner fiir Rahmenteile Biindigfrésaggregat zum getasteten Profilieren von
Werkstlickkanten zeitgleich von oben und unten,
z. B. Treppenstufen

Weitere Op,tiorpenr

wc@@cﬂ’\\/@ﬂ@ T@@Zg

- woodType -
%&m—\

6651 6672 |

woodScout: das System ermdglicht eine syste- woodWOP Tools: Softwaretools im Paket zum woodStairs: Treppensoftware zum Konstruieren
matische, schnelle Stérungsbeseitigung und fuhrt Nesting (Verschnittoptimierung fur Formteile), von Treppen inkl. Datenlibertragung an die

zur wesentlichen Erhéhung der Maschinenverfiig- Programmierung von Gravuren und Datei- Venture

barkeit verwaltung mit einem Browser

HOMAG Software-Produkte - Mit Sicherheit alles aus einer Hand.

Fir weitere Softwarepakete fordern Sie bitte unseren Prospekt ,Software fir Bearbeitungszentren an.
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Technische Daten Venture
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X: 3.500/4.500/6.500 mm (137,8”/177,2"/255,9”)
Y: 2.145/2.445 (84,47/96,3”)
Z: 600 (23,6”)

X1
X2 X2
X3 X3
X1 = Einfachbelegung
X2 = Zweifachbelegung
X3 = Pendelbelegung
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* Zusatzspindel (optional)
X1 X2 X3 Y1 Y2 Y3t

Venture 13M

3.225 mm (127,0°

1.475 mm (58,1%)

1.075 mm (42,3")

Venture 13L

4.175 mm (164,4°

1.950 mm (76,8")

1.550 mm (61,0%)

Venture 13XXL

6.175 mm (243,1°

2.950 mm (116,1")

2.550 mm (100,4%)

1.850 mm (72,8”)

1.550 mm (61,0”)

2.140 mm (84,3”)

Venture 15M

3.225 mm (127,0°

1.475 mm (58,1%)

1.075 mm (42,3%)

Venture 15L

4.175 mm (164,4"

1.950 mm (76,8)

1.550 mm (61,0)

Venture 15XXL

)
)
)
)
)
)

6.175 mm (243,1"

2.950 mm (116,1")

2.550 mm (100,4“)

2.150 mm (84,6”)

1.850 mm (72,8”)

2.440 mm (96,1")

Technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Wir behalten uns Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung ausdriicklich vor.
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