' H( HOLZMA

Bereit fiir druckempfindliches Material

MaBstabe setzen: Lésungen fiir druckempfindliche Materialien |




Alles im Griff -
bei druckempfindlichem Material

Druckempfindliches Material spielt in der Plattenverarbeitung eine
immer gréBere Rolle. Ein Trend, auf den Sie mit lnhrer HOLZMA
bestens vorbereitet sind - dank innovativer Zusatzausstattungen.
Das ist Technik, die sich auszahit.
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Druckempfindliche Materialien im Visier

Druckempfindliches Material stellt Sie in der Plattenverarbeitung
vor besondere Herausforderungen. Der Grund: Die Halte- und
Anpresskrafte des Druckbalkens sowie der Spannzangen sind
fir empfindliche Platten schnell zu groB.

Leichtbau-/Wabenplatten Hartschaumplatten

Eingesetzt wird dieses Material vor allem Die aufgeschdumten und meist als Damm-
im Mobelbau. Verbreitet sind Papier- stoff eingesetzten Platten bestehen zum
oder Aluminiumwaben mit beidseitigen Beispiel aus Polyurethan oder Polystyrol.

Deckschichten aus Spanplatte, Pappe,
Aluminium oder Melamin.



Druckempfindliches Material

Holzfaserplatten

Zur Warmedadmmung eingesetzte Holz-
faserplatten zeichnen sich durch ihre sehr
geringe Dichte aus und sind entsprechend
druckempfindlich.

Verbundplatten

In diese Gruppe fallen alle Platten, die
aus unterschiedlichen Materialschichten
aufgebaut sind. So zum Beispiel Hart-
schaumverbundplatten mit einer Mittel-
schicht aus Hartschaum und Deck-
schichten aus Papier, Aluminium oder
Kunststoffen.




Erfolg ist eine Frage der Einstellung

Was bandigt einen 200 kg schweren Druckbalken? Wie dosiert man
die Kraft von Spannzangen? Und vor allem: Womit lassen sich all diese
Feineinstellungen steuern? HOLZMA hat die Antwort: Zusatzaus-
stattungen fiir materialgerechte Maschineneinstellungen - zum Patent
angemeldet und an einem ausgesuchten Modell der Baureihe 3
erstmals présentiert.

Vom Druckbalken zum
Schwebebalken
(Derzeit erhaltlich fur profiline HPP 380)

Was einfach klingt, ist technisch ein Besondere dabei: Selbst das hohe Eigen-
kleines Meisterwerk: Der Druckbalken wird ~ gewicht des Druckbalkens wird dabei nahe-
bei der neuen Lésung weiterhin pneuma- zu neutralisiert. So liegt sogar ein 200 kg

tisch nach unten bewegt, doch jetzt fangt schwerer Druckbalken nur noch mit gerade
ein ebenfalls pneumatisch erzeugter Ge- mal 30 kg (ca. 300 N) auf dem Material auf — -

gendruck die Last rechtzeitig ab. Das und das unabhéangig von der Schnittlange!




HOLZMA Ldsungen
profiline HPP 380

Spannzangen mit stufenloser
Druckregelung
(Derzeit erhaltlich fur profiline HPP 380)

Nach dem gleichen Prinzip wie beim einen ebenso aufgebauten Gegendruck
Druckbalken arbeiten auch die speziell exakt dosiert. Dadurch I&sst sich die Min-
fur druckempfindliches Material ent- destklemmbkraft auf gerade mal ca. 50 N
wickelten Spannzangen. lhre pneuma- pro Spannzange reduzieren, das entspricht
tisch erzeugte Klemmkraft wird Gber einem Gewicht von nur 5 kg.




Innovative Technik intelligent steuern

Wer modernste Technik préazise beherrschen will, braucht eine
intelligente Maschinensteuerung. Deshalb bietet Ihnen HOLZMA
die hauseigene und seit Jahren bewéhrte Steuerungssoftware
CADmatic an: jetzt mit erweitertem Funktionsumfang zur Druck-
regelung bei Spannzangen und Druckbalken - fiir profiline HPP 380
wie auf der vorherigen Doppelseite beschrieben. Damit bearbeiten
Sie druckempfindliches Material einfach, schnell und schonend.
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Erweiterte Druckregelung iiber
Materialabhédngige Parameter
(Derzeit erhaltlich fur profiline HPP 380)

Wer die neuen Funktionen noch komfor-
tabler nutzen will, entscheidet sich fiir die
Zusatzausstattung ,Materialabh&ngige
Parameter” — jetzt mit erweiterten Ein-
stellmdéglichkeiten fur Spannzangen und
Druckbalken. Der Vorteil: Haben Sie die

HOLZMA Ldsungen
profiline HPP 380

Parameter flir ein bestimmtes Material de-
finiert, speichern Sie lhre Eingaben unter
dem Materialnamen. Beim n&chsten Mal
rufen Sie Uber die CADmatic einfach das
gespeicherte Profil auf — und schon stellt
sich lhre HOLZMA vollautomatisch ein.




Von Haus aus drucksensibel

Je nach Baureihe und Modell verfiigt lhre HOLZMA (iber weitere
Technologien zum Aufteilen von druckempfindlichem Material.

Zentrale Winkelandriickvorrichtung
(Standard bei allen HOLZMA
Plattenaufteilsagen)

Nicht neu, aber vielfach bewéhrt ist regulierbaren Andriickstérke Uber die ge-
die zentrale Winkelandrickvorrichtung samte Schnittlange. So sind selbst diinne
von HOLZMA. Direkt in den Sagewagen Platten und druckempfindliches Material
integriert, arbeitet sie mit einer stufenlos perfekt zu bearbeiten.
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HOLZMA Lésungen
Modellabhédngige Technologien

Spannzangenfreischaltung
(Z.B. serienmaBig fur die profiline
Modelle der Baureihe 3)

Fir empfindliches Material, etwa Uber-
stehende Furnierkanten, hat HOLZMA
die Spannzangenfreischaltung ent-
wickelt. Wenn sie aktiviert ist, bleiben
wo nétig Spannzangen gedtffnet und
schonen so das Material.

Manuelle Druckregulierung
(Abb. 1 u. 2 zeigen Lésung an der HPP 250)

Damit stellen Sie den Druck von Spann-
zangen und Druckbalken Uber zwei Hand-
regler individuell fir Ihr Plattenmaterial ein.
Die einfache Lésung fir den Umgang mit
druckempfindlichem Material. Die Verfiig-
barkeit der manuellen Druckregulierung ist
abhangig von der jeweiligen Baureihe und
dem Modell. So sind viele HOLZMA Sagen

bereits serienm&Big mit einer vergleich-
baren Lésung ausgestattet. Optional kann
der Druck von Spannzangen und Druck-
balken bei einigen Modellen auch Uber
die CADmatic eingestellt werden. Vor-
aussetzung daflr ist eine entsprechende
Zusatzausstattung.
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