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Einstellen der Vorritzsige @ Raglage de la
scie traceuso @ Ajuste de la siefra pre
incizora

demaintient en opération 4 la derniére coup
® Cilindros de fijacion para el ultimo carte

Spannzangen @ Pinces de sorrage @ Pinzés
por tapleza

Mikro-Prozessor-Steuerung @ Commande
A micro-processeur @ Mando por micro-

HOLTMA <727
HOLIMA "~
HOLZMA

HOLZMA =
Ratianell Platt mit
einem Bedienungsmann,

Lohnkosten drastisch senken: Be-
schicken, Langsaufieilen und Abneh-

men von der Bedienungsseite aus mit
nur ginem Bedienungsmann,

Die extrem schwere Bauwseise garan-
tiert splitterfreien Fertigschnitt,

Maschinentische von ca. 30 mm Stirke
bedeuten Prazision und Schnittge-

nauigkeit, aul die Sie sich verlassen
konnen.

Gleichbieibende MaBganauigkeit
durch das elektronische HOLZMA-
MeRsystem — unabhangig von der An-
trisbsmechanik,

Keine r lle oder pr

Anschlage, d. h., keine Einstellvor-
géange nach Skala. Numerische Mai-
eingabe fir die Léngs- und Querauf-
teilung.

Kein Fett, kein O, keine Probleme.

Starke Absaugung Uber Spanekanal
mit Gummilippen. Zusdtzliche Druck-
balkenabsaugung.

Antrieb des Programmschiebers liber
Zahnstange. Hohe Fahrgeschwindig-
keiten. Vorlauf ca. 20 m/min., Rbcklauf
ca. 40 mimin. Bitte vargleichen Sie

HOLZMA-Spannzangensystem, tau-
sendfach bewihrt, mit Vertikalaus-
gleich dber Kugelfihrungen.
Elektronische Bes&umautomatik fir
Werkstlicke mit Gberstehenden Deck-
schichten. (DBGM Nr. G 8014234.3)

Einstellen der Verritzsage in Hohe und
Flucht wahrend des Betriebas! Sekun-
denschnell und chne Ofinen der
Schutzhaube, d. h,, ohne Sicherheits-
risiko!

Sehnittiangen-Automatik.
und Ab des
vollautomatisch dber das jeweilige
Werkstlck gesteuert.
Druckbalken mit r
zisionsfihrungen. Zusétzl
ausalaich Uber Zahnstangen.

Ob Plattenpakete, ob diinne und wel-

Auftauch-

an Pra-
Parallal-

lige Einzelplatten, ob Kopfteile, Bunt-
aufteilung oder Aufteilung von Plat-
tenresten - der HOLZMA-Platien-
schneider ist die techn. perfekte
Lésung fiir jede Aufgabensteliung.
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Plattenschneider |l
Internationale Schutzrechte nachgesucht I'II]I_ZM‘

rcie d panneaur  [{ILZM|

Protection internationale du brevet recherché

cortador de placar Hﬂl%m

Patente internacional en tramite H“lzm‘
Technische Daten ““I.ZMI
Schnittlange 3300-4300-5600 mm

Schnittbreite 330043005600 mm I.Inl TM‘
Schnitthohe 100 mm
Hauptsdgemotor 7.5-13.5 kW H I
Vorritzsdgemotor 1.1=3 kW ..l_
PreBluftbedarl, ca 301/ min, 7 bar

Gewicht, netto (bei 4300) ca. 561 HnllM‘

Absaugdaten Q/V 4000 m*/h—26 m/sec
GesamtanschluBwert 12-20kW muM‘

Caractéristiques techniques “"lzm
Longueur

de coupea 330043005600 mm ““lZM‘
Largeur

de coupe 3300-4300-5600 mm ““lzm
Hauteur de coupe 100 mm

Moteur scie principale 7.5-13,5 kW

Moteur scie traceuse 1,1-3 kW

Consommation

d'air comprimé 30 I/min, 7 bar Hnlzm‘

Poids net (en 4300) 56t
Aspiration 4000 m*/h—26 m/sec I-InI-ZM‘
12—-20 kW

Puissance lolale

Datos técnicos

Longitud “MM‘
de corte 3300-4300-5600 mm

Ancho de corte  3300—4300—5600 mm “nlzm
Altura de corte 100 mm

Motor principal

de la sierra 7.5-13,5 kW

Motor de la sierra

de radjado preliminar 11-3 kW “nlzm‘

Necesidad de aire
comprimido 30 Ifmin, 7 bar Hn
Peso neto (en 4300) .61

HOLZMI
de aspiracion 4000 m*/h—26 m/sec

Consumo nominal total

de corriente 12-20 kW

Anderungen in Ausfiihrung und Kenstruktion “nI.ZM‘
vorbehalten.

Modifications dans 'axécution réservées.
Nos reservamos el derecho & introducir modi-
ficaciones en la ejecucidn y construscion

MASCHINENBAU GMBH - D-7260 CALW-HOLZBRONN (SCHWARZWALD)

TELEFON (07053) 6262

TELEX 726138 holzm - WEST-GERMANY “[II.ZM,

Printed in West-Germany HnllM'
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avec un seul opérateur.

Faire baisser énormement le prix de
reviant de la main-d'cauvre : Alimen-

Reglage de la scie traceuse an hau-
teur et en allgnement pendant I'opéra-
tion en quelques secondes el sans ris-
gue, sans ouvrir le capdt de protaction.

tation, coupe longi fe, coupe
trar et dech par
I'avant de la machine par un seul opé-
rateur.

La construction extrémement lourde,
garantie une coupe de finition sans
éclats.

Une confiance totale 4 |a précision et
& I'exactitude de la coupe est possible
grace a l'epaisseur de 30 mm de la
table de travail de la machine.

La constance de l'exactitude des
dimensions de découpe est donnée

Abai 1t de la lame automatique.
Montée et descente de la lame de scie
automatique selan la longueur de pan-
neaux A découper.

Poutre de pression avec guidage de
precision réglable ef, en plus, une
compensation paralléle sur cremall-
léres.

Gue ce soitdes paquets de panneaux,
des panneaux minces ou ondulés ou
des coupes de téte, des coupes dé-
calés ou encore pour découper des
restes de panneaux - la scie HOLZMA

grice au syste de p
dlectronique qul est Indépandant de
I'avance mecanique.

Aucung bulde mécanique ou butée
pneumatigue, c'est 4 dire pas de poin-
tage sur régle gradué. Affichage numeé-
rique pour coupe longitudinale et
transversale.

Toute l'installation sans entretien -
pas d'huile - pas de graisse - pas de
problemes.

Aspiration efficace par canal d'aspira-
tion muni de levres en caoutchouc.
La poutre de pression est muni d'une
bouche d'aspiration supplémentaire,

L'avance du pousseur programme se
faitsur crémaillére. Vitesse des mouve-
mants trés élévée. Avance environ
20 m/min. Retour environ 40 m/min
Faites une comparaison!

Le systdtme de pinces de sarrage
HOLZMA, millefois éprouve, avec com-
pensation verticale par un guidage a
billas,

Systéme d'affranchissement  auto-

matique & commande électranique
pour affranchir les panneaux 2 pla-
quage débordant,

F type EL est la solu-
tion téchnique parfaite pour chaque
type de travaill

HOLZMA =

un solo operario.
Reduccién drastica de la mano de
obra: alimentacion, depezado longi-
tudinal ¥ retiro desde el lado de ma-
nejo, por un solo operario.

La construccién sumamente pesada

garantiza que el acabado del des-
pezado esté exenta de astillas.

| de por

Mesas de aprox. 30 mm de espesor
significan precision y exactitud de
corte. en |as gue usted puede confiar.
Precision uniforme de medidas gra-
cias al sistema de medicidn electrd-
nico HOLZMA, independiente des sis-
tema de accionamiento.

Sin topes manuales o neuméticos, as
decir nada de ajustes por escalas.
Entrada numérica de las medidas para
el desperzado longitudinal y trans-
versal.

Toda la méiquina exenta de manteni-
miento. - Nada de grasa, nada de
aceite, nada de problemas.

Fuerte potencia de absorcidn a través
del conducto de virutas con labios de
goma. Aspiracion adicional en las
vigas oprasoras.

Acclor del cursor prog

dor mediante cremallera. Elevados
velocidades de traslacién, Avance
aprox. 20 mm/min, relorno aprox.
40 m/min. Haga sus comparaciones!
Sistema de pinzas HOLZMA, acredi-

tado miles de veces, con compensa-
cion vertical mediante guias de bolas.

(¥ do autor lico para
piezas con recubrimientos al voladizo,
(Modelo de utilidad aleman N° G
BO14234.3).

Ajuste de la sierra rayadora previa, en
altura y alineacion, sebre la marcha.
En pocos segundos y sin abrir la cu-
bierta protectora, es decir sin peligro
de accidentarse.

Dispositivo automatico de longitud de
corte, punto de subida o bajada de la
sierra controlados automdticamente
através de la pieza respectiva.

Viga opresora con guias de precisidn
reajustables. Compensacion adicional

de p: mediante ¢

Que se trate de paquetes de tableros,
Bliros Mdiidunles Aalcatosi ontu:

lados, d do mixto o

de residuos de tableros — el despe-
zadordetableros HOLZMA viene a ser
la solucién técnica dptima para cual-
quier necesidad o tipo de trabajo.

Queraufteilen
Coup transversale
Division transversale




