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nach Zusammenfassung meh-
rerer Arbeitsgénge, wie
héhere Leistung, beste Qua-
litdt, kurz Rationalisierung,
voll Rechnung trégt.
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zeitgemafe Holzbearbeitung

Ein ausbaufahiges Grundmo-
dell, das den wirtschaftlichen
Einsatz in Klein-, Mittel- und
GroBbetrieben ermdéglicht.
(Abb. zeigen 3 Ausfihrungen
in verschiedenen Grében
sowie Bestlickungen und
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ABKURZEN

RITZEN
FORMATSCHNEIDEN
GEHRUNGSSCHNEIDEN
FRASEN

SCHLITZEN

NUTEN

FALZEN
ZAPFENSCHEIDEN
ZINKEN
PROFILIEREN

ECKENABRUNDEN

sowie fiir die Herstellung
abgesetzter FALZE ‘und NUTEN
und TRAPEZSCHNITTENY

" nach Schab{o)

. AUTOMATISCHE MEHRZWECKMASCHINE

Je nach Ausriistung unserer Automatischen Mehrzweck-
maschine mit Arbeitsmoloren und mit Bestiickung entspre-
chender Werkzeuge kénmen mehrere Arbeitsgéinge in einem
Maschinendurchlauf zusammengefat werden. Die Bearbei-
tung der Werkstiicke kann enisprechend dem jeweilig ge-
forderlen Fertigungsablauf im kontinuierlichen Betrieb an
einer oder an beiden Arbeitsseilen gleichzeitig erfolgen,
wobei auch beidseitig unterschiedliche Arbeitsgéinge gleich-
zeitig moglich sind.

Fiir heutige Arbeitsleistungen bedeutet der Einsalz unserer
AUTOMATISCHEN MEHRZWECKMASCHINE AM 63
gegeniiber der bisherigen Bearbeitung auf Einzelmaschinen:

® Zusammenfassung mehrerer und unterschiedlicher Ar-
beitsginge, dadurch

® Geringere Nebenzeiten fiir Transport, Einlegen und Sta-
peln der Werkstiicke

@ Geringere innerbetriebliche Transportkosten

@ Schpellere Produktionsfolge fiir mehrere Bearbeitungen

® Geringere Unfaligefahr bei automatischem Durchlauf

® Geringere Betriebs- und Lohnkosten

@ Genauere Bearbeitung in einem Maschinendurchgang

@ Geringerer Platzbedar! gegeniiber Einzelmaschinen

@ Frei werden von Einzelmaschinen fiir Einzelfertigungen

@ Frei werden von Arbeitskriften fiir anderen Einsatz

Als weiteren Schritt zur Rationalisierung und Automation
der Fertigung bei Grofiserien kGnnen mit unserer Uber-
gabevorrichtung zwei Mehrzweckmaschinen gekoppelt wer-

den,
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Motorische Ausriisiung unserer
Automatischen
Mehrzweckmaschine AM 63

Die Standardmaschine kann auch pachiraglich mit
weiteren Arbeitsmotoren ausgeriistet werden. Hier
die Bestiickung verschiedener Anlagen, jeweils fiir
zwel Arbeitsseiten:

Ausfiihrung 1 ) :

Maschine in Normalausfiihrung, ausgeriisiet mit:
2 Sagemotoren

1 Vorschubmotor {fiir Transport)

1 Verstellmotor {fir Schnittbreite)

Austflihrung 2, ausgeriistet mit:

2 Sidgemotoren

2 Ritzmotoren

1 Vorschubmotor {fiir Transport)
1 Verstelimotor (fiir Schaittirelte)

Ausfilhrung 3, ausgeriistet mit:
2 Sdigemotoren .
2 Ritzmotoren

2 Frismotoren {auch mit Aufsatzgetriebe | oder I}
1 Vorschubmolor (fiir Transport)

1 Verstelimotor (fiir Schnittbreite)

Ausfilhrung 4, ausgeriistet mit:

2 Sagemotoren

2 Ritzmotoren i

4 Friasmotoren (auch mit Aufsatzgetriebe i oder 1)
1 Vorschubmotor {fiir Transport) |

1 Verstellmotor {fiir Schnittbreite)

|
Ausfilhrung 5, ausgeriistet mit: |
2 Sigemotoren [
2 Ritzmotoren Jl
6 Frasmotoren (auch mit Aufsatzgetriebe | oder 1}
1 Vorschubmotor (fiir Transpori),‘
1 Verstellmotor (fiir Schninbreml’a)
[
Aufsatzgetriebe I: Nur zur Dreh#ah!erhﬁhung
(hthere Schniltgeschwindigkeit)
Autsatzgetriebe If (mit pneuméiischer Aushebevor-
richtung): Zur Drehzahlerhdhung und fiir unterbro-
chenen Werkzeugeingriff
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Ritzmotor
Besdummotor

Frismotor . :
Einlaufkopf der oberen Druckvorrichtung
mit Schutzschalter -
Seitenanschlag

Maschinenbett

Schallleiste

Endschalter fiir Seitenverstellung
Endschalter fiir Aufsatzgetriebe
10 Obere Druckvorrichtung

11 Rechtes Aggregat mit Kettenbahn
- 12 Leuchthupe fiir Seitenverstellung
13 Wahischalter

14 Maschinen-Hauptschalter

15 Druckknopischalter

16 Schaltschrank

o~ dma o N

Aufbau depr Anlage

Unsere AUTOMATISCHE MEHRZWECKMASCHINE AM 62
wurde auf Grund immer gréSerer Anspriiche hinsichtlich
Produktionsleis!ung und Ferligungsqualitif von Seiten der
holz- und kunststoffverarbeitenden Industrie entwickeit, Da-
bei konnten wir auf die Erfahrungen unserer seit Jahrzehn-
len bewdhrien D, H.-Maschinenmodelle aufbauen und eine
Maschine schaffen, die bei kontinuierlicher Arbeitsweise
und stufenweisem Ausbau ihren Einsaiz in Klein-, Mittel-
und GroBbetrieben rechifertigt.

Innerhalb unseres Baukastensystems kann die Anlage als
einfache Doppelabkiirz- und Formatsiige, oder als Mehr-
zweckmaschine mit zusitzlichen Arbeitsmotoren geliefert
werden, so daPf eine Maschine fiir hdchste Anspriiche zur
Verfiigung steht, die aych alien Betriebsverhiltnissen ge-
recht wird,

Der Maschinenkbrper besteht aus einer schweren, verwin-
dungssteifen Stahlkonstruktion und garantiert somit einen
schwingungsfreien und genauen Durchfauf der Werkstiicke
bei kieinsten Fertigungstoleranzen., Der linke Stiinder mit
den beiden Rundsdufenfiihrungen fiir die Aufnahme unse-
rer verschiedenen Anbau-Aggregate ist fest auf dem Ma-
schinenbett montiert. Die rechte Arbeitsseile wird auf einer
Prismatithrung vorn und Flachfithrung hinten mitteis Druck-
knopfsteuerung iiber einen Getricbemotar seitfich veriah-
ren, wobel die Feineinstellung mit einem Handrad erfolgi.
Das jeweils gewiinschte und eingestellte ArbeitsmaB kann
durch eine Leuchtiupe leicht abgelesen werden. Auf Wunsch
ist die Maschine auch in spiegelbildiicher Ausfilhrung liefer-
bar.

Das Einrichien, die Bedienung und Wartung dieser Hoch-
te{stungsmaschine ist verhiltnismi#Big einfach und eine kur-
ze Einarbeilung durch unsere erfahrenen Monteure geniigt,
um mit der Maschine vertraut zu werden.

Bearbeitung der Werkstiicke

Die Vorschubketten sind ais Plattenbandketten ausgebildet
und so aufeinander abgestimmt, daB fiir einen absolyt ge-
hauen Winkelschniti garantiert wird. Die zu bearbeftenden
Werkstiicke werden am Anschlaglineal eingefilhrt von der
endlosen Transportkette und dem oberen Druckriemen er-
faBt und autormatisch an den Arbeitswellen vorbeigefiihrt,
die fiir den jeweiligen Arbeitsgang vorgesehen sind; wobei
im Vorlauf, Gleichlauf oder Gegenlauf gearbeilet werden
kann. Durch die ohere Druckvorrichtung werden die Werk-
stiicke {itber federnd gelagerte und profilierte Spezialkeil-




riemen auf die untere Ketlenbahn gedriickt, Die Vorschub-
geschwindigkeit kann mit einem PIV-Getriebe im Bereich
zwischen 4—24 m/min stufenlos eingestellt werden, Aufier-
dem sind beide Kelten zueinander einstelibar. Auf Wunsch
kénnen auch PiV-Getriebe mit anderen Regelbereichen ein-
gebaut werden. ‘

Jedes dritte Glied der Platienbandkelte hat elnen versenk-
baren Mitnehmer, der es erméglicht, daB selbst kleinste
Teile vor oder hinter dem Nocken — also als Mitnehmer
oder als Anlage — bearbeitet werden kénnen. Bei groBen
Werkstiicken werden die Nocken, die als Mitnehmer keine
Verwendung finden, durch das Eigengewichi des Werkstiik-
kes in der Plattenbandkette versenkt, Aufierdem kanp jeder
" Nocken in diesem Siiz arretiert werden. Auf Wunsch kénnen
die Kettengiieder auch einzeln mit einer Haftgummiautflage
versehen werden,

Fiir besondere Arbeiten kinnen die Vorschubkelten mit
Sonder- oder Zungenanschliigen ausgestaitet werden. Diese
Anschldge werden an Kettengliedern aufgesetzt und dienen
somit zum Einspannen von Gegenschnitthdlzern oder als
Anschlag filr Werkstiicke mit liberstehenden Furnieren.

Zum Auftrennen von Platten zwischen den Keitenbahnen
kann unsere Mehrzweckmaschine mit einer zusitzlichen
Mittelschnitiséige ausgeriistet werden. Dieses Aggregat hat
rechts und links vom Sigeblait eine Auffage, so daB auch
beim Durchschneiden gréBerer Werkstiicke eine einwand-
freie und saubere Fiihrung gewihrieistet ist. Sollen schmale
Werkstiicke in der Mitle aufgetrennt werden, kénnen diese
Arbeiten von einem Frismotor {ibernommen werden. Auf
den Wellenstumpf des Motors kommt zu diesem Zweck ein
Verlangerungsflansch, der durch den Durchbruch in der
unteren Ketlenbahn reicht und somit ein Schneiden zwi-
schen den Keitenbahnen ermiglicht.

Die Arbeitsmotoren kénnen nach oben und unten gegen-
liber der Durchlafebene um 90° geschwenkt werden, Sie
sind auBerdem in der Héhe und seitlich verstelibar.

Elekiric

Alle elektrischen Schalt- und Steuergerite sind in einem
separaten Schrank untergebrachi, der zum Lieferumfang
jeder Maschine gehért. Als selbsténdige Einheit kann der
Schrank je nach den #riiichen Platzverhiitnissen so aufge-
steflt werden, das ein guter Uberblick und leichie Zuging-
lichkeit fiir die Bedienungsperson gewihrleistet ist. Die
elektrische Instaliation der gesamten Anlage ist grundsitz-
lich fiir 2 Ritz-, 2 Besdum- und 2 Frismotoren; filr 50 Hz
und fiir 100 Hz vorgesehen. Sollen spiiter weitere Arbeits-
motoren eingebaut werden, so ist dieses mdglichst bei Be-
stellung der Maschine zu beriicksichtigen.

Baukastensysiem

Unser Anbau-System erméglicht es, die Maschine je nach
Bedarf als einfache Doppelabkiirzsiige oder als kompi.
Mehrzweckmaschine zu lefern, Sémtiiche Einrichtungen
sind innerhalb unseres Baukaslensystems genormt und
kBnnen auf Wunsch auch nachtriiglich geliefert und einge-
baut werden. Gerade dieses System macht die Maschine
auch flir kleinere Betriebe wirtschaftlich,

Fiir eine einwandfreie Funktion der Anlage ist sorgtilige
Pflege und regeiméBige Wartung Voraussetzung. Eine aus-
reichende Absauganlage mit wenigsiens 28 m/sek, Wind-
geschwindigkeit muf zur Verfigung stehen.

Fiir den Einsatz in FertigungsstraBen oder fiir den konti-
nuierlichen Ablauf beim Bearbeiten von 4 Seiten — 2 Mehr-
zweckmaschinen AM 63 in Winkelsteliung — kann die Ma-
schinenkombination durch eine vollautomatische Ubergabe-
vorrichiung ergénzt werden.




Einlaufknopt mit Sicherheitsschaltung an der oberen Druck-
vorrichtung der verstellbaren, rechien Arbeitsseite der Ma-
schine. Im Bild unten die Rilzsige, die fiir einen sauberen,
faserfreien Schnitt die Werkstiicke vor dem Besdummotor
ritzt,

Ritzséigen arbeiten im Gleichlauf und verhindern -das Aus-
reiflen der Werkstiicke insbesondere bei iiberfurnierten Hél-
zern und Kunststoffplatten. Die Ritzmotore sind einzeln
iiber Druckknopfsteuerung einschaltbar. Auf Wunsch kén-
nen auch polumschaltbare Motoren installiert werden.

” An der im Bild linken Rundsi#ule ist der Besidummotor an-
gesetzi. An der Rundséule rechts sitzt der Frasmetor. Beide
Motoren. kdnnen unabhéingig voneinander liber Druckkndpfe
eingeschaltet warden. Mit den entisprechenden Wahlschal-
tern im Schrank kénnen die Motoren von Rechts- auf Links-
lauf umgeschaltet werden. Im Bild rechts unien das PIV-
Getriebe fiir die slufeniose Verstellung der DurchlaBge-
schwindigkeit im Bereich von 4—24 m/min.

Aufsatzgetriecbe mit preumatischer Aushebevorrichtung fiir
unterbrochenen Werkzeugeingriff. Fir hdhere Schniitge-
schwindigkeiten kéinnen Aufsatzgeliriebe auf die Frismoto-
ren gesteckt werden. Die Drehzahlen erhdhen sich dadurch
von 3000 U/min bei 50 Hz auf 7400 U/min und beim Betrieb
mit 160 Hz ven 6000 U/min auf 14 800 U/min. Fiir unter-
brochenen Werkzeugeingriff kann das Getriebe mit einer
pneumatischen Aushebe-Vorrichtung ausgestattet werden.
Die Steuerung erfolgt hierbei liber Endschaler.




1) Aut"Wiumsch. kann die Maschine gegen Mehrpreis fiir Schnittbreiten bis max. 3500 mm gebaut werden. Auch andere Abmessungen méglich.

2) Bei Einsatz von 2 Ségen-, 2 Ritz- und 2 Frésmotoren. Bei Einbau weiterer Frésmotoren mitssen die Rundsiulen entsprechend héher vor-
gesehen werden.

3) Auf Wunsch gegen Mehrpreis auch in anderen Bereichen.

4} Auf Wunsch 350 mm Durchmesser.

5} Zur Drehzahlverdoppelung. (hthere Schnittgeschwindigkeit) und Leistungssteigerung (ca. 50 %) kann die Maschine gegen Mehrpreis mit
einem Frequenzwandler fir 100 Hz ausgeristet werden. Die Arheltsmotoren sind deshalb serienmdBig fiir 50 Hz und 100 Hz ausgelegt
und ké bhiéngig voneinander mit 50 Hz eder 100 Hz bei entsprechend greBem Frequenzwandler hetrieben werden. Aufierdem ist
die Standardmaschine in jedem Fall fiir den nachtriglichen Einbau dieses Umiormers eingerichtet,

6) Jeder Moteor einzeln polumschaltbar, dadurch Rechts- und Linkstauf.

7) Die Standardmaschine kann nachtriiglich mit diesen Aggregaten ergiénzt werden. Auf Wunsch kénnen weitere 4 Frismotore eingebaut wer-
den. Fiir den nachtriglichen Einbau mufl die Maschine vorbereitet sein.

B8} Aufsatzgetricbe, Ausfilhrung | zur Drehzahlerhdhuny (hdhere Schnittgeschwindigkeit),

Ausfihrung [ mit pneumatischer Aushebevorrichtung zur Drehzahlerhdhung und fiir unterbrochenen Werkzeuge ingriff,

9} Bei drtflich anderen Stromverhiltnissen kann die Maschine gegen Aufpreis entsprechend ausgeriistet werden.

10) Der Gesamt-AnschluBwert der Maschine setzt sich aus der Anzah! der eingebauten Motore und deren AnschluBwerten zusammen.,
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Gewicht der Maschinen bei Schnitibreiten von
2.500 mm 3.080 mm 3.500 mm
Gewicht: 4.500 kg 4,750 kg 5.000 kg
Maschine in Seekiste verpackt
Gewicht: 5.300 kg 5,750 kg 6.200 kg

Linge: Schnittbreite - 2.400 mm

iilllhoist

D-4970 Bad Qeynhausen 1
Postfach 100 367

Telefon (05731) 21293-94
Fernschreiber 9724 886

Breite: 2,600 mm

Héhe: 1.500 mm




