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Antrieb der Kreissdgen:

a) 2 Motore

b) Drehzahl

c) Kreissdgendurchmesser
d) Stédrke der Kreissdgen
e)

Bohrung der Kreisségen

Arbeitsbereich:

TECHNISCHE DATEN

je Motor 5 PS
3000 p. min
400 mm

2,6 mm

35 mm

a) Standardmaschine 2200 mm Schnittiefe und 2200 mm Schnittbreite

b) Schnittiefe in Sonderanfertigung bis 2500 mm
c) Schnittbreite in Sonderanfertigung bis 3000 mm
d) Kleinste Schnittbreite 210 mm

e) Schnitthéhe max. 100 mm

Elektrische Schaltung:

Sterndreieck oder Druckknopf

Platzbedarf:
SchnittgréBe 2200x2200 mm
a) Breite
b) Tiefe

Gewicht der Maschine:
Netto
Brutto

SeemaiBig verpackt

Schiffsraum:

3800 mm
5640 mm

ca. 1000 kg
ca. 1100 kg
ca. 1550 kg

ca. 5 m?
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Antrieb der Kreissdgen: TECHNISCHE DATEN
a) 2 Motore je Motor 5 PS
b) Drehzahl 3000 p. min
c) Kreissdgendurchmesser 400 mm
d) Stérke der Kreissdgen 2,6 mm
e) Bohrung der Kreissdgen 35 mm

Arbeitsbereich:

a,

)
b)
)

o

)
d
e)

Standardmaschine 2200 mm Schnittiefe und 2200 mm Schnittbreite

Schnittiefe in Sonderanfertigung . bis 2500 mm
Schnittbreite in Sonderanfertigung bis 3000 mm
Kleinste Schnittbreite 210 mm

Schnitthéhe max. 100 mm

e
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Elektrische Schaltung:
Sterndreieck oder Druckknopf

Platzbedarf:
SchnittgréBe 2200x2200 mm
a) Breite
b) Tiefe

Gewicht der Maschine:
Netto
Brutto
SeemiBig verpackt

Schiffsraum:

3800 mm
5640 mm

ca. 1150 kg
ca. 1200 kg
ca. 1700 kg

ea. 5N ®



Antrieb der Kreissidgen:

a)
b)
c)
d)

e)

3 Motore

Drehzahl
Kreissdgendurchmesser
Stérke der Kreissdgen

Bohrung der Kreissédgen

Arbeitsbereich:

a)
b)
c)
d)

\

TECHNISCHE DATEN

je Motor 5 PS
3000 p. min
400 mm

2,6 mm

35 mm

Standardmaschine 2200 mm Schnittiefe und 2200 mm Schnittbreite

Schnittiefe in Sonderanfertigung

Schnittbreite in Sonderanfertigung

Kleinste Schnittbreite

Schnitthshe max.

bis 2500 mm
bis 3000 mm
210 mm
100 mm

Elektrische Schaltung:

Sterndreieck oder Druckknopf

Platzbedarf:
a) Breite
b) Tiefe

Gewicht der Maschine:
Netto
Brutto

SeeméBig verpackt

Schiffsraum:

SchnittgréBe 2200x2200 mm

4570 mm
5640 mm

1300 kg
1400 kg
1900 kg

6 m*
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TECHNISCHE DATEN
Antrieb der Kreissdagen:
a) 3 Motore . je Motor 5 PS
b) Drehzahl 3000 p. min
c) Kreissdgendurchmesser 400 mm
d) Starke der Kreissdgen 2,6 mm
e) Bohrung der Kreissdgen 35 mm

Arbeitsbereich:

a) Standardmaschine 2200 mm Schnittiefe und 2200 mm Schnittbreite

b) Schnittiefe in Sonderanfertigung bis 2500 mm
c) Schnittbreite in Sonderanfertigung bis 3000 mm
d) Kleinste Schnittbreite 210 mm
e) Schnitthshe max. 100 mm

Elektrische Schaltung:
Sterndreieck oder Druckknopf

Platzbedarf:
SchnittgréBe 2200x2200 mm
a) Breite s 4570 mm
b) Tiefe 5640 mm

Gewicht der Maschine:

Netto 1400 kg

Brutto 1500 kg

SeemaBig verpackt’ 2000 kg
Schiffsraum: 6 m?




EINIGE TECHNISCHE HINWEISE

Maschinen, die Prazisionsarbeit leisten sollen, erfordern diese Eigenschaft zunédchst bei

der eigenen Konstruktion. Dieser Forderung ist die Formatsége D. H. in héchstem MafBe
gerecht geworden.

Fast alle Maschinenkérper sind nach den neuesten Erfahrungen bei Verwendung von
Stahlkonstruktionen geschweif3t. Diese Konstruktionsart bietet grofe Einsparung an

Gewicht, hohe Torsionsfestigkeit, Bruchsicherheit und dadurch wesentliche Verlénge-
rung der normalen Lebensdauer und Schnittgenauigkeit.

Die Fihrung des Supports — zwischen Hauptsténder und Stitzbock — ist ausgebildet
als Hohlprofil (rechteckiger oder quadratischer Querschnitt) mit Prismabahn. Diese
Anordnung hat sich insbesondere bei Maschinen mit starker Belastung (iibergrofle
Schnittlénge, zweiter Support usw.) als sehr vorteilhaft erwiesen.

Der Schiebetisch ist aus Leichtmetall gehalten und die Prismarollenfihrung garan-

tiert einen spielend leichten Lauf. Die Fishrungsrollen sind oberfléchengehdrtet
und geschliffen, die in den Rollen befindlichen Kugellager staubdicht abgedichtet

die Rollen selbst durch Exzenterbolzen einstellbar. Die Tischholme sind mit
eingeschraubten Rundstahlfihrungen aus hochwertigem Stahl mit hoher Festig-
keit versehen und erlauben ein leichtes Auswechseln. Dariberhinaus ist jeder
Holm mit einer T- Nute ausgeristet zum Anbringen von Sonderhalte-
werkzeugen; dadurch entfallen Anbohrungen jeder Art.
Ein wesentlicher Vorteil:

Das Tischprofil ist so gearbeitet, daB3 die Rollenfihrung jeweils der
Kreissdge gegeniber liegt; dadurch wird das Eindringen von Ab-
fallen und Séigespdnen in die Tischfihrungsorgane vermieden.

Die Schaltung erfolgt bei jeder Serienmaschine durch Stern-
dreieckschalter. Auf Wunsch kann auch Druckknopfschaltung
vorgesehen werden, sofern das zustindige Elektrizitdts-
werk eine Direktschaltung zuléBt. Gegen Sonderbe-

rechnung kann jedoch auch jede gewiinschte Schaltart
eingebaut werden.
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Arbeitsméglichkeiten der Formatsdge:
Die Ausristung der Formatséige mit schwenk-
baren Motoren hat diese iber den normalen
Arbeitsbereich weit hinaus wachsen lassen.

Nebenstehende Skizzen zeigen, welche
Schnitte ausgefishrt werden kénnen:
Bild 1 alle Modelle
Bild 2 auf besonderen Wunsch
Bild 3—5 Modelle D.H.55 s
53 s
52
54 s




