Obrabeci centrum Speed Cut
SC-3

Rychlé prirezove centrum pro vsechny vyrobce drevenych
konstrukef
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Optimalni stroj pro prurezy
od 20 x 40 mm
do 200 x 450 mm

B4 "W

Opracovani drevenych prvkd bez merent,
znaceni a prostoju

Obrabéci centrum SC-3 je spravné rozhodnuti, pokud chcete rychleji a flexibilngji
kratit prvky s moznosti frézovani a vrtani. Srdcem stroje je pilovy agregat pro fezy
pod libovolnym Uhlem a sklonem.
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Neomezena variabilita diky modularnimu systéemu

SC-3 je mozné osadit do provozu s libovolnou velikosti, od provozl s jednim zamést-
nancem az po vyroby prefabrikatld. Modularné stavéna SC-3 mize byt individualné
prizpUsobena pozadavkim zékaznika a je mozné ji dodatecné dovybavit.

Provedeni stroje: od pfifezového centra, az po plnohodnotné obrabéci centrum.




Vysoka preciznost a kvalita plnéautomatického stroje od firmy Hundegger zvySuje
efektivitu a konkurenceschopnost kazdého drevarského provozu, od malych az
po velké podniky.

SC-3 byla vyvinuta pro rychlé a pfesné fezani, dale pak pro opracovani jako vrta-
ni, frézovani, drazkovani, znaceni a popisovani drevénych prvki. Pri fezani jednot-
livych dild vaznikovych konstrukci nebo prvk( drevostaveb je dosahovano velké
rychlosti pfi zachovani obrovske flexibility a preciznosti.

Ekonomicky stroj pro
Seriovou | zakazkovou vyrobu



System HUNDEGGER pro absolutni presnost

Je mozné opracovavat prirezy od 20 x 40 mm Se strojem Speed-Cut SC-3 mizeme trans-
do 160 x 450 mm (volitelné 200 x 450 mm), pfi potovat a presné opracovavat i vice prvkd
pouziti libovolné délky vstupnich prvkd. polozenych na sobé.

SC-3 polohuje prvky pro opracovani na vstupni Enormni potencial SC-3 se ukazuje uz pri

a vystupni strané separatnim polohovacim zakladni konfiguraci. Jiz s pilovym agregatem
systémem. Toto umoznuje co nejvyssi kapacitu je umoznéno provadét mnoho opracovani. Pri
a presnost bez prostojl nebo nastavovani. potrebé zvyseni flexibility je moznost doplnéni

dal$ich agregatt.




Rychle rezani s mnoha
MOozNostmi opracovani

it

Pilovy agregat

S pilovym agregatem miize stroj provadét vSechny typy fez( zcela automaticky a s presnosti na
milimetr. Jde o fezy namétkové, zuzovaci, rozmitaci, jako i podélné a gradovaci fezy pod libovolnym

Uhlem, sklonem a délkou.

Pilovy agregat se otaci o 360° a naklani az 0 45° a je osazen bezprirubovym pilovym kotoucem.
Kotou¢ mUzZe svou osou zajet pod loZnou plochu prvku a tim zhotovovat sedla, rlizna zakonceni
u okapu, schodnice schodist, jako i horizontalni drazky.




Agregaty pro vrtani, frezovani, drazkovani,
znaceni a popisovani - pro jeste vetsi flexibilitu

Revolverovy agregat

Tento univerzalni agregat je mozno osadit tfe-
mi nastroji. Tak se necha racionalné a presné
zhotovit nespocetné mnozstvi opracovani,
jako Gerber(v nebo hakovy plat, hfebenovy
plat, osazeni, sedla, Cepy ve vSech pozicich
nebo také kryta vybrani.

Na Eelni strané je mozné zhotovovat vrtan,
¢epy nebo dlaby.

Podélné frézovani a vybrani pro palubky je
taktéz vyrobitelné.




Vertikalni stopkova fréza

S vertikalni stopkovou frézou, kterou mdzeme
osadit rdznymi druhy fréz, je mozné provadét
frézovani drazek, vybrani a volné definovanych
profild.

Opracovani paketd
Specialni nastroje umoznuji sou¢asné opraco-
vani vice prvkd, které jsou naskladany na sobé.

Vrtaci agregat vertikalni

S vertikalnim vrtacim agregatem je mozné
zhotovovat vyvrty skrz prvek, pripadné ¢as-
tec¢na zahloubeni.



Drazkovaci jednotka horizontalni
Horizontalni dréZkovaci agregat mtize byt
vybaven rfetézem rliznych tlousték. Vedle
prlchozich drazek je mozné zhotovovat kryté
drazky napf. pro patky.

Vrtaci agregat horizontalni

S horizontalnim vrtacim agregatem je mozné
zhotovovat vyvrty skrz prvek, pfipadné ¢as-
tec¢na zahloubeni.

Dvojita fréza

S horizontalni dvojitou frézou je mozné fré-
zovat dva prvky soucasné. Tento agregat je
uréen hlavné pro frézovani dlabd do péasnic,
kam se vkladaji sloupky rdmovych konstrukci.
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Znadici nastroje

Rysky pro krokve je mozné narysovat znaci-
cim nastrojem jak vertikalné, tak horizontalné.
Specialné vyvinuta tuha zaruduje stalou vidi-
telnost znaceni a to i na mokrém dreve.

Popisovaci systém

Pro popisovani a znac¢eni prvkd mame k dis-
pozici vertikalni a horizontalni popisovac jako
i Ink-jet-systém. Tak se nechaji nanaset BAR

kody jako i jednoradkové a viceradkove texty.

MéFeni prirezu
Odchylky od zadaného prirezu Ize namérit
automaticky a zohlednit pfi opracovani.
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Tiskarna etiket

Tisk etikety pro kazdy prvek se vSemi potreb-
nymi informacemi. Data mdzeme prebirat také
z béznych CAD program( a programd pro
drevéné konstrukce.

Dodatecny monitor

Pro bezpe&nou a bezchybnou identifikaci ho-
tovych prvk{ jsou graficky zobrazeny potrebné
informace na monitoru na vystupu ze stroje.

Vystup malych prvki

I ty nejkratsi komponenty mohou byt spolehli-
vé a bezpecné oddéleny od zbytkd, které jdou
do odpadu.
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Inteligentni software -
vyvinuty pro kazdodenni pouziti

Hundegger - vyrobni program EKP

Hundegger EKP je charakterizovano jednodu- © Uipe ety S ZeEme
chym zadanim drevénych prvkd a vybornym * Automatické vytvoreni vypis(
VA S S [Pres el (wpis pro pilu, kusovniky, vwpisy s pridavky, atd.)
V8echna potiebna data mlizeme prebirat bez * Integrovany sbér provoznich dat

dodate¢nych Uprav z béznych CAD program( o Elerie dealviriarae

a programd pro drevéné konstrukce nebo
zadévat p¥imo v EKP. e \/oIné programovatelna stopkova fréza
* Online-napoveda

Prehledné 3-D-zobrazeni podporuije uzivatele
a déla ze zadani detskou hru.

e Optimalizace "fez v fezu" (Board-Stretcher)

e \/zdaleny pristup na obrazovku a sprava obrazovky
Vsechny uzlové body opracovani jsou ulozeny
jako makra.

Projekt mlze byt optimalizovan podle rdznych
Kritérif.



Systém Board-Stretcher garantuje optimalni vyuziti dreva

Bez Board-Stretcher 6,60 m
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Mensi spotfeba dreva = vétsi
profit
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Od CADu k hotovemu prvku
Neomezena variabilita - precizni, rychly, flexibilni
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Kinformacim v tomto prospektu: Technické zmény vyhrazeny. Obrazky mohou zobrazovat pfisluSenstvi a polozky volitelné vybavy,

které nejsou soucasti standartni specifikace. Pro lepsi pfehlednost chybi na nékterych obrazcich ¢ast standartniho bezpeénostniho vybaveni.



Prednosti firmy Hundegger

Zkusenosti z vice nez 4.200 instalovanych strojC

Presné prizplsobeni strojd dle poZzadavk{ zakaznikd s
modularnim systémem konstrukce a odbornym poradenstvim
Vysoka flexibilita diky softwaru, ktery sami vyvijime

Trvaly rozvoj softwaru a jeho bezplatna aktualizace

Rozhrani ke vS8em béznym tesarskym-CAD-programim
Specialné vyvinuty pro pozadavky v oblasti dfevostaveb

s komfortnim ovladanim stroje

Kvalifikovana vyuka a Skoleni v Hundegger skolicim centru
Uzka spolupréce s prednimi instituty a odbornymi $kolami,

a to zejména v oblasti odborného vzdélavani

Komplexni zaruka

Celosvétové garantovany servis a dostupnost nahradnich dild
Nepretrzité dostupna hotline je zakladnim kamenem

nasi filozofie

Jedine¢ny pomér hodnota-vykon-cena

Hundegge’

Hans Hundegger Maschinenbau GmbH
Kemptener Stral3e 1

D-87749 Hawangen

Telefon: +49(0)8332.92330

Telefax: +49(0)8332.92 33 11
info@hundegger.de
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www.hundegger.com



