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Die Hochleistungs-Zuschnittanlage —
schnell, prazise, flexibel

by
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Mehr ,Speed" fur die Bauholzbearbeitung

Einfache Holzbauteile schnell und préa- Die SC-3 arbeitet in bislang unerreichter
zise zuschneiden — ohne Messen, ohne  Geschwindigkeit. Herzstlick der Ma-

AnreiBen, ohne Risten — und optional schine ist das flexible S&ageaggregat fir
auch umfangreichere Fras- und Bohr- beliebige Winkel- und Neigungsschnitte.
bearbeitungen vornehmen: Flr diesen

Bedarf wurde die SC-3 entwickelt. FUr Querschnitte von 20 x 50 mm bis

160 x 450 mm oder 200 x 450 mm.




Hochst flexibel
mit dem Baukastensystem

Ob Ein-Mann-Betrieb oder Industrieunternehmen: Die SC-3
eignet sich fur alle Holzbaubetriebe. Jede Maschine wird
exakt an die individuellen Kundenbedurfnisse angepasst — von
der einfachen Zuschnittmaschine bis zum umfangreichen
Bearbeitungszentrum.

Schon in der Grundausstattung besitzt die SC-3 ein enormes
Potenzial. Allein mit dem Sageaggregat sind Uber das Ab-
langen hinaus vielfaltige Bearbeitungen mdglich. Wer mehr
braucht: Der modulare Aufbau im Baukastensystem erlaubt
es, die Standardmaschine jederzeit zu erweitern und mit zu-
satzlichen Aggregaten zu bestticken. Bohren, Frasen, Schlit-
zen, Markieren, Beschriften — die SC-3 kann alles.
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Wettbewerbsfahigkeit sichermn

Die vollautomatischen Anlagen von Hundegger mit ihrer
hohen Prazision und Leistung erhdhen die Wirtschaftlichkeit
Ihres Holzbaubetriebes. Die SC-3 wurde vorwiegend flir

den besonders schnellen und prézisen Zuschnitt entwickelt
sowie fur die vielen weiteren am Holzbau bendtigten Bearbei-
tungen.

Steigern Sie die Produktivitat lhres Unternehmens und
sichern Sie dadurch Ihre Wettbewerbsfahigkeit: Beim
Zuschneiden von Binderkomponenten oder Holzrahmen-
bauteilen ist die SC-3 die schnellste ihrer Art.

Mehr Effizienz —
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N Serien- und Einzelfertigung



Das HUNDEGGER-System — praziser gent's nicht

Hoéchstmogliche Geschwindigkeit,
absolute Prazision

Zwei unabhangig voneinander arbeitende
Fordersysteme positionieren die Werk-
stlicke und sorgen fuir die schnelle und
prézise Holzhandhabung. Der Vorteil sind
kurze Durchlaufzeiten ohne Einstellen und
ohne Rusten.

Die SC-3 bearbeitet Holzquerschnitte von
20 x 40 mm bis 200 x 450 mm in beliebi-
ger Holzlange. Auch mehrere aufeinan-
dergestapelte Werkstiicke werden ohne
UmrUsten sicher transportiert und exakt
bearbeitet.

Absaugen? Nicht nétig!

Das beim Zuschnitt anfallende Restholz
schneidet die SC-3, falls gewiinscht, auf
BrennholzgréBe zu. Spane, Staub und
Restholz fallen nach unten und laufen
Uber ein Férderband nach drauBBen. Eine
Absaugung ist nicht notwendig.




Schneller Zuschnitt mit vielen
Bearbeitungsmoglichkeiten

Schwenkkappsage

Dieses leistungsfahige Sageaggregat Das Sageaggregat mit flanschlosem
gehort zur Grundausstattung der SC-3.  S&geblatt ist um 360° drehbar und um
Ob Schifter-, Hexen-, Verjlingungs- 90° schwenkbar. Damit ist es in der

oder Gehrungsschnitte: Die Kappsadge  Lage, unter die Auflageseite des Werk-
flhrt sémtliche Arten von Sageschnitten  stlicks zu fahren und so auch Kerven,
vollautomatisch und millimetergenau Traufabschnitte oder Treppenwangen
aus —in jedem Winkel, jeder Neigung zu fertigen.

und in allen Langen.




Weitere Aggregate fur
noch mehr Flexibilitat

So machen Sie die SC-3 zum vielseiti-
gen Bearbeitungszentrum: Bei Bedarf
rusten Sie die Maschine mit zusétzli-
chen Aggregaten und komfortablem
Zubehor auf.

Revolverfrasaggregat

Ein Universal-Aggregat, das mit bis

zu drei Werkzeugen bestlckt werden
kann. Es ermdglicht eine Vielzahl von
Bearbeitungen: Gerber- oder Haken-
blatt, Firstblatt, Verséatze, Kerven, Zap-
fenin allen Lagen, verdeckte Ausblat-
tungen u.a.m.

Stellen Sie mit dem Revolverfrasag-
gregat Bohrungen, Zapfen oder Zapfen-
I6dcher an der Stirnseite her.

Rationell und sehr prazise frasen:
Langsfrasungen, Traufschalungsaus-
klinkungen und Langsausfalzungen.



Fingerfrase vertikal

Diese Vertikalfrase kann mit verschie-
denen Frasern bestlckt werden — flr
das Frésen von Falzen, Aussparungen
und frei definierbaren Profilen.

Stapelbearbeitung

Spezielle Werkzeuge ermoglichen die
gleichzeitige prazise Bearbeitung von
mehreren aufeinandergestapelten Bau-
teilen.

Bohrgerét vertikal
Das vertikale Bohrgerat fertigt Durch-
gangs- oder Sacklochbohrungen.




Schlitzgerat horizontal

Ein Aggregat, das mit Ketten unter-
schiedlicher Breite bestlckt werden
kann. Neben Durchgangsschlitzen
sind damit auch verdeckte Schlitze
herstellbar, etwa fir Standerfie.

Bohrgerat horizontal

Das horizontale Bohrgerét fertigt
Durchgangs- oder Sacklochbohrun-
gen.

Doppelfrase

Zwei Bauteile gleichzeitig frasen —
mit der Doppelfrase ist das mdglich.
Dieses Aggregat wird vorwiegend flr
Frasun-gen zum Einlassen von Stie-
len in Schwelle und Rahm eingesetzt.
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¢ Projekt: Mustermann
Spareniti ..oizos

Absenkbarer Ausférderbereich

Wenn das Bauteil fertiggestellt ist, wird der
Ausférdertisch abgesenkt. So kann

der Greifwagen sofort wieder zur Klem-
mung des nachsten Bauteils in die
Maschinenzone fahren und die Bauteilab-
lage verlagert sich in eine Nebenzeit. Ein
enormer Produktionsvorteil!

Querschnittsvermessung

Damit werden MaBabweichungen zum
vorgegebenen Querschnitt automatisch
erfasst und bei den Bearbeitungen ent-
sprechend berlcksichtigt.

Beschriftungssystem

Elemente sofort nach Bearbeitung auto-
matisch beschriften und unverwechselbar
kennzeichnen: Mit vertikalen und horizon-
talen Schreibern sowie Ink-

Jet-Systemen lassen sich Barcode und
mehrzeilige Texte aufbringen.
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Etikettendrucker

FUr die Bauteilkennzeichnung mit allen be-
ndtigten Informationen. Die Daten kénnen
auch von Abbund- und CAD-Programmen
Ubernommen werden.

Zusatzbildschirm

Der Zusatzbildschirm zeigt alle relevanten
Informationen am Maschinenauslauf gra-
fisch an. Dies gewahrleistet eine sichere
und fehlerfreie Identifikation der fertigen
Bauteile.

Ausgabe fiir kleine Bauteile

Damit lassen sich selbst kUrzeste Bauteile
zuverlassig von Abschnitten trennen und
sicher ausférdern.
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Intelligente Software —
entwickelt fur den Alltag

|

o

HUNDEGGER-Produktionsprogramm EKP

Das Hundegger-EKP zeichnet sich durch eine
einfache holzbaugerechte Eingabe und hohe
Bedienerfreundlichkeit aus. Alle bendtigten
Daten kénnen ohne Nachbearbeitung aus
Abbund- und CAD-Programmen Gbernommen
werden oder auch direkt in das EKP eingege-
ben werden.

Die Ubersichtliche 3-D-Darstellung untersttzt
den Anwender und macht die Eingabe zum
Kinderspiel. Alle Holzknotenpunkte sind als
Makros gespeichert.

Das Bauvorhaben kann nach unterschied-
lichen Kriterien optimiert werden.

Die verschiedenen Bauteile werden je nach
Auswahl in vorhandene Rohhdlzer optimiert
oder es wird die optimale Rohholzlange vor-

geschlagen.

Durch einfache Auswahl kann das Programm
in die jeweilige Benutzersprache umgestellt
werden.

e Kostenlose Software-Updates

e Automatische Listenerstellung
(Sagewerkslisten, Stiicklisten,
AufmaBlisten etc.)

¢ Integrierte Betriebsdatenerfassung

¢ Verwaltung von Vorratshoélzern

¢ Frei programmierbare Fingerfrase

¢ Onlinehilfe

¢ Schnitt-in-Schnitt-Optmierung
(Board-Stretcher)

¢ Ferndiagnose und Fernwartung



Board-Stretcher—

garantiert optimale Holzausnutzung

Ohne Board-Stretcher 6,60 m

1,10m 1.70m

Mit Board-Stretcher 6,00 m

1,10 m

1.,70m

1

2,00 m

200 m

1

1,80

~

1.80m
Weniger
Holzverbrauch =
mehr Gewinn
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Zu den Angaben in diesem Prospekt: Technische Anderungen vorbehalten. Die Abbildungen kénnen auch Zubehér oder Sonderausstattungen enthalten,
die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang gehdren. Zur besseren Verstandlichkeit sind Abbildungen zum Teil ohne serienmaBige Sicherheitseinrichtungen.
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Hundegger-Vorteile

e Erfahrung von weltweit mehr als 4700 installierten Maschinen

e Exakte Anpassung der Maschinen an die Kundenanforderung

mit Baukastensystem und qualifizierter Beratung
¢ Hohe Flexibilitdt durch hauseigene Softwareentwicklung

o Stetige Weiterentwicklung und kostenlose
Software-Updates

¢ Ausgereifte Schnittstelle zu allen fihrenden Holzbau-
CAD-Programmen

e Speziell fUr die Bedurfnisse im Holzbau entwickelte
komfortable Maschinenbedienung

e Qualifizierte Ausbildung und Schulung im Hundegger-
Schulungszentrum

* Enge Kooperation mit fihrenden Instituten und Berufs-
fachschulen, insbesondere bei beruflicher Weiterbildung

e Umfangreiche Garantieleistungen
¢ \Weltweit garantierte Service- und Ersatzteilverfigbarkeit

¢ Rund-um-die-Uhr-Service als Eckpfeiler der
Unternehmensphilosophie

¢ Unvergleichliches Preis-Leistungs-Verhaltnis

Hans Hundegger AG
Kemptener Stral3e 1
D-87749 Hawangen

Telefon: + 49 (0) 8332 9233 O
Telefax: + 49 (0) 8332 9233 11
info@nhundegger.de
www.hundegger.de
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