Precisione sl misura

Bordatrici
automatiche
monolaterali

|EM Interpational srl presenta una nuova gamma
di macchine compatte la serie "IDIMATIC", costi-
wita da differenti modelli la cul estrema versacili-
ta’ e flessibilitd delle composizioni consente di ot-
tenere le soluzioni piv' idonee nell'applicazione e
lavorazione dei bordi in carta melaminica, in ma-
teriale plastico e massello.

Questa nuova gamma & destinata agli artigiani,
agh arredatori, alle piccole industrie ed anche ai
repart speciali delle grandi industrie. Tali macchi-
ne si avvalgono della grande esperienza IDM nel-
lo specifico settore della lavorazione del bordo.

Precision fo measure

Automatic
single sided
edge banding machine

IDM International srl is proud to
present the "IDIMATIC® Series, a
new range of compact, edge-banding
machines. The series includes a
number of different models offering
extremely versatile and flexible
compositions which allow for the
Mest app'rc:priate solutions for the
application and trimming of edge-
banding materials such as melamine
paper, plastic materials and solid
wood strips.

This new range has been designed
for craftsmen, shop-fitters, small
manufacturers and for special pro-
duction lines in larger factories. The
machines include in their design the
considerable experience that IDM
has gained in the specific field of ed-
ge banding.




Precision sur mesure

Plagueuses
automatiques
unilaterales

IDM International srl; présente une
nouvelle gamme de machines com-
pactes, la série IDIMATIC, consti-
tuée de différents medéles, dont
I'extréme flexibilité des éléments
permet d'obtenir les solutions les
mieux adaptées dans le placage et
l'usinage des chants en papier méla-
ming, matiere plastigue et bois.
Cette nouvelle gamme est destinée
aux artisans, aux agenccurs, a la
petite industrie et aux départements
spéciaux des grandes industries, Ces
machines bénéficient de la grande
experience IDM dans le secteur spé-
cifique du placage de chant.

Prazision nach Mass

Automatische
einseitige
Kantenanleimmaschi

IDM International srl prasentiert die
neue Kompaktmaschinenserie |DI-
MATIC. Die extreme Vielseitigheit
und Flexibilitit der diversen Modell-
Konfigsurationen bieten ideale
Lésungen zum Aufbringen und
Bearbeiten vorn Melamin-,
Kunststoff- und Massivumleimern,
Diese neue Maschinenpalette richtet
sich an Handwerker,
Einrichtungsspezialisten, kleine
Industriebetriebe und
Spezialabreilungen von grofien
Industrien. Die Maschinen sind das
Resultat der langjahrigen Erfahrung
der IDM auf dem Sektor der
Kantenbearbeitung,

| Precision sequn medida

Chapeadoras
Automaticas
Monolaterales

IDM International srl presenta una
nueva gama de mdguinas compactas,
la serie "IDIMATIC", compuesta por
diferentes modelos cuyas composi-
ciones sumamente versatiles y flexi-
bles permiten obtener fas soluciones
mas adecuadas para la aplicacion y
mecanizado de los cantos de papel
melaminico, de material plistico ¥
listones mazizos.

Esta nueva gama, estd destinada a
los artesancs, a los decoradores de
interiores, a las pequefas industrias,
y ademas, a secciones especiales de
las grandes industrias. Dichas maqui-
nas son el fruto de la gran experien-
cia de IDM, en el sector especifico
del mecanizado de cantos.




lLe caratteristiche Gli elementi che carac-
terizzano questa nuova

gamma di macchine (la cui lunghezza puo’ variare dai

3500 mm ai 5500 mm.) sone:

- estrema semplicita’ e praticica’ di messa a punto;

- eliminazione delle regolazioni da eseguire con chiavi

che avvengono per mMezzo
di manette e pomeili, in-
stallati in posizione ergo-
nomica, per un piu’ agevole
e rapido intervento
dell'operatore;

- riduzione dei tempi passi-
vi per cambio lavorazione
dei diversi tipi di bordo,
ottenuti grazie all'utilizzo
di indicatori meccanici digi-
tali, installati su tutti | punti
fondamentali di registrazio-
ne, che eliminano la neces-
sitd di successive regolazio-
ni, una volta definite le spe-
cifiche del pannello da la-
Vorare,

- alto livello di finitura del
pannello, insieme ad asso-
luta affidabilita’ produttiva;

- conformita alle normative
di sicurezza e di tutela del-
la salute.
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Fﬁﬂmré \\“3 The special characteristics of
this new range of machines,

the length of which may vary from 3,500 mm to

5,500 mm, are as follows:

- extremely simple and practical setting-up pro-

cedure;

- wrench adjustment replaced by the use of er-

gonomically positioned hand levers and knobs

for easier and more rapid use by the opera-

tor;

- reduction in down-time for change-over of

settings for different types of edges thanks

to the use of digital-type mechanical indica-

tors (installed at all fundamental points of

adjustment) which eliminate the need for

subsequent adjustment once panel specifi-

cations have been seq

- high quality finish of panels and very hi-

gh production reliability;

- safeguarded according to industrial

health and safety regulations.

CABIMNA AFONICA,

La garmma IDIMATIC pud essere
dotata di cabine atte g ridurne i
fivello di rumorosita, mentre | di-
spositivi di sicurezza conformi al-
le norme sono applicati di sene.

SOUNDPROOFING
Mactines i the [DIMATIC range
may be fitted with special cabing
designed to reduce noise levels
whitst safety devices required by
stondard regulations are fitted to
every madel,

CABINE D'ISOLATION
ACOUSTIQUE

Le gamme IDIMATIC peut Etre
équipée dune cabine aphonigue
pour g réduction du niveaw de broit L'éguipement standard
intégre fes dispasitifs de sécunté conformes aux normes.

LARMSCHUTZKABINE

Die Serie IDIMATIC kann mit Ldrmschutzkabinen ousgeristet
werden, uwm den Lirmpegel am Arbeitsplotz zu reduzieren; die
gesetzlich vorgeschrishenen Sicherheitsvorrichtungen gehiren
selbstverstdndlich zur Serienagusstatiung.

CABINA INSOMNORIZADA

La gama DIMATIC puede estar dotada de cabinos copeces de ab-
sorber ¢l mvel de ruidos, en cambio los dishositivas de segunidad
confermes cen fos normas se aplican a los modelos de sere,



SPALLA DI SOSTEGNO

A SCOMPARSA

Lo shalle di sostegno ¢ stote reolizzata i
modo da ridurre ingombro laterale dello
macching,

SIDE
SUPPORT BAR

The side supbort bor 15 designed S0 as (o
requee the loteral dimensions of the mochi-
ne.

GUIDE SUPPORT
ESCAMOTABLE

Le guide support o été congu de maniére 4
reduire {espace accupé sur le oftdé de lg
machire

AUSTIENHBARE YWERHK-
STUCKAUFLAGE

Diese Rollenbahn it s0 konstruiert, dall der
seithiche Platzbedarf der Maoschine reduzient
werden konnte.

BARRA LATERAL DE APOYO
ESCAMOTEABLE

La barra lateral de apoyo, ha sido realizada
de manerg que se reduzean lgs dimensio-
nes loterales de fa mdguing.

ASPIRAZIONE POLVERI
Le cuffie awolgenti, gorontiscana laspirazio-
ne delle podvert in misura otbmale.

DUST EXTRACTION SYSTEM
The wrap-around brotection hoods ensure
highly efficient dust extraction,

ASPIRATION DES PDHSSIEHEE
Les carfers covelopbpants parantissent une
aspiration optimale des poussiéres,

SPANEENTSORGUNG
Die Absaughauben gewihrleisten eine opt-
male Entfernung der anfallenden Speine.

ASPIRACION
DEL POLVO E
Las cajas envol- /

ventes, garantizan
ung aptima aspi- [
racidn del polvo. |1 K

NN

FACILITA DI REGOLAZIONE.
S grupbi oberator tuttl | punti di regolg-
zigne sone facilmente accessibill.

EASY ACCESS

FOR ADJUSTMENT

All points of adjustment on operating units
are easily occessible,

FACILITE DE REGLAGE

Sur tous les groupes opérateurs, les boints
de réglage sont facilement accessibles

EINFACHE EINSTELLUNGEN
Alle Einsteflpunkte auf den Bearbeitungsag-
gregaten sind leicht zugdnglich,

FACILIDAD DE REGULACION
En los grupos operadores, se pueds acceder
[dcilmente a todos los buntos de regulacidn,
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RAPIDITA DI REGOLAZIONE.
Ogri punte fondementale di regolazione &
servito da indicator meccanicl digitali

RAPID ADJUSTMENT
PROCEDURE

W fundamental points of adjustment have
mechanical digital indicators:

RAPIDITE DE REGLAGE

Touws les points caraciéristiques de réglace
sont éguipés dindicateurs mécaniques
RLTErgUES.

SCHNELLE RUSTZEITEN
Alle wichtigen Einstellbunkte sind mit
mechanzchen Digitalanzeigen gusgestotiet

RAFPIDEZ DE REGULACION

Todos fos puntos fundamentales de regulo-
cion, disponen de indicodores mecdnicos
digitales.

GUIDA DI INTRODUZIONE

Ung guida di introduzione cllungata per-
mette di indinzzore ol megho | pannelli in
macching.

PAMEL INTRODUCTION GUIDE
An extended infeed puide allows for opt-
mum positioning of panels fed into the
machinge.

GUIDE D'INTRODUCTION

Le guide dintroduction allongé permet d'en-
gager les panneaux dans lo machine avec
précision.

EINLAUFLINEAL

Ein verlangertes Anschloglinea! im Einlouf
gestatiet das optimale Ausrichten der

Werksticke,

GUIA DE INTRODUCCION
Una guio de introdirccion alargada, permile

encouzar de la mejor manera los panefes_ .

dentro ¢ g mdquinad.

QUADRC DI COMANDO
ERGONOMICO

Tutti pii efementi df comande Sono Posizio-
nati su- wn pannelle orientobile, instaliato
all’entrata della macching, in posizione
Erganmmicd.

ERGONOMIC CONTROL PANEL

&Eg:i -!

MEEISMEE |

Al controls are positioned on g switelloble
panel positioned at the infeed of the machi-
ne fn a suitable ergonomic position.

TABLEALU DE COMMANDE
ERGOMOMIQUE

Tous les éléments de commande sont di-
sposés sur un pannecu erientoble mstallé &
lentrée de la machine en position ergong-
migue.

ERGONOMISCHES STEUERPULT
Alle. elektrischen Stegersinnchtungen sind in

./ einem schwenkbgren Bedenerpult unterge-

N
\

bracht, das sich in einer ergonomisch richt-
gen Pasition am Maschineneinlouf befinder.

PANEL DE MANDO
ERGOMNOMICO

Todos los efementos de mando esidn ubico-
dos en un panel opentable, instalado a la
entrada de lo mdquing, en posicidn ergond-
mica,




Die wichtigsten Merkmale dieser Merkmale

neuen Maschinen (deren Linge

von 3500 bis 5500 mm variieren kann} sind:

- Extrem einfache und praktische Einstellungen;
- Alle Einstellungen erfolgen mit ergonomisch angeord-
neten Hebeln und Drehkniufen; die unpraktischen

TRASPORTO

OTTIMALE DEL PELLO

Il regolare trasporto del pezzo & assicurato da un
cingolo costituito dg upa catenda con pattini mcopert
da piastrine in gomma od ofto aderenza. Lo sue
stabilith & mantenuta dal pressore superiore corat-
terizzato da una doppia fila di ruetini in gomma.

(Queste tipo di trasporto garantisce anche incollog-

gio di fegro massicaie, senza Fausilio delia spalla df
contro-pressicne,

OPTIMUM FEEDING

OF WORKPIECES

Precise transport of banels is obtained by means uff
a feed conveyor consisting of a chain with pads co-
vered with high-odherence, rubber strips, Panel sto-
bility is maintained by the top pressure beem wilh
its double row of small rubber rollers. This type of
feed movement also allows for the glueing of solid

Definition der VWerkstiickdaten weg;

tionszuverlissigheit;

tungs- und Sicherheitsauflagen.

Schliissel
gehoren
der Ver-
gangenheit
dll;

- Reduzie-
rung der
Maschi-
nenstand-
zeiten bel
Wechsel
der ver-
schiede-
nen Um-
leimerty-

D pen, dank mechanischer Digitalanzeigen auf allen wichtigen Ein-
stellungspunkten; dadurch fallen Machjustierungen nach der

- Hoher Fertigungsgrad der Werkstiicke und absolute Produk-

-Alle Maschinen entsprechen den gesetzlichen Unfallverhi-

wood lippings without the ald of a pressure bar,

OPTIMALER
WERKSTUCKYORSCHUB

Der gleichmélige Vorschub des Woerkstickes wird
durch| eine Kette mit summibeschichteten Lauf-

schuhen mit hohem Reibungskoeffizienten
gewdhrleistet, fiir deren Stabifitdt die Oberdruck-
briicke mit einer Doppelreihe Gummirollen
sorgt. Dieses Vorschubsystem garantiert auch
diz Verleimung von Massivholzkanten ohne
Zuhilfenahme der Gegendruckrollen.

TRANSPORT OFTIMAL

DU PANNEAU

Le transport répulier du fponneau est assuré
bar une chaine constituée de maillons avec
des pating recouverts de semelles de caout-
choue haute adhérence. La stabilité est ob-
tenue bar le presseur supérieur équipé de-
2 files de palets en caoutchowe, Ce type-
de transport garantit épalement un bon
muaintien pour 'encolloge du bols mas-
sift, sans deveir utiliser un puide latéral

de contre-prassion.

OPTIMO TRANSPORTE

DE LA PIEZA

El transporte regular de lo pieza, se
consigue mediante un cefider com-
pueste por una cadena con patines

recublertos de placas de goma con

Le biti constituant cette nouvelle gamme FHfHCtEI'lStIqUES
de machines peut varier de 3500 & 5500
mm avec les avantages suivants:
- extréme simplicité et facilivé de mise au point;
- élimination des réglages nécessitant des clés, réalisés au moyen de ma-
nettes et pommeaux positionnés de maniére ergonomique pour une plus
grande facilité et rapidité d'intervention de |'opérateur;
- réduction des temps morts pour le changement d'usinage des divers ty-
pes de chant, grice a l'installation d'indicateurs mécaniques numeérigques sur
tous les points fondamentaux de réglage, ce qui élimine la nécessité d'essais
successifs, une fois que les spécifications du chant & plaquer ont &té définies;
- niveau élevé de finition du panneau, ainsi gu'une absolue fiabilité de produc-
ton;
- conformité aux normes de sécurite.

Los elementos que caracterizan esta nueva gama de Caracteristicas
maquinas (cuyo largo puede variar entre 3.500 mm y
5500 mm.) son;

- puesta a punto simple ¥ practica;

eliminacion de las regulaciones que se deben ejecutar con llaves, utilizando manil-

las y pequefios volantes instaladas en posiciones ergonomicas para lograr que el
cperador efectiie operaciones mds rapidas ¥ codmodas;

- reduccion de los tiempos pasives para el cambio de mecanizado de los diferentes
tipes de cantos, que se consigue gracias a la utilizacion de indicadores mecinicos di-
gitales, instalados en todos los puntos fundamentales de registro eliminando de este
modo la necesidad de nuevas regulaciones, una vez gque se han definido los datos del
panel que se va a mecanizar;
- alto nivel de acabado del panel, junto con la absoluta fiabilidad productiva;
- conformidad con las nermas de seguridad y de tutela de la salud.

alta adherencio. Su estabilidad se
mantiene con el presor superior,
que se cargcteriza por una doble
fila de ruedas de goma. Este tipo
de transporte garantiza ademdas
el encolado de lo madera maci-
za, sin el auxilio de lo barra lo-
teral de contra-progion,



IDIMATIC 28

IDIMATIC 33

IDIMATIC 33

IDIMATIC 44

Macching estremomente compotta per
lavorare bordi fine @ 5 mm. di spessore;
composta da incollatore, intestatore e refilg-
tore multifunzione

An extremely compoct machine for edge
banding operations up to 5 mm thickness,
Includes glueing unit, end-trim unit and
multi-task top bottom trimmer.

Machine extrémement compacte pour fusi-
nage des chants jusqu'a 5§ mm d'épaisseur,

Macching compotta, prevista in tre version,
per lavorore bordi fino a5 mm, finoa |2
mm. e 20 mno Nefla versione finoa 5 mm.,
fo' composizione & giad flessibiie perché uno
spazio fibero & disponibite  dopo # refilotors.
Medle versioni | 2 mm. & 20 mm., lo compo-
sizione e guella definito, con incollatore;:
intestatore e refifgtore.

A compact machine produced i three ver
sions. for working edges up 1o 5 mm, [2
mm and 20 mm thicknesses. In the 5 mim

Macching conformabile alle esipenze speck
fiche del diente. Essa & previsto nelle tre
versioni per fovorare bordi fino o 5 mm.,
fino a |2 mm. e 20 mm_; e puo” moniare, a
secondg defie versions, fino od un massimo
di tre gruphi dopo quello intestatore.

A machine configuration as required by the
user's specific nesds. Three versions are
gvaitable for working edges up to 5 mm, up
tp {2 mm and up to 20 mm. According o
the version, 4 tog maamum of three units

Muocching conformabile alle esigenze del
cliente, prevista nefle tre wersioni: per lavo-
rdre bordi fino a 3 mm, a IZ mm. e 20
mm.; '@ pud’ montdre, o seconda delle ver-
stoni, fine ad un massmo di quattro-gruppi
dopao quedlo ntestatons.

Flessibilita’ & prestazioni la pangono af verti-
di delle sua categoria.

A machine configuration a5 required by the
user's specific needs. Three versions are
available for edges up to 5 mm, |2 mm

Macchina conformabile clle esigenze def
diente e puo’ montare, a seconda delie ver-
siomi, fino ad utn massimo di dnque- gruppi
dopo quelo intestatore. £ b macching pin’
completa e flessibife della gamma [DIMA-
TIC che, come tutte ke altre, pud avwalersi di
soluzioni applicate sulle macchine industria-
i,

A machine configurction o required by the
user's shecfic needs. According to the ver-

sjion, op to'g maximam of five units may be



composee dun groupe dencoflage, d'une
colupe en bout et dun offleurage mivltifonc-
tio,

Eine extrem kompakte Maschine flir b zu
5 mm starke Umileimer, bestehend gus Au-
flein-, Kopp- und Mehrzweck-Blindigfrasag-
gregat

Maquina extremadamente compdcia, para
‘mecanizar centos de hasta a 5§ mm. de
espesor, compuesio por encolador, retesto-

version the composition is flexible becouse o
free. space is available ofter the trimmer
head. In the 2 mm and 20 mm versions
the compesition is standard with glueing unit,
eng-tnim unit and top bottom trimmer.

Machine compocie prévue en 3 versions,
pour lusingge des chants jusqu'a 5
mmy' | Zmmy20mm d'épaisseur. En version §
mim, lo composition est déjd trés flexible,
&tant donné lespace libre disponible apreés
l'afflevrage. En version [2 ¢t 20 mm, la

may be mounted after the end-trim unit

Machine odapteble oux axigences spécifi-
qués du chent Efe est prévire en 3 versions
pour usiner des chants de 5 mm, 12 mm ou
20 mm. N est possible de monter, selon fes
versions, fusqu'é 3 groupes aprés fo coupe
en bout.

Eine noch kundenspezifischen Anfurdemn—
gen austrijstbare Maschine in drei verschie-
denen Ausfihrungen ﬁ:r bis. zu 5, |2 bzw.

and 20 mm. According 1o the version, up to
¢ maximum of four units may be mounted
after the end-tnim unit

Flexibility and performance levels maoke this
a high shecificotion machine in jts mtegaq.r

Machine odaptoble aux exigences du- diient
prévue en 3 versions pour les chants de
Smmdl 2mm/20mm avec la possibilité de
monter jusqu'a 4 groupes maximum aprés
¥ coupe en bout Flexibilité et performance
hg placent au sommet de so catégorie.

mounted after the end-trim unit. This is the
most complete and flexible machine in the
IDIMATIC series which, as s the cose with
olf others, makes use of solutions appiied to
the larger industriol machines.

Machine adaptoble aux exigences du dlient,
avec [o posubiité de monter jusqu'a 5 grou-
pes micarmum aprés o coupe en bout Cest
-7 machine la plus compléte et la plus fle-
ble de la- gamme IDIMATIC, qui utifise les
soiutions applquées sur les machines Indu-

dor y desbastador muitifundional.

composition est celle décrite avec proupe
d'encollage, coupe en bout et affleurage.

Eine kempaokte Maschine in drei Ausfiihrun-
gen, fir maximal 5, 12 und 20 mim starke
Umieimner, Die 5 mm-Ausfihrung verfiigr
ninter dem Bindigirgser Gber einen Frei-
roum, die anderen zwei Ausfihirungen be-
stehen aus Aufleim-, Kapp- und Biindigfrd-
saggregat

Méquing compacta, prevista en fres versio-

20 mm starke Umieimer. Je nach Ausfilh-
rung kdnnen hinter dem Koppaggregal bis
zu drei weitere Bearbeitungseinheiten mon-
thert werden.

Midquing que es posible odaptar a las exi-
gencigs especificas cel Ciente, ha sido previ-
sta:en Ires VErsiones: borg mecanizar canfos
de hasta 5 mm., 12 mm, 20 mm. y puede
lievar instolode, segdn los versiones, hasta
un méximo de tres grupos después del rete-
siador.

Eine noch kundenspezifischen Anforderun-
gen ausristbare Masching in drei verschiede-
nen Ausfiibrungen - fiir bis zu 5, 12 bzw, 20
mm starke Umlermer. fe noch Ausfihrung
kGnnen noch dem Koppoggrepat bis zu vier
weilere Bearbertungsenheiten montiert wer-
aen.

Flexibilitdt. und Lestung machen diese Ma-
schine zu einem Spitzenreiter in threr Kote-
gorie.

Mdquing que es posible adapiar a las exi-

strieljes,

Eine nach kundenspezifischen Anforderun-
gen ausriistbare Maschine. Je nach Ausfiih-
rung kénnen noch dem Koppopgregat bis zu
finf weitere Bearbeitungseinheiten montiert
werden.. Die kompletteste und flexibelste
Maschine der Sere IDIMATIC, deren Tech-
nologie, wie bei alen anderen IDIMATIC-Mo-
delien, den fiir die Industne bestimmten Ma-
schinen entspricht

nes, poro mecanizar cantos de hasta 5 mm,
{2 mm. y 20 mm. En le version hasta 5
mim., la cornposicion es yo flexible, porque
gutda un espacio libre mas alig del desba-
stador. Para las: versiones hasta 12 mm; y
hasta 20 mm., lo composicdn induye un en-
colador, retestador y desbastador.

gencos del Cliente, ha sidp previsio en tres
versiones: para mecanizar contos de hoste 5
e, |2 mum, 20 mm. y puede Bevor insto-
lada, sepun los versiones, hasto un mdximo
de cudtro grupes después del grupo retesto-
Oor,

Su flexibilidod y prestociones ko ponen ol vér-
tice de la categoria.

Maguing que es pesible adaptar o las exi-
gencios del Cliente, 'y puede Hevar instalodo,
segin los versiones; hastg un mdxamo de cin-
eo grupos después del gnibo retestodor. Es
fa mdquing mds completa y flexible de ko go-
ma IDIMATIC que, como todas los demds,
puede utilizar seluciones aplicados en las
mdquinas industriales.



Le caratteristiche
costruttive

- Basamento con coratteristiche di soliditg e
robusterzg per gorantire qualitd df finftura,
anche in caso di intensa

utihizzazione.

- Pressore supe-
riore con doppic
serie di rugtini in
gomma per ung
perfetta tenuta
del pannella: Al
pressore. vengono ok
[egati | dishositivi innal-
ramento gruppi operaton
superiori che odeguano aulomaticamente [
gruppi allo spessore del bannello.

- Cingolo di traino montato su catena, for-
mgto da pattni in aylon cutelubrificante di
B0 mim. di lorghezzao, neoperti da piastre m
pomma ad alto coefficiente d attrito,

- Avanzamento ded dngodo di traing coman-
doto da motoriduttore o doppia velocils'
(12-18 mtfmin).

- Guida dintreduzione che puo’ incorporare
un gruppo ontiadesivizzante di piccole di-
MENSHO.

- Spalla di sostegno dei panneli, o scompar-
54,

- Pannello df comando arientabile, in posi-
Fione ergonamica ollentrata della macchi-
ne.

- Convertitore di frequenza ancorato al bo-
samento, per eliminare ingombri a terra e
COMMESSioN eSTemne.

» E possibile corredare il gruppo incollatore
di un dispositivo per il mantenimento di
temperatura defla colla (mod. D/A3), com-
poste do un Ascaidatere ad aria calda e in-
stallato dope # rulle spalmatore, per garan-
tire il mantenimento deflg temperatura dek
la collg tra i rullo spaimatore e
la zang di pressio-
ne, in condizioni
di uso partolone
= E infine posshi-
le dotare la. moc-
china di freni sto-
tici per motori @
12000 giri di ro-
tazione & di dspo-
sitivi per riscakdare
il banneflo, posti sullo
guida di introduzione; utili

per abbassare § suo grade di umiditd e
facilitare cosi Foncoroggio del bordo.

Assembly
characteristics

- Bases are very solid and stable to ensure
high quality finishing even with heavy and
continual use.
-The top pressure beam hos a double row
of rubber rollers for highly effective panel
camping, The upper oberating unit raising
devices that outomaticolly odpust the umts
to the thickness of paneks are connected to
the pressure beam.
- The feed conveyor (B0 mm wide) is moun-
ted.on a chain which i formed by selflubr-
aating nylon pads covered by rubber plates
with a high friction coeffident
- Movement of the feed conveyor is control-
led by a two-speed gear motor (12 - |8
miminj,
- The panel infeed con incorparate a small-
size, antiadhesive umt

- The panel suphort bar is of the

e lowering type

- The avoideilable control
panet has an ergonomic
location at the machi-
ne infeed.
- The frequency
converter is on-
chored to the
machine bose
to avoid clut-
tering at
ground leve|
and externai
CONESCToNnS.

= It is possible to equip the glueing unit with
g device for maintaining giue temperature
(Mod. D/L3). This device has o worm air
heater and is installed after the glvespreg-
ding roller-to ensure the glue temperature is
migintained between the sbreading rolfer
and the pressure area in particular condi-
tions of use.

= Finaliy, it &5 also possible to equip the mo-
chine with static brokes for | 2,000 rbm
motors as well ‘as panel heoting equipment
placed on the infeed guide. This & useful for
lowering the humidity level of panels to foc-
itate the banding of edging matenals.



Caracteristiques
de construction

- Bati érudié avec des coroctéristiques de
précision et de nigidité garantissant o qua-
lité de finition ménie en cas d utilisation
fntensive:

- Poutre de pression supérieure avec double
série de roulettes en cooutchouc cannelé
pour une parfoite tenue des banneaux,

- Les différents proapes supérieurs sont
accrochés @ ko poutre permettant o adopler
automatiquement les groupes 4 [épaisseur
du paned.

- Chaine d'entrainement constituée de majk-
jons avec patins en nyfon autolubrifiants -
largeur 80mm - et recouverts de semelles
en cacutchouc & hout coefficient d adhéren-
e,

- Entrginernent de la chaine commandé par
un motoréductenr & double vitesse
(1 241 8rmvfrmn).

- Guide dintroduction bermettant d'intégrer
un groupe ant-cdhésil de foible encombre-
ment

= Support latéral rétractoble.

- Panneou de commande onentable en pasi-
tion ergonomigue @ lentrée de lo machine:

- Canvertissaur de fréquence embarque sur
le bt bour éviter fencombrement inutile et
les connexions.

Le groupe dencolloge peut étre équipé d'un
dispasitif de maintien de fa température de
colle (modéle D3} constitué dun souffiage
¢ air choud, mstolié aprés [e rouleau oppli-
cateur, pour gorantir le maintien de la
temnpéroture de colle entre le rouleau appl-
cateur et lo zone de pression, dans des con-
ditions d utifisation particuliéres;

Possibifité o équiper la maching de freins
statiques pour moteur & [ 2000 tours et de
dispositifs: de préchouffoge du panneay,
intégrés dons le guide d'introduction, gui
nermettent d'obomsser e taux o humidite et
de faciliter foccrochape du chant

Die Konstruktions-
merkmale

Der besonders solide und robuste Unter-
bau gewdhriejstet duch bei intensivsier
Nutzung eine hohe Qualitiit des Fertigbro-
OUsIss.

Die Oberdruckbriicke mit einer Doppel-
reie Gummirallen parantiert eine perfekts
Fithrung des Werkstiickes. An der
Druckbriicke sind die Hebevgrrichtungen der
oberen Beorbeitungsopgregate ange-
schiassen, die fiir einé oulomatische
Anpassung der Agoregate an die Werkstiick-
stirke Sorgen.

Das Vorschubsystem basiert auf einer Rok
fenkerte mit 80 mm Breiten selbstschmieren-
den Nylan -Gleitschuhen, die zur prizi-
sen Werkstiickfithrung auf einer Rund -
und einer Flachschiepe loufen. Die Gummi-
beschichtung der Auflageflichen hat sinen
sehr hohen Retbungskoeffizienten.

Zwei Yorschubgeschwindigkeiten (12 und 18
mv/min} der durch einen Getriebemotor ange-
triebenen Yorschubkerte.

Eintguflineal, in dos ein kleines: Antihafimit-
telaggregat integriert werden kann,
Ausziehbare Werksttickauflage.

Das schwenkbare Steterpult ist in ergonomi-
scher Position am Maoschineneinlouf an-
pebracht

-Der Frequenzumformer-ist am Ma-
schinenbett veronkert, sodafl
Platz gesport wird und kei-
ne externen Anschlisse
erforderiich sind.

= Das Aufleimaggre-
got konn mil ener
Yorrichtung Zum
Aufrechterhalten
der Lemtemperatur
gusgestottet werden
(Mod DA3), die aus
einem Warmluftgebld-
se besteht und noch der
Auftrapswalze installiert
wird. Mit dieser Yorrichiung
kann die Temperatur des Leir
ouf der Werkstiickkante, zwischen

der Auftropswalze und der Druckzone, un-
ter sheziellen Arbeitsbedingungen aufrech-
terhaiten werden,

= e Maschine kann aullerdem ouch mit
sigtischen Bremsen fiir Motoren mic | 2000
Wimin cusgestattet werden, sowie mif gmer
Kanten-Yorheizung am Einlouflinesl, um
den Feuchtipkeitsgehalt der Kante zu redu-
zieren und somit eine bessere Haftung des
Umieimers zu pewdhrigisten.

Caracteristicas
de construccion

- Bases robustas y de gran solidez gue
garantizan lo calidad de sus terminadones,
incluso en el caso de uso mienso.

- Preser superior con doble sere de ruedas
de gomas para lo perfecto adhesion al
panel. Los dispositivos elevadores de los
grupos operddores supenores gue Posicio-
nan autemgticaments los grupos af eshecor
del panel, estin conectodos of presor.

- Cefiidor de traccidn, montodo sobre cade-
nd, compuesto por patines de nylon autohs-
bricante de 80 mm. de ancho, recubiertos
de placas de goma con un olto coefidente
de adherencia.

- Avance del cenidor. de troccdn, mandedo
bor un motorreductor con doble velocidad
{12-18 mtimin).

- Guia de introduccidn gue puede dsponer
de un grupo de outo-adhesién, de
bequefas dimensiones.

- Barras laterales de sostén de ez paneles,
escamoteables.

- Panel de mando orentable, en_posicion
erpondmica a la entroda de la maquing.

- Convertidor de frecuencia fijado a ka base,
para eliminar estorbos en el suelg,
CONEXIOnes exteriores,

un dispositi-
¥o  para
maniener la
temperaiu-
ra de lo
cole [mod.
p/13), com-
puesto. por
un calentador
g gire coliente,
; que se encuentro
o instalado mas ollé
= del rodillo aplicador,
para gorantizar & monten-
miento de la temperotura de la
cola entre- ¢l rodillo apficador y fa zona de
presitn, en condiciones de uso porticuiar.
= Por ultimo, es posible dotor la-mdgquing
con frenos estdticos paro motores de
12.000 rpm de rotocidn, y de dispositivos
para calentar el panel instalodo sobre Io
guia de introduccidn, utiles para disminuir
si grado de humedod, y fociitor de este
maodo la fijacidn del canto.



I gruppi di lavoro
Operating units

Les groupes d'usinage

Die Bearbeitungsaggregate

Los grupos de trabajo

Gruppo incollatore. Mod. VC DS

Incollatore o collante termofusibile, con applicazione defla cofla sul
pannelo tramite rullo spalmatore munito & regolazione di dosagpo
o doppio senso di rotazione: secondo lovenzomento od of contrario,
La funzione viene comandata per mezzo di un selettore dal quadro
comando. Il tempo di riscaldomento & di cirea |0-12 min.
Dispositive outematica per f caricamento del bordi, in bobing ed in
listelli, Trancia autematica del bordo fino ad uno spessare di 3 mm.,
Il dispositivo di pressione & costituito da una sere df rull ad inseri-
mento temporzzato di cui { primo € anche motarizzoto. Il vantog-
gio di tale soluzione consiste nellevitare sollecitazioni sulle parti
sporgent) del bordo, in mode do ossicurame Il perfetta ancoroggio
sulla parte iniziale € finale del pannello,

Glueing unit. Mod. VC DS

A hot-melt plueing unit which applies glue to the panel by means of
a spreading roller equipped with flow regulation in both directions of
rotation for feed or backward movement. This operation is control-
led by a switch on the control panel. Heating-up time is about 10 -
12 mins.

Automatic device for loading banding materal from o coil magazine
ar in strps. Automatic cutting of the banding materal up to o thick-
ness of 3 mm. The pressure device consists of a seres of timed
msertion roliers the first of which is also motorized. The cdvantage
of this solution is in avoiding stress at protruding parts of the edye
so.as to ensure highly efficient banding of the edging ento the lea-
ding and troiling edpes of the panel.

Groupe d'e ncollage,

Mod. VC DS

Groupe dencollage 4 colle thermofu-
sible pour Fapplication de o calle
sur le panneau constitud d'un rou-
leau Sapplication équipé d'un réglo-
ge de dosope & double sens de roto-
tion, soif dans fe sens de Mavance
SOt dans Je sens contraire. La fanc-
tion est commandée au moyen d'un
selecteur du tableau de commande,
Le temp de mise en chauffe est
demviro 104 |2 minutes.

Dspositif automatigue pour le char-
gement des chants, soit en rouleaur,
soit en bandes. Coupe gutomatique
du chant jusqu'd une épaisseur de
Imm. Le dispositif de pression est
constitue o une série de rouleaix
avec mMise én posibon temportiée; e
premier rouleou est entroiné Cette
sofution permet d'éliminer les sollic-



tations sur Maréte ovant du chant, de manigre & assurer une parfalte
application sur les parties terminales.

Aufleimaggregat. Mod. VC DS

Fiir Schmelzkieber, Leimoufbringung auf die Werkstiickkante durch
eine Auftragswalze mit Links/Rechtsdrehung und Dosiervorrichtung.
Daos Aggregat wird iber sinen Wiéhlschaler ouf dam Steverpuft
bedient. Die Yorhezzeit betrdgt etwa 10-12 Minuien.

Automatische Umdeimerzufiihrung fiir Lersten- und Roflenmaterial,
Automatisches Koppen von bis zu 3 mm storken Umleimem. Die
Druckvorrichtung miit Einsatzsteuerung besteht ous einer Reihe von
Druckrollen {die erste Rolle ist angetrieben). Die Einsatzsteuerung
bietet den Voriedl, dafi die iiberstehenden Umlsimerteile nicht bela-
stet werden, sodall der Umilgimer ouch am Paneelbeginn und ende
perfek: hoftet

Grupo encolador. Mod, VC D5

Encolodor con colgs termo-fusibles, con aplicocién de lo colo en ef
panel mediante rediflo aplicader, dotade de regulacon de dote con
doble sentide de rotocidn, en el santide

de avance ¢ al contrario.

La funcidn es mandada
mediante un selector,
desde el tablero de
mando. El tiempo de
calentamiento es de
aprovimadamente | 0-

[ 2 minutos.

Dispositive outormdtico
para la carga de los
cantos, en bobings y en
listones. Corte gutomdt-
co del conto, hosto un
espesor de 3 mm. Bl disbosi
tivo de presion se compone de
una sére g fodilos con activadiin

temnporizada de los cuales, el primero es

motorizado. La ventajo de dicha solucidn consiste en evitar esfuer-
Zos en igs partes sobresalientes del canto, parantizando una fijacibn
perfecta del misme, en lo parte inicial ¥ final del panel,

incollatore

con prefusore.
Mod. VC DS -
QMS

Incollgtore o coflonte ter-
mofusibile, con le stesse
corgttenstiche del moad, VO
0%, ma con ung vosca collg di
piccole dimensioni, alimentata da
prefusore. Tale dispositivo permette di

oftenere ung rapida fusione defle colla con alimentazione controllata
sulia vaschetta spaimatrice.

Glueing unit with pre-melting.

Mod. VC D5 - QMS

A hot-melt glueing unit with the some features as Mod VC D3 but
with g glue pot of small dimensions fed by o pre-melting system.
Thit device allows for rapid melting of glue with feeding contralled
from the shreading roller.

Groupe d'encollage

avec prefuser.

Mod. VC D5 - QMS

Le groupe d'encolloge & colle thermofusible peut étre équipé dun
minl boc de colle alimenté par un préfuseur. Ce despositil permet
d'obtenir une fisson rapide de o colle ¢f une alimentation contriiée
sur le récipient du doseur.

Aufleimaggregat

mit vorschmelzer.

Mod.VC DS - QMS

Fiir Schmelzkdeber, identisch mit dem Mad, VC DS, jedoch mit kie-
nem, von Ener Yorschmeaizeinhedt beschiektern Lembecken, Dicse
Varrichtung erméaghcht ein schnelles Schmelzen des Lems und die
kontinuerlche Beschickung der Aufiragswonne

Grupo encolador
con precalentador,

Mod. YC DS - QMS

Encolgdor y cofo rermofusible, con los mismas coroceristicas del
mad VC DS, pero con deposde parg [g colg de menores dimensio-
nes, alimentado medionte un precaléntador. Dicho dupositng permi-
te ohiener une fusidn rdpida de la cole, con alimentocidn controlada
en &l deposin.




Gruppo intestatore.

Mod. IN 45/5 i

Gruppo intestotore con togle verticale, per bordi con sbessore di §
mm. ed oltezza max di 53 mm.; composto do due motori da
02KW a (2000 girdmin.(200 hz). Diometro lama 125 mmax 30
T,

Postzionamento rapida per tagho nclinato o 15 grodi

End-trim unit.

Mod. IN 45/5

A cut-off unit with vertical cutting oction for edges with @ max thick-
ness of 3 mm ond maximum height of 55 mm. Indudes two (.2
kW | 2,000 rpm 200 Hz motors, Cutter blade diometer of 125 mm
% 30 mm (bore diam). Rapid positioning for angled cutting ot 15,

Groupe de coupe en bout.

Mod. IN 45/5

Le groupe de coupe en bout d coupe verticale pour chants d épais-
seur Smm &t houieur maxi S5mm est constitué de 2 moteurs de
0.2 KW g 12000 wours/minute (200 Hz}.

Cargcténstiques de lo lome; diométre |25 - alésoge 30,
FPasitionnement ropide bour fa coupe inclinée & 157,

Kappaggregat.
Mod. IN 45/5
Kappsdge mit
Vertikalschnitt fir 5 mm
storke und moximal 55
mm hohe EKanten.
Zwei 0.2 kW starke
Maotoren mit [ 2000
min, 200 Hz.
Sageblattdurchmesser
[25 mm x 30 mm.
Schnellanwinkzlung {iir
[-5%-Schnitt

Grupo
retestador.
Mod. IN 45/5
Grupo retestodor con corte vertical, parg cantos con espesor de §
mm. ¥ afture masimo de 55 mm.; compuesto por dos motores de
0.2 KW con 12000 rom (200 Hz). Diagmetro del disca: [25 mm:
x 30 mm.

Posicionomento ropido parg el corte nciinado de (57,

Gruppo
intestatore.

Mod. [N 45/12
Gruppo intestatore con
taglio verticale, per
bordi con spessore
max-di {2 mm. ed
altezza max di 55
mm,; compdsto da due
motori da 0,2 KW g
12000 girifmin. {200
hz). Diametro-loma [00
mm. X 32 mm.
Posizionamento rapido per
toglio inchnato a |5 grodi. Di
sene, il gruppo & dototo di un dispositive

prreumatico (con selexzione dol quadre comando) per togho dintto e
taglio mcinato con doppia lama, di diametro 100 mm.+ 92 mm. a
45 gradi, per bardo di spessore massime di 3 mm .

End-trim unit. Mod. IN 45/12

A cut-off unit with vertical cutting action for edges with maximum
thickness of 12 mm ond maximum height of 35 mm. Includes two
0.2 KW | 2,000 ipm 200 Hz motors. Cutter blade diameter of 100
mm x 32 mm bore Ropid positioning for angled cutting at |5".
Standard seres models of this unit have o preumatic device (with
selection at control panel] for straight cutting ond ongled cutting
with & double blode (diameter 100 mm + 92 mm) ot 45° on an
adge of maximum 3 mm thickness.

Groupe de coupe en bout. Mod. IN 45/12

Le groupe de coupe en bout & coupe verticale pour les chonts J'é-
paisseur maxi [2mm - hauteur 55 est constitué de 2 moteurs de
0.2 KW & 12000 tours/minute (200 Hz).

Caractéristiques de ja lame: diagmétre 100 - alésoge 32.
Positionnement rapide bowur lo coupe inclinde 8157

Sur la machine standard le groupe-est équipé d'un dispositil pneu-
matigue (avec sélecreur ou lobleau de commande) bour lo taille
droite et incinés avec doubie lame - diamétre | mm + $2mm
457 pour chants dune epaisseur maximum de 2mm.

Kapaggregat Mod. IN 45/12

Kappsdge mit Vertikalschnitt file max. | 2 mm storke und maximal
55 mm hohe Kanten Zwei 0.2 kW starke Metoren mit | 2000
Uimin, 200 Hz. Sapeblattdurchmesser 100 mm & 22 mm.
Schaellanwinkslung filr [ 5%-5chnitt Das Aggregat &t serenmdiip
mit einer pneumatischen (vom Stewerpult sus anwéhibaren)
Vorrichtung fiir die Wahl von Gerad- bzw., Winkelschnitz mit
Doppeistgebiott Durchmesser (00 mm + 92 mm fiir 457 -5chnitt,

fiir maximal 3 mm starke Umieimer, cusgestatter



Gruppo refilatore. "'ﬁ

Mod.R 82 B

Grupbo @ moter sovrappost per la refilatura supenore ed mferore
dotato di copeoton verticali senza possibilitd di incinazione.

[l gruppo prevista in due versioni: mod. R 82/1.1, dotato di n.2
motori gda 3.8 KW o | 2000 gin - 200 hz, 2 utensdi - diametro 80
mim. x 20 mm. x 20 mm. (4 toglienti); € mod. R 8272 per bordi di
spessore |2 mm oppure 20 mm,, dotato di n. 2 motori da 1,5 KW
a [ 2000 giri - 200 hz - 2 utensill diametre 80 mm. x 30 mm. x 20
mim. (4 taglenti). Possibilith di corredare il grupbo di escluson prisu-
matici comandati da un seletiore posto sul quadro comands,

Trimmer unit.
Mod. R 82

A unit with supenmposed motors for top and bottom trimming.
Equibped with vertical copiers without inclingtion.

The unit is designed in two versions, Mod. R 82/1.1 hos
two 0.8 kW 12,000 rpm 200 Hz motors ond two
cutting tools (diameter B0 mm x 20 mm x 20
mm) with 4 cuiting points.

Mod. R 8272 i for edges with |2 mm or 20
mm thickness and fitted with two .5 kW
12,000 rpen 200 Hz motors and two  cutting
tools (digmeter 80 mm x 30 mm x 20 mm)
with 4 cutting points. It is possible 1o equip
this unit with o paeumatic excluston device
cantrofled by o switch on the control panel.

Groupe d'affleurage.

Mod. R 82

Ce groupe o5t constitué de 2 moleurs superpasés pour loffleurage
supérieur et mfgreur. | équipé de cobleurs verticoux sans possibifité
d'inclingmon. Le groupe est prévu en 2 versions: e modéle 82/1.1
avec 2 moteurs de 0.8 KW o 12000 tours/minute (200 Hz), 2
outils de diamétre 80 X 20 X 20 - Z£ = 4 et modéle RBL/Z pour
chants épasseur | 2mm ou 20mim equipé de 2 moteurs de [ 5 KW
a 12000 tours/minute (200 Hz) - 2 outlls digmétre 80 X 30 X 20 -
£ = 4. Possibilité d'équiper le groupe de dispositiy pneumaitiques
ON/OFF commandés par un sélecteur placé sur le tobleau de com-
mande.

Biindigfrasaggregat.
Mod. R 82
Aggregat mit Ubereinanderliegenden Motoren zum oberen und
unteren Blindigfrasen, mit Vertikalestern, nicht anwinkel-
bar.
Kann in zwel Ausfiifrungen pebefert werden: Das
Modell R 82/1.1 ‘mit zwei Motoren zu je 0.8
kW, 12000 Ulmin, 200 Hz, 2 Werkzeugen
Durchmesser 80 mm x 20 mm x 20 mn (4
Schneiden); das Meodell R 8242 fur 12 mm
oder 20 mm starke Kanten mit zwei Motoren
zu e 15 EW, 12000 Wimn, 200 Hz, mit 2
Frdtern Durchmesser 80 mm x 30 mm x 20
mm (4 Schneiden), Das Aggregat kann auch
mit prieunatischer Aussetzung cusgesiatiet wer-
den, die dber-einen auf dem Steverpult befindii-
chen Wihischalter bedient wird.

Grupo desbastador. Mod. R 81

Gropo con motores superpuestos para ef desbaste superior e infe-
rior, dotado de copiadores verticales sin posibiided de mdmocion,

El Grupo estd previsto en dos versiones: mod.R 82/1,1; dotado de
N2 motores de 0.6 KW .a [2.000 rbm. (200 Hz), 2 wtensifias, con
un didgmetro de B0 mm. x 20 mim. x 20 mirn. {4 arstas de corte) ¥
modelg R 82/2, paro cantos con un espesor de 12 mm. o bren 20
mm. dotado de N-2 motores de |5 KW de | 2000 rom. (200 Hz),
N 2 wtensdios de 80 mm, de didmetro ¥ 30 me x 20 mm. (4 ari-
stas de corte). Posibilided de  equipar el grupe con exclusores
neumadticos mandadas por un selector ubicodo en el ponel de
manda.
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Gruppo refilatore.
Mod.R 89

Gruppo ber la refilaturo superore ed fnfenore,
dotate di copiotori verticali ed orizzontali,
Inclinazione rapida dei moteri 0/30 gradi.

il grupfro & previsto in due versioni:

mad, R 8971, dotote di n.2 motori da 0.8 KW o
12000 giri - 200 hz - con 2 utensiii diametro 70
mrr. x 20 mm. x 20 mm. (4 toglienti); per bordi di
spessore massime o [ 2 mm e per bordi di shessore di-
200 | .
mod, R 89/2 dotato di n. 2 motori da 1,5 KW a [ 2000 giri - 200
hz, 2 utensili diametro 70 mm. x 30 mm. x 20 mm, (4 taglersts).
Di serte, i gruppo é corredoto dal dispositive per lo smontoggio rope-
de del motore ed ho lo possibilitd di montare esclusor! preumatic
comandati da un seietiors posto sul guadre comanda.

Trimmer unit

Mod R B9

A unit for top and bottom trimming. Equipped with vertical and hori-
zontal copiers. Rapid tihung of motors through angles 0/30°. The
unit is designed in two wersions, Med. R 89/1,1 has two 0.8 kW
{2,000 rpm 200 Hz motors with twa cutting tools (digmeter 70
mim x 20 mm x 20 mm) with 4 cutting points. For edges with o
maxmum thickness of |2 mm or 20 mm.  Mod, R 89/2 ks fitted
with twe [.5 kW [ 2,000 rpm 200 Hz motors and two cutting tooks
{digmeter 70 mm x 30 mm x 20 mm) with 4 cutting points.
Standard seres modes of this unit have a device for ropid motor
removal and con be fitted with o pneumatic exdusion device control
ted by a switch an the control panel

Groupe d'affleurage.

Mod. RE9

Ce groupe permet lafffeurage supérieur et inférieur. Il est fquibé de
copieurs verticoux et horizontoux. Inclingisen rapide des moteurs de
0a 307,

Ce groupe est prévu en 2 versions:

- e modéle REF/1,] éqgupé de 2 moteurs de 0,8 KW a [2000
toursiminute (200 Hz) ovec 2 outils diométre 70mm X 20mm X
20mm - £ = 4 pour chants #posseur maximum | 2mm ou pour
chants épaisseur maximum 20mm.

- modéle R89/2 équipé de 2 moteurs de 1.5 KW & 12000
tours/minute (200 Kz} avec 2 outils diamétre 70mm X 30mm X
20mm-Z=4

Le proupe stonderd esz Equipé d'un dispesitif de démontoge ropide
du meteur. Possibilité de 'équiper de dispositil pneumnatiques
ONOFF commandés par un sélecteur placé sur le tableau de com-
rrictrrcle

O

iindigfrisaggregat.

Mod. R 89
Zum oberen und unteren Bindigfrisen, mit
Vertikal- und Horizontaltastern:

Schneflanwinkelung der Motoren 0/307,

Kann in zwei Ausflhrungen geliefert werden:

Das Modell B 8971, mit 2 Motoren 0.8 KW,

I 2000 Ufmin, 200 Hz:

- 2 Werkzeuge Durchmesser 70 mm x 20 mm x 20

mim (4 -Schneiden), fifr maximal |2 mm starke
Urniigimer, fitrr 20 mm storke Umlemmer.

Dos Modell R 89/2 mit 2 Moteran |5 kW, | 2000 Wmin, 200 Hz:

- 2 Werkzeuge Durchmesser 70 mm x 30 mm x 20 mm {4

Schneiden),

Das Aggregat ist serienmdfBig mit einer Varrichtung fir den

Schnellousbouw der Motore ausgeriister, und kann mit pheumat-

schen Aussetzern bestiickt werden, die idber einen ouf dem

Schaltbult befindlichen Wihlschalter badient werden.

Grupo desbastador.

Mod. R 89

Grupo parg el desboste superior e nferior, dotade de cobiadores
verticoles y horizontales. Inclinacion répida de los motores 030 pro-
dos

El Grupa se he previsto en dos versiones:

- Mod. R 89/1,| dotado de N®2 motores de 0.8 KW de 2000
e (200 Hz) con dog utensilios con didmetro de 70 mm, x 20
mim. ¥ 20 mm. (4 oristos de corte), para contos con un espesor
mdximo de [ 2 mm. fara cantos con un espesor de 20 mm,

- Mod R 89/2 dotado de N°2 motores de 1.5 KW o [2.000 rpm.-
(200 Hz) con N*2 utensilios con un didmetro de 70 mme x 30 mm.
x 20 mm. (4 oristas de corte).

El Grupo estd dotado de serie con un dishositive para desmontar
rapidomente el motor y tiene la posibiided de mentar excusores
neumdticos mandados por un selector ubicado en ¢l panel de
mando,



Gruppo fresatore.
Mod. T 5/1,5
Gruppo predeposto per eseguire fresote passanti o non passanti sul
lato bordato, obpure sul lato superiore od infenore ded pannello, con
disbositive di entrate g tempo. Il gruppe & combosto da un motore
da 1.8 KW o 12000 giri - 200 hz_; con possibilitd & corredaro di
esclusorn pneumdatici, comandati do un selettore posto sul quadre
comanaa.

Shaper. Mod. T 5/2,5
A unit designed to produce through-grooves or stop grooves on the
banded edge or on the upper or lower surfoces of the panel with
timed panel input The anit is composed of a 1.8 kW 12,000 rpm
200 Hz muotor, it i bossible to fit the machine with a pneumnatic
exclusion device controlled by a switch on the control panel

Groupe de fraisage.

Mod. T5/2.5

Ce groupe permet de réaliser des fraisages passants ou arrétés, seit
sur le chant, seit sur les. foces supérieures ou inférieures du pan-
nedu. Le groupe est constitué d'un moteur de 1.8 KW @ 12000
tours’minute (200 Hz). Possibilité de féquiper de dspositiy pneuma-
tigues ONAOFF commandés par un sélecteur plock sur le tableau de
commande.

Frisaggregat. Mod. T5/1,5

Zum Ausfuhren von durchpehenden ader Einsatzfrésungen euf der
beleimten oder ouf der Ober- oder Unterseite des Werkstinckes Das
Aggregat hot einen Motor mit 1.8 kW,

12000 Uimin, 200 Hz, und kann

it einer pneumatischen
Aussatzvorrichtung
ousgeriisiet werden, die
idber einen ouf dem
Schaftpult -befindiichen
Wiihlschalter bedient
wird,

Grupo fresador
Mod. T 5/2,5

Grupo  predispuesto
para efectuar fresados
Pozantes. o no Basantes en
el lado con cantos, o bien en el
tode superor o inferior del panel,
cen dispositive de entrado temperizado. Ef

grupo esid compuesic bor un motor de 1.8 KW ¢ [2.000 rpm,
{200 Hz); con posbiided de dotarle de excluser neumético manda-
do por un selector ubicado én ef tablern de mande.

Gruppo
di finitura.

Mod. RAS

Gruppo previste per la
finitura dei bordi in
materiale plostico con
un raggio massimo di 3
i

E' possibile sostitwire le
placchette roggiote con plac-
chette diritte, per for funziong-
re il gruppo come roschia-colla, ¢

corredare il grupbo di escluson pneumatiel comandat do un seletic-
re: sul quadro comando.

Superfinisher.
Mod. RAS

A unit designed for finishing edges of plastic materiok, PYC or ABS
with @ maximum rodius of 2 mm. It is possible to replace the rodiis
knives with straight edge knives for glue-scraping operations and to
equip the unit with o preumnatic exclusion device controlled by a
switch on the control penel

Groupe de finition.

Mod. RAS

Ce groupe de rddage bermet lo finition des chants blastiques avee
rayon maxi 3mum.

Possibiite de substiuer les Dloguettes avec profil par des plaguettes
droites pour le fore fonctionner comme un rdleur chants droits,
Possibilitd de [éguiber de disbositifs pneumotigues ON/OFF com-
mandés par un sélecteur placé sur le tobledu de commande.

Ziehklingenaggregat

fiir Rundungen. Mod. RAS

Fiir das Abziehen von Fasen und Radien an Kanststoffumieimem mit
einem Rodius von maximal 3-mm.

Die Radwsklngen kiinnen durch gerade Kiingen érsefzt werden, um
das Aggregat ois Leimabstrefoggregat einzuseizen. Dox Aggregat
kanr guch mit emer pneumatischen Aussotzvorrichtung gusperlstet
werden, die uber efnen guf dem Scholtpult befindlichen
Wiihischalter bedient wird,

Grupo de acabado modelo.

Mod. RAS

Grupo previsto bara el ecabado de los contes de matenal bldstico
con rodio mdxomo de 3 mm.

Es posible substituir los ploquetas radiodas con plaguetas rectas,
para hacer funcionar el grupo como. raspa-cola, y es dotado de
exclusores neumdticos mandodos por un sefector ubicado en e
panel de-mando.



Gruppo di finitura,

Mod. RB

Gruppo previsto per o ricttivazione del colore dei bordi in materiale
plastico ai spessore, corredoto do un soffiatore di aria calda inferiore
e.da uno suberiore.

Edge Reactivation Unit.
Mod. RB

A unit designed for the reactivation of the edge colour on plastic
banding matenial, FYC or ABS. Fitted with lower and upper hot air
blowers.

Groupe de finition.

Mod. RB

Ce groupe de réactivation des chants plastiques est constitué de 2
souffleurs & air chaud inférieur et supéreur

Kantenheizaggregat.

Mod. RB

Zum Reaktvieren der Farbe von starken Kunststoffkanten, mit
Heililrfigebidse oben und unten.

Grupo

de acabado.

Mod. RB.

Grupo preyisto para la
reactivacién del color de
los cantos de material
pldstico gruese, dotodo
de un soplodor de oire
caliente inferlor y uno
sLpernor.

Gruppo carteggiatore.

Mod. L2/RT

Gruppo predisposto per carteggiare il bards, composto da un carteg-
pistore o nostro abrasive per profili diritti, con tambone rotante a
comando elettropneumatico; completo di motore da [,.5 KW a
2800 giri/1" - 50 hz.,

Belt SandingUnit.
Mod. LZ/RT
Designed for sanding edges,
this unit consists of a sender
with an abrasive belt for
straight edges with an
eiectro-pneumatically
controfled rototing pad,
Equipped with o |.5
kW 2,800 rpm 50 Hz
molor.

Groupe

de pongage.
Mod. L2/RT

Ce groupe de pongage permet
de poncer les chants plats,

Il est constitwé o une bande abrosive et

dun patin tournant & commande eéleciropreumotique. Moteur 1.5
KW a4 2800 tours - 50 Hz.

Bandschleifaggregat.

Mod. L2Z/IRT

Zum Schleifen gerader Werkstilckicanten, mit elektro-pneumatisch
gesteuertem, rotferendem Druckschuh; komblett mit Mator 1,5 kW,
2800 Uimin, 50 M=z,

Grupo lijador.

Mod. L2/RT

Grupo predispuesto para lijor el conto, compuesto por un ljodor de
banda obrasive para perfiles rectos, con tambén rotante con mando
efectro-neumdtice; dotado de motor de .5 KW o 2800 rom (50
Hz).



Gruppo di finitura.
Mod. RCT

Gruppo previsto per ia finitura di pannelli in faminato plastico o me-
laminice, composte da n.l porta-utensili o cormando
elettropneumatico & impianto micro nebulizzante del iguide umidifi-

cante

Glue Scraper.
Mod. RCT

Designed for finishing pa-
neils in plastic’ lomingte
or mefgmine. The unit
consists of two pneu-
muatically controlled
glug-scraping knife
holders and o micro-
nebulization system for
humidifier guid.

Groupe de finition.
Mod. RCT

Ce groupe facleur permet la fini-
tron de pannogur méaminés. Il est constitué

de 2 parte-ploguettes pour le ricloge de colle aver installation &lec-
[ropneumatique et dispositif de nébulisation du figuide de coupe.

Ziehklingenaggregat.

Mod. RCT

Filr die Endbearbeitung von Kunststofflamingt-oder Melominpanes-
len. Bestehend ous 2 Ziehklingenhaltern mit elektropneumatischer
Steuerung und einer Befeachtungs-Sprithaniage.

Grupo
de acabado.

Mod. RCT.

Grupo previsio para ef ocabade de paneles en laminado pléstico o
melaminico, compuesto por 2 porta-utensilios raspa-cole con mando
electre-neurndtice e instalacitn micro nebulizante del Iiquide humidi-
ficante.

Gruppo di pulizia.

Mod. SP

Gruppe previsto per la pulizia del bordo, composte da due motori
do 0,18 KW o 1400 gin/[" - 50 hz, corredato da spazzole di feltro.

Polishing Unit.

Mod. SP

A unit designed for polishing edges with two 0./18 kW [,400 rbm
30 Hz motars and feft brushes,

Groupe

de nettoyage.
Mod. SP

Ce groupe moleton permet e net-
toyoge des chante Il est com-
posé de 2 moteurs de 0,18
KW & [400 tours - 50
Hz avec brosses mole-
Lo,

Polieraggregat.
Mod. SP

Zum Reinigen der
Kante, bestehend aus
zwel Motoren 0,18 kW,
(400 Uimin, 50 Hz, mit
Schwabbelscheiben,

Grupo limpiador.
Mod. SP.

Grupo previsto para la impieza del conts, compuesto por N°Z mo-
tores de 0,18 KW a 1400 rom (530 Hz), dotado de cepillos de fiel
tro,



Gruppo

antiadesivizzante. Mod. ADZ

Il gruppa, grazie al suo ridettissimo ingombro,
vigne installato sulfla parte in entrata delia mac-
cfing, ancorato allo guida di introduzione, con il
vantdggio di poterle montare su tuite le versioni :
senza occupore spazio destinato agli altri gruppi dr"f\m
lavero. Esso consente di spalmare il liguido antiodesiviz-
zante sulla superfide superore ed inferiore del pannello attaverse
riotini gommatl, Lutiizzazions 4 quests gruppe fermette di otte-
nere pannelli sempre fiberi da eventuall residui df coflante.

Anti-adhesive unit. Mod. ADZ

Thanks to its small dimensions, this unit is installed at the machine
infeed and is anchored to the introduction puide. The possibility of
mounting this unit on all versions without having to toke Up spoce
needed for other operating units s o clear advantage. The unit
allows for spreading antadhesive liguid over the upper and fawer
surfaces of the panel with a seres of rubberized rollers. This unit
makes sure panels are always free of any residue glue,

Groupe anti-adhesif. Mod.ADZ.

Le groupe de faible encombrement est installé & 'entrée de la
machine et fixé sur le guide dintreduction. Il est possible de Finstal-
ler sur tous les modéles, sans qu'il prenne o place d'un autre groupe
dusinage. [! permet dappliguer le iguide anti-adhésif sur la surface
supérieure et inféneure du panneay au moyen de rouleaux doppli-
cation revéius de cooutchouw. U'utiisation de ce groupe permet d'ob-
tenir des panneaux sans les éventuels résidus de calle.

Antihaftmittelaggregat. Mod. ADZ

Cank seines peringen Plotzbedorfs wird dieses Aggregat im Einlouf
der Maschine fnstalliert und am Flthrungshnead verankert. Dies hat
derr Vartel, dofl es auf allen Maschinenausfithrungen maontiert wer-
aen kann, ohne eventuell fiir andere Bearbeitungsaggrepate vorge-
sehenen Pigtz zu beanspruchen. Mit dem Antihoftmittelageregat
wird quf die Ober- und Unterseite des Werkstiickes durch gummibe-
schichtete Rollen eine Antihaft-Fliissipkeit oufgetragen, sodald die
Oberfldchen der Werkstiicke frei von Leimriickstinden bleiben.

Grupo anti-adhesivo. Mod. ADZ.

Este prupo, gradias a su redudidas dimensiones, se instala a lo entra-
da de fo mdquing, fijoda o la guio de introduceidn, con la ventaja de
poderlo instalar en todas las versiones sin acupar ef espacie destina-
do g ios demds grupos de trabajo. Permite aplicar el Tiguido ant-
adfesiva, en la superficie superior e inferior del panel medionte las
ruedas de gome, £l uso de este grupo permite oplicar chiener pane-
ies sin residuos de adhesive,

Gruppo Profilatore statico.
Mod. PR/S
Grupbo brevisto per arrotondare gl spigoll des
bordi in PYC o ABS composto da un coblatore
che provvede a tastare i profila del bordo e do
una fresa, opportunamente sagomata, che ne arra-
tonda gh shigol,
A richiesta, ¢ disponibile vno base di supporto munita di

ruate,

Round Corner Trimmer.

Mod. PR/S

A unit designed for rounding the leading and trailing edges of PVC or
ABS edge banding. Equipped with a copier for tracing edge profiles
and a specially shaped cutting tool for rounding off edges. On regue-
st, the support baze can be fitted with wheels,

Machine indépendante pour profilage des arétes
Type PR:S

Cette unité est destinée & arrondir les arétes en PYC ou ABS. Elle est
constituée d'un copieur qui suit le profil, et d'une fraise profilée qui
arrondit leg angles.

Sur demende, il est possible d'équiber le bdti avec des roulettes de
déplacement

Ecken - Kopierfrasaggregat.

Mod.PR/S

Lum Abrunden der Ecken von PYCoder ABS-Umleimern, mit einem
Kantenprofiltaster und einem entsprechend peformten Frdser zum
Abrunden der Ecken,

Auf Wunsch kann ouch eine mit Ridern bestijckte Auflage geliefert
warden,

Grupo Perfilador estatico.

Mod. PR/S.

Grupo previsto bara redondaar las esquinas de los cantos de PVC o
ABS compuesto por un copiador que palba el perdfil del canta v por
una fresa, adecuadamente maldeada, que redondea las esquings.

A pedidn se puede disponer de un soporte de base, dotade de rue-
das.



Dati tecnici
Technical data
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Technische Daten

Datos tecnicos

DIMATIC EEEsE R0

8
C

SPESFORE MINIMO E SMALTIAMG DEF BORDCY
THICKMELS OF BANDING MATERIAL, MIN, AND MK
EPAISSEUR MIML ET MAXL DU CHANT
LIMLEMERSTARKE AN LUNDY SAX

ESPESOR MINIMO ¥ MAXIMO DEL LISTON DE EQRE

SPESSORE MASSIMO DEL BOADO 1N BOTOLO
M, THICKNESS OF COILED MATERIAL
EPAISSELIR MAXT DL CHANT EN ROULEAL
VMLEIMERSTARKE R EMNLATERIAL MK,
ESPESCOR MAXIMO DEL CANTD EN ROLLD

ALTEFEA MINMA E MASSIMA DI INCOLLAGGID
GLUEING HEMGHT SN, AND MAX

HAUTER MIENL ET MA] BrENCOLLAGE
WERSTUCKSTAREE MM, LND HLGE

ALTLRRA MININUA 7 AULCAE DE TRARAIG

LARGHETZA MIMNIMA PANMNELLY
PN, PANELS WIDTH

LARGEUR MINL DES FANNEAUX
WERSTUCKERETTE MM
ANCHO MINIMO DEL TAREFRG

LUNGHETTA MINUWLA PANMELL]
MM, PANELS LENMGHT
LONGELUR MINL DES PANNEALIR
WERSTUCKILAMNGE MIN
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