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Elektronische einseitige
Kantenanleimmaschinen
NC single-sided edgebanders




Flr jedes Produktionsbedurfnis

For any production need

Level KS

Elektronische einseitige Kantenanleimmaschine zum Anleimen
der dinnen Kante, ABS und Massivholz bis 12 mm

Level WS

Elektronische einseitige Kantenanleimmaschine zum Anleimen
der diinnen Kante, ABS und Massivholz bis 22 mm.

Die auf Level installierten Aggregaten erméglichen, die besten
Leistungen mit hochster Flexibilitat und Benutzungseinfachheit
zu erreichen. Die Kantenanleimmaschinen sind serienmassig
mit PC Office versehen und bieten den hdchsten Grad
elektronischer Steuerung an, dank deren die Handregelung
meistens reduziert wird.

Level KS

NC single-sided edgebander to process thin, ABS and solid
wood edge up to 12 mm.

Level WS

NC single-sided edgebander to process thin, ABS and solid
wood edge up to 22 mm.

The working units fitted on Level edgebanders allow to
obtain the best performances with high flexibility and easy
use. PC Office, the Level standard control, ensures the
maximum NC management, reducing to the minimum
manual set-up.




Elektronische einseitige Kantenanleimmaschine
Zum Anleimen der diinnen Kante, ABS und Massivholz bis 12 mm.

NC singie-sided edgebander
To process thin, ABS and solid wood edge up to 12 mm.

Fligefrésaggregat
Pre-milling unit

Aufleimgruppe
Giluing unit

Senkrechtes Kappaggregat
Vertical end-trimming unit

Biindigfras-/Fasaggregat
Fine trimming unit

Radius-Ziehklingenaggregat mit
schnellldsender Vorrichtung des
Werkzeugs

Edgescraping unit with quick
tool change over device




Level

Elektronische einseitige Kantenanleimmaschine
Zum Anleimen der diinnen Kante, ABS und Massivholz bis 22 mm

NC single-sided edgebander
To process thin, ABS and solid wood edge up to 22 mm.

Flgefrésaggregat
Pre-milling unit

Aufleimgruppe mit verlangerten
Druckzone

Gluing unit with extension
pressure area rollers

Oberes Kappaggregat
Upper end-trimming unit

Biindigfras-/Fasaggregat
Fine trimming unit

Radius-Ziehklingenaggregat mit
schnelllésender Vorrichtung des
Werkzeugs

Edgescraping unit with guick
tool change over device




Zusammensetzungen Level KS-A | Level KS-V | Level KS-T | Level KS-RA | Level KS-RV
Level KS - Level WS (33) (38) (43) (38) (43)

Level KS - Level WS

Anzulsimende der diinnen Kante und Massivholz bis 12 mm

COI“DOSition S ) Processing of thin and solid wood edges up to 12 mm
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Freier Platz fir Freier Platz fir Frasaggregat oder Freier Platz fur Frasaggregat und Freier Platz fir 2 Nachbearbeitungs-
Antihaftmittel- Schleifaggregat Schleifaggregat aggregate (Flachenziehklingen-
aufgabegerét Free space for grooving unit Free space for grooving unit aggregat, Blrstenaggregat)

Free space for or sanding unit and sanding unit Free space for no. 2 finishing units
anti-adhesive unit (gluescraping unit, buffing unit).



Level WS-R |Level WS-RT |Level WS-RTL| Level KS-VP | Level KS-S | Level KS-RP | Level KS-RS |Level KS-RTS
(48) (53) (58) (38) (43) (43) (48) (53)
Anzuleimende der diinnen Kante und Massivhoiz bis 22 mm Anzuleimende der diinnen Kante, Massivhoiz bis 12 mm und ABS auf 2 Seiten
Processing of thin and solid wood edges up to 22 mm Processing of thin, solid wood edges up to 12 mm and ABS edges on 2 sides
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Freier Platz fUr 3 Nachbearbeitungsaggregate
(Flachenziehklingenaggregat, Birstenaggregat, Aggregat
zur Auffrischung der Kante)

Free space for no. 3 finishing units (gluescraping unit,

buffing unit, edge brightening unit).




Zusammensetzungen

Level KS - Level WS

Level KS - Level WS
compositions
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Level KS-2 | Level KS-54 | Level KS-T2 | Level KS-R2 |Level KS~RS2
(48) (58) (53) (58) | (58)
Anzuleimende der diinnen Kante, Massivholz bis 12 mm und ABS auf 4 Seiten
Processing of thin, solid wood edges up to 12 mm and ABS edges on 4 sides
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1-AA

Freier Platz fir
Antihaftmittelaufgabegerat
Free space for anti-
adhesive unit

1-C2

Freier Platz fur Abrundungs-

Bundigfrasaggregat 2
Motoren

Free space for 2 motors
corner rouncling trimming

unit

1-C4

Freier Platz fir

1-X

Freier Platz fir Frasaggregat oder Schleifaggregat

Eckenabrundungsaggregat Free space for grooving unit or sanding unit

4 Motoren

Free space for 4 snotors

corner rounding unit




Level KS-RS4
(63)

Level KS-RT2
(63)

Level KS—RTSZ,[Level KS-RT54

(63)

(68)

Level WS-RS2
(63)

Level WS-RS4
(68)

Level WS-RTS2
(68)

Level WS-RTS4
(73)

Anzuleimende der diinnen Kante, Massivholz bis 12 mm und ABS auf 4 Seiten
Processing of thin, solid wood edges up to 12 mm and ABS edges on 4 sides

1-AA

1-C4

3-S

1-AA

1-C2

1-X

3-S

1-AA

1-X

3-S

1-AA

1-C4

1-X

Anzuleimende der diinnen Kante, Massivholz bis 22 mm und ABS auf 4 Seiten
Processing of thin, solid wood edges up to 22 mm and ABS edges on 4 sides

1-AA

1-AA

1-C4

1-AA

1-C2

1-X

1-AA

1-X

3-S

Freier Platz fir 3 Nachbearbeitungsaggregate (Flachenziehklingenaggregat,
BUrstenaggregat, Aggregat zur Auffrischung der Kante)
Free space for no. 3 finishing units (gluescraping unit, buffing unit, edge

brightening unit).




PC Office
PC Office

Jede Kantenanleimmaschine ist
serienmassig mit PC Office versehen.
Pc Office arbeitet in Windows Xp und
erfaubt eine einfache, schnelle und
fehlerlose Steuerung der Maschine.

The standard control of Level edgebanders
is PC Office.

PC Office works in Windows XP and allows
easy, quick and precise machine
management.
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Unbegrenzte Nummer von Bearbeitungen,
die man speichern kann. Wahl! des ersten
und zweiten Arbeitsgangs ohne
Programmwechsel.

Unlimited number of processing
programmes,

Sselection of the first or second pass
without changing the prograrm.
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Leitung der Diagnose

Im Fall von Alarmzustand der Maschine |
der PC meldet die Alarmdetails und
veranschaulichl die Zone, wo die Storung
gingetreten ist und dadurch bringt der
Kunde zur Lésung von der Stérung

Diagnostic management

In case of machine in warning, the PC
vistializes the alarm, identifies the reasons
of alarm and finds out where the siamm is
on the machine. Therefore the PC leads the
customer fo the solution ef the trouble-
shooting.

ST S U 4 Gun Gwe gan |

Tmscn W Te EOEEVT |

o s R |
SR har Besitng |

Bearbeitungsberichten
Bearbeitungsprograrnmen, bearbeitete
Werkstlicke, benutzte Kante mit taglichen,
menatlichen und jahrlichen Definition. Die
Bearbeitungsberichten ermdglichen die
statistische Uberwachung vom
Produktionsablauf mit Grafiken oder mit
einfachen Excelfolien.

Production reports

Processing dala, worked panels, used
edae, daily, monthly and yearly, Reports
allow productian monitoring by statistic
granhics and Excal files.




Schnittstelle Blro-Maschine
Office-machine interface

Produktionsabteilung
Workshop

Durch PC Office ist es moglich die Maschinen direkt vom Through the PG Office il's possible 1o program the machine
Biiro zu programmieren und von deh Maschinen die directly from the office and to receive production reports
Bearbeitungsberichten zu erhalten. directly from the maching,

Teleassistenz
Teleservice

Kundenfirma.’
Customer premises

Kundendienst IDM
IDM after sales

department
Dank dem Telekundendienst wird dem Kunden ein sofortiger hrough teleservice is assured to the customer an immediate
Eingriff van den Techniker IDM in Fall von Alarm-oder Fehlerzustand  infervention from IDM technicians in situation of warnings or
wahrend dem Maschinebetrieb gewshrleistet. Auf Eingriffanfrage trouble-shooting during the machine process.
vorm Kunden, verbinden sich die Techniker via modem zu dem PC Further to the request of intervantion about the customer, IDM
der Maschine, die sich bel dem Kundenwerk befindet; dadurch technicians will connect by modem 1o the PC siluated an the
konnen die Techniker sofortige Softwareeingriffe durchflhren, um customer machine and, in real time, they will resolve the software
die Maschine zum optimalen Zustand zurlickzufiihren. Durch den prablems and re-set the machine in the bast conditions,
Telekundendienst ist es ausserdem moglich, Anderungen oder Besides, thought tsleservice it's possible to modity or updale the
Forthildungen der Programmen auf Anfrage von dem Kunden programs according to customer raquests.

auszufihren.




Haupsachliche Optionen
Main optionals

Antihaftmittelaufgabegeréat
Anti-adhesive unit

Schleifaggregat
Sanding unit

Maschine mit elektronisch
kontrollierten Achsen

NC managed axes maching

Biindigfrés-/Fasaggregat mit 2
automatischen Einstellungen
2 autornatic positions fine
trirmiming unit

Abrundungs-
Bundigfrasaggregat 2 Motoren
2 motors corner rounding
irimming unit

Flachenziehklingenaggregat
Gluescraping unit

Vorschubgeschwindigkeit
veranderlich ab 12 bis 18 mi/min

Variable feed speed rom 12 up
to 18 m/min

Anbringungskit Polyurethan-
Leim ( PUR)

FPUR glue process device

Senkrechtes 2-Rollenmagazin

2 rollers vertical magazine

Eckenabrundungsaggfegat 4
Motoren
4 motors corner rounding winit

Burstenaggregat
Buffing unit

Werkstiickserhitzlampen:
Um die Seite der Werkstiicks
vorzuheizen, vor dem
Aufleimaggregal positioniert.

Heating panels lamps
To pre-heat the side of the
panel before gluing unil

Strichcodelesegerit:

Der Strichcodeleser liest das
auszufihrende Programm und
den Wert der Plattenstarke ein

Bar code reader
To read the program o be run
and the panel thickness value

Frasaggregat
Grooving unit

Aggregat zur Auffrischung
der Kante. '
Edge brightening unit

Vorrichtung EASY SIZE:
Erlaubt die Starke mit der
Steuerung anzulegen, die durch
das Fligefrasaggregat entfernt
wird. Die entfernie Starke
antspricht die Kantenstarke, die
aufgeklebt wird

EASY SIZE device

NC managerment of thickness of
the malerial to be removed by
pre-milling unit corresponding to
the edge thickness o be
applied

IDM




Technischen Daten

Technical specifications
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Min. und max. Kantenstérke fiir Rollenkanten Minimum and maximum coil miatarial ihickness 0,4 -3 mm
Min und max. Starke Streifenkanten Minimum and maximum strip materiai thickness 0,4 - 12 mm (Level KS)
0,4 - 22 mm (Level WS)
Min. und max. Plattenstérke Minimum and maxirum panel thickness 10 - 60 mm
Vorschubgeschwindigkeit Feed speed 12 /18 m/min

{opt. var. 12-18 m/min)
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Kundendienst
After sales service

IDM garantiert einen

Kundendienst mit folgenden Leistungen:

- Hilfestellung bei Inbetriebnahme und Einrichten der Maschine;

- Schulungen flr die Bediener bei IDM oder auf Wunsch Uberall auf
der Welt;

- Ortliche Servicestellen mit Ersatzteillagern und technischem
Personal auch in abgelegenen Gebieten fiir rasche technische
Eingriffe.

IDM after sales service guarantees:

SINCERT

personnel

teshinlcal i

-

niion whenever net

Die technischen Daten kommen auf die gewahlten Kompositionen an. Zur Iecaiiicsl Bpa=fizations may
Veranschaullchung sind die Maschinen auf einigen Fotos komplett mit Zubehérteilen 3

abgebildet. Anderungen der technischen Daten ohne Vorank(indigung vorbehalten. =4S
Eventuelle Anderungen haben keinerlei Auswirkung auf die Sicherheit geman CE-Normen (TR =

SISTEMA
DI GESTIONE
CERTIFICATO

u REG. N.091/E
oy iylions, UNIEN ISO 9001:2000
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