BIMA-Cut
Bohr-Friis-Stigezentrum

Das BIMA-Zentrum mit
integrierter Plattenavfteilung

2 IMA



BIMA-Cut im Kontext einer neven Fertigungssystematik:

Kurze Bearbeitungszeiten und hochste Prazision
erreicht das BIMA-Cut Zentrum als Basis einer / l—'\\
Ein- bis Zwei-Mann-Fertigungszelle [siehe 2]. (— —)
Das Plattenlager enthélt halbformatige Standard- /
platten [siehe 1]. Das Kantenanleimen erfolgt o /
mittels QuadroMat [siehe 3] oder einer Maschine

aus der Compact Baureihe. Den Abschluf} bildet

die Montage der Beschlage [siehe 4, hier als

manueller Arbeilsgang dargestellt]. Werden fur

den Korpuszusammenbau Fixverbinder eingesetzt

entfillt dos Dibeln und die Korpusmentage kann

ohne Pressen

erfolgen.

Verschachteltes Aufteilen-Buntaufteilen

der Weg zu hoher Plattenausnutzung

Das BIMA-Cut Bearbeitungszentrum verwendet
zum Avufteilen einen Fingerfraser, somit ist keine
Bindung an Schnittfolgen erforderlich.

Die Restplattenformate werden gespeichert und
bei der Weiterverwendung beriicksichtigt.
Andere Strukturrichtungen im Fertigteil sind ohne
Drehen der Grofiplatte im Rahmen des
Bearbeitungsbereiches méglich.




Avtomatischer Bearbeitungsablauf fisr kommissionsweise
Fertigung in Handwerk und Industrie.

Rationelle Bearbeitung mit dem Fertigungszentrum BIMA-Cut fir grofiformatige Platten. Direktes Aufteilen
der Platte in Seiten, Béden, Fronten und Sockel Hir die Kerpusfertigung. Vollautomatischer Ablauf mittels
CNC-Plattenzufihreinrichtung. Die Aufteilung erfolgt formatunabhéngig. Die Daten aller Einzelteile und
die Bearbeitungsschritte sind im BIMA-Cut Editor gespeichert. Alternativ zur GroBplattenbeschickung ist
der konventionelle Wechselfeldbetrieb mit manueller Beschickung ebenfalls méglich.

Fir die Fertigung von:

* Korpusseiten und Boden

* Fronten

* Arbeitsplatten und Tischplatten
* Sockelelementen

* Innenausbauplatten

* Massivholzbearbeitung v.a.
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 Beschickung mit Grofiplatten [1/2 Standard-
platten] direkt cus dem Plattenlager

* Keine Aufteilsége erforderlich
* Komplettbearbeitung in einer Aufspannung
* Stark vereinfachte Logistik:
Zwischenlager und Handling entfallen
Die Durchlaufzeit wird verkirzt
* Formatieren mittels Fraser:
Prazisere Schnittkanten als beim Sageschnitt
* Yakuumsauger ubernehmen Fertigteilaustransport

zur Ubergabe an Kantenanleimmaschine, Bohr-
und Dilbelmaschine oder Beschlageinsetzmaschinen

* 5qm Arbeitsvorrat fiir personalunabhangigen
Betrieb



Vollautomatisierte Teilefertigung -
Der BIMA-Cut Editor in Verbindung mit einem PPS-System

. Server

e R e
B LAN
IMA
IMAWOP ~ winCAD
Funktionsumfang

des BIMA-Cut Editors

* Ein PPS-System stellt alle erforderlichen
Daten zu Verfiigung in eine SQL-Datenbank

* Datenibernahme im ASCII-Format

* Komfortable Ubersicht iber die
vorhandenen Aufirdge

* Die zu einem Auftrag gehodrenden Daten
sind auf einen Blick verfigbar

¢ Die gesamten Werkstiickinformationen
werden angezeigt

* Die Auftrdge werden aus einem Aufiragspeol

gewdahlt

* Datenaufbereitung und Schnittoplimierung
unter Berlicksichtigung das Dekors
und des Maserungsverlaufes

* Visualisierung des Schnittplanes
* Restteile- und Abfallverwaliung

* Statusanzeige des in der Bearbeitung
befindlichen Werksticks im Schnittplan

* Netzwerkkopplung zum Steverungsrechner

BIMA-Cut

* Frei wahlbares Plattenformat

* Volloutomatische Aufbereitung der Produktions-

reihenfolge - Wiederaufsetzen ist jederzeit
maglich

* Integrierte BDE- / MDE-Funktion.
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Aufstellungsplan und technische Daten

ca. 12 000

ca. 5200

Plattenbreite

¥ max. 2 800
— S
Bearbeitungsbereich . . ... ... .. ... ... x-Achse 3000 mm
y-Achse 1000 mm, Option 1200 mm
Auflagelraversen . . .0 L L & Stiick @ 3 Sauger

Grobplattenmal3 [1/2 Standardplattenmald) . . Linge 2800 mm (x-Achse)
Breite 2200 mm (y-Achse)

Werkamckemafhimene. . 0L Lange 3000 mm, Breite 1000 mm
(nicht im Wechselfeldbetrieb)

Werkzeugmagozin ... ... ...l 12 Platze

Eilganggeschwindigkeiten . . . . ..... ... . m/min X-Achse 60, Y 50, Z 20

Haouptspindelleistung . . . ............. 7.5 kW

Woerkzeugaunahme . . L L DL L HSK 63 F DIN 69893

Absaugung Luftgeschwindigkeit ., .. ... .. 28 m/sec

Technische Andarungen varbehalten.
Andere Austihrungen auf Anfrage.



