High-Tech Kantenbearbeitung

Formfreiheit in der Kantenbearbeitung

Combiform

ZIMA
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Trennsdge Kantenfrasaggregat

Die Ritz- und Trennsageeinheit fur die Perfektes Profilfrasen der Ober- und Unterkante

Bearbeitung schmaler Formteile durch tastende Bearbeitungsaggregate.

Die kontursynchrone Bewegung der Profil-

werkzeuge erfolgt Gber die CNC-Achsen

Flachziehklinge
Feinste Klebstoffriickstande und Kantenuberstande
werden servogesteuert mittels drei CNC-Achsen

zuverlassig im Bereich der Leimfuge entfernt

Formvollendet - die neue Combiform

Die Combiform steht fiir eine neue Generation von Kantenbearbei-
tungsmaschinen. lhre unerreichte Stérke liegt dabei in der Frasung
unterschiedlicher Konturen und deren Nachbearbeitung, die mit hohen
Geschwindigkeiten erreicht werden. Mit diesen Leistungsmerkmalen
ist sie die ideale Kantenbearbeitungsmaschine fiir Designermébel,

Biirolandschaften und andere geschwungene Mobelteile.
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Andruckzone Verleimteil

Mitfahrendes Frasaggregat Z-Achse (Option) Verfahrbares Frasaggregat (Option)
Seitlich verfahrbare Andruckrollen folgen genau Optimale Kantenzufitihrung und Leimangabe

Perfekt fur innenliegende Bearbeitung, z.B. Mitfahrendes Konturfrasen erweitert
dem Konturenverlauf und garantieren eine dauer- mittels Schwenk- und Linearbewegung. Die von Aussparungen fur Leuchtsysteme, durch den das Bearbeitungsspektrum fir Design-
hafte Verleimung. Schnellwechselsystem fur die konstante und gleichméaBige Leimangabe mit

Einsatz der programmgesteuerten Z-Achse in
Andruckrollen und automatische Héhenverstellung

minimieren den Rustaufwand

méglichkeiten und Formfreiheit in der

Durchlauftechnik

Schmelzkleber ist auf alle tiblichen Kanten- Verbindung mit dem mitfahrendem Kontur-
materialien abgestimmt

frasaggregat
Ka igen Konturfrasen mit Riickansicht
Auch bei unterschiedlichem Tiefenmal3 Spéaneauswurf
ségt die automatische Kappsége Streifen-
Uberstande vorne und hinten prazise ab

Leistungsstarke Frasmotore erzeugen

im Durchlauf die gewtinschte Kontur

Design muB nicht teuer sein

Neu entwickelte und intelligente Funktionen in der CNC-Technologie
machen die komplexe und schnelle Kurvenbearbeitung mdglich und ebnen

dadurch den wirtschaftlich realisierbaren Weg in neue und zeitgemiBe
Marktsegmente.
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Werkstiickzufiihrung (Option)

Flexibel einsetzbar: Fur die automatische Beschickung

von groBen Werkstticken und der manuellen Zufilhrung

von Kleinteilen.

Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten.

Maschinenfotos zeigen auch Optionen, die nicht zur Standardausfiihrung gehéren.
MaBgeblich ist in jedem Fall der Angebotstext bzw. die Auftragsbestatigung!
Maschine ist ohne vollstandige Schutzeinrichtung fotografiert worden; diese ist
jedoch im Lieferumfang enthalten.
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