KOCH

Perfekt im Detail B-51-NC CNC-gesteuerte Frés- und Bohr-

- Bohren mit einzeln abrufbaren - Stirnseitiger Bohr- und Dilbelein- spindeln fir Punkt-zu-Punkt Bearbei-
Bchrspindeln treibautomat tung

- Ausblasen der Bohrungsn - Wahlweise NC-Langsanschlag

- Leimeinspritzen - kontrolliert mit
ELC-Uberwachung (Pat. angem )
- Dibslgintreiben

-
Perfect in every detail B-51-NC CMC-controlled shap :;. and boring
- Boring with individually controllable - Boring and dowel driving mach spindles for point-to-point p ,ws;s:,:_ "“
i O JJ||:|r“|ert with NC-stock- \ \S

trolled by ELC ]
e Control -.patent - -
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Werkstickabmessungens:

Werksticklénge 200 - 2000 mm
Werkstiickbreite 45 = 140 mm
Werkstiickdicks 55 - g5 mm

Die angegebenen Werte ermdglichen nicht jede
denkbare Mafkombination.

Die Arbeitshihe betrdgt 300 mm.
Auflagenbock wird vom Kunden gestellt,

Maschinengrundpreis
- mit FKapselung laut CE-NGrm

Maschinenausflihrung mit
verstellbaren Aggregaten in Bochrtiefe

- Zentralschmierung, idber PC individuell ansteuverbar



Positioniersteuerung mit PC / IBM-Indusiris 3C

Rechnexr CFU 488

Betriebssystem DOS

WEA Grafikkarte

14" VEA-Monitor

serielle und parallele Schnittstelle
1l Digkettenlaufwerk FD 3,5" 1,44 MB
L Festplatte

Herausklappbare Tastatus
BEingabe aller Maschinenbefehle inkl.
Motoransteusrung {iber 2ildschirm

Grundvorrichtung mit Positioniermctor und
Lageregelung in X-Richtung

Software ist fiir eine On-Line-Anbindung ver-

beraitet.



Beszickung n -

2 DiUbel-Einzelwerkzeuge 18§
Dilbal-8 10 mom
Dibellinge 50 mm
Dibelausstand 10-20 =m
Teilung lt. Bohrbild
Diibellinge: +f/- 1 mm

Dibeldurchmesser: +/- 0,2 mm

Leimventile und Diibelzufuhr einzeln an- und
abachaltbar, zentrale Leimmengeneinstellung durch
Digital-Zeitrelals

ni iniiberwa tef
Vor dem Leimventll ist das Uberwachungsgerit montiezt.
Bel dedem Arbeltstakt [Leimspritzear) wird der Leimflup
gemessen. Wird an einem eingeschaltsten Leimventil
kein Leim gespritzt, unterbricht die Maschine ihren
Arbeitstakt und zeigt am Schaltschrank das betreffende
Leimventil an.
Unser Beitxrag zum Thema Qualit8tszertifikat IS0 2000.



