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F 45 mit
Super-Ausstattungspaket
Aigner Integralfrasanschlag
Elektronischen MaBanzeigen

Das Schwenkgehiuse mit den Befehlsgeraten
und Anzeigen ist von der Spindelmitte aus nach
rechts versetzt - Vorschubapparate koénnen
ohne jede Beeintrachtigung verwendet werden.
Falls erforderlich, kann das Schwenkgeh&use
um 90° geschwenkt werden, der gesamte Raum
Uber dem Maschinentisch ist dann frei.

Bei KOLLE miiss=n Sie nicht auf die bewéhrten
Handrader verzichten. Fiir die Werkzeugfeinein-
stellung sind sie unentbehrlich. Mit Handrédern
bleibtd iaschineai beieinemDefektander
elektrischen Verstellung einsatzbereit.

&

KOLLE F45
Schwenkfrasmaschine

Besondere Merkmale: Befehlsgeréate sowie Drehzahl- und
MaBanzeigen im Schwenkgehéuse Uber dem Maschinen-
tisch - Frasspindel von -8° bis +45° schragstellbar -
auswechselbare Fraserdorne 30 + 35 + 40 + 50 mm @ mit
Morsekonus 5 - Prézisionsfrasanschlag mit Einzelbacken-
verstellung und zentraler Feineinstellung — Drucktaster-
schaltung mit Schiitzsteuerung - automatische Motor-
bremse - gerduscharme Bauweise — Spdneabsaugstutzen
am Frasanschlag und unter dem Maschinentisch.
Technische Beschreibung: Schwenkaggregat, Zylinder-
fihrung mit Frasspindel, Antrieb und Motor bilden eine
kompakte Einbaugruppe. Durch diese Bauweise vereinigen
sich in der KOLLEF 45 die Vorteile der Schwenkfrasma-
schine mit der Stabilitdt und Genauigkeit der Starrfrasma-
schine.

Das Schwenkaggregat ist beidseitig in Drehsegmenten ge-
fuhrt. Die stark dimensionierte, prazise Zylinderfiihrung und
die speziell fir hohe Drehzahlen entwickelten Spindellager
gewéhrleisten auf Jahre hohe Genauigkeit und einen ruhi-
gen Lauf.

Die Handradantriebe zur H6hen- und Schwenkverstellung
sind leichtgéngig und dennoch selbsthemmend.

Fur die Schwenkverstellung ist eine Prazisionswinkelan-
zeige und eine genaue Nullarretierung eingebaut. Die
Hbéhenfeineinstellung erfolgt am Handrad nach der 0,1 mm
Teilung. Der polumschaltbare Drehstrommotor und der
dreistufige Keilriemenantrieb ergeben 6 besonders glinstig
abgestufte Frasdrehzahlen. Die eingebaute Riemen-
schnellspannung ermdglicht ein rasches Umlegen der An-
triebsriemen an der Vorderseite der Maschine. Hier befindet
sich auch die Arretierung zum Festsetzen der Fraswelle fur
den Werkzeugwechsel. Die eingebauten Antriebs- und Ver-
stelleinrichtungen sind staubgeschitzt. Die elektrische
Ausristung ist mit Drucktasterschaltung und Schutzsteue-
rung fir automatischen Fréasspindelanlauf, automatischer
Motorbremse, Motorvollschutz, Unterspannungsschutz,
Not-Ausschalter, Wendeschalter fiir Rechts- und Linkslauf
sowie mit abschlieBbarem Hauptschalter ausgeftihrt.
Normal- und Sonderzubehor:

siehe jeweils gliltige Preisliste.

F45 mit
Super-Ausstattungspaket
Verlangertem Maschinentisch
Stufenlos regelbarer Fréasdrehzahl
Elektronischen MaBanzeigen

Sowohl die Tischfrdsmaschine F 50 wie auch die
Schwenkfrdsmaschine F45 erhalten Sie auch
mit verlangertem Maschinentisch (2200 mm).
Die ausziehbare Auflage wird in den Langen
1200, 2200 oder 3000 mm geliefert. Zum verlan-
gerten Maschinentisch gibt es den Quer-
anschlag zum Einsetzfrdsen. Dieser kann an
der rechten und linken Tischseite verwendet
werden.

Mit den digital-elektronischen MaBanzeigen zur Spindelh6henverstellung
und zur Einstellung des Frasanschlags stellen Sie unsere Tischfrasmaschi-
nen - ohne Probefrasen — schnell und genau ein. Zur F 45 liefern wir auBer-
dem eine hochgenaue digital-elektronische Winkelanzeige.

Die Schnittgeschwindigkeit optimieren — das bedeutet beste Fréasqualitéat,
weniger Profilschleifen und hohe Werkzeugstandzeit. KOLLE liefert die
F 45 und F 50 mit stufenlos regelbarer Frasdrehzahl durch statischen Fre-
quenzumrichter.
Wir liefern lhnen die Spindelh6henverstellung auch mit elektronischer
Positionier- und Programmsteuerung. Diese Steuerung hat 99 Speicher-
platze und 9 Programmblocke zu je 10 Speicherplatzen.
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F45 mit
Super-Ausstattungspaket
Verlangertem Maschinentisch
Stufenlos regelbarer Frasdrehzahl
Elektronischen MaBanzeigen

Mit den digital-elektronischen MaBanzeigen zur Spindelhdhenverstellung
und zur Einstellung des Frasanschlags stellen Sie unsere Tischfrasmaschi-
nen - ohne Probefrdasen — schnell und genau ein. Zur F 45 liefern wir auBer-
dem eine hochgenaue digital-elektronische Winkelanzeige.

Die Schnittgeschwindigkeit optimieren — das bedeutet beste Frisqualitit,
weniger Profilschleifen und hohe Werkzeugstandzeit. KOLLE liefert die
F 45 und F 50 mit stufenlos regelbarer Frasdrehzahl durch statischen Fre-
quenzumrichter.

Wir liefern lhnen die Spindelh6henverstellung auch mit elektronischer
Positionier- und Programmsteuerung. Diese Steuerung hat 99 Speicher-
platze und 9 Programmblocke zu je 10 Speicherplitzen.
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F 50 mit

Sowohl die Tischfrasmaschine F 50 wie auch die
Schwenkfrasmaschine F45 erhalten Sie auch
mit verlangertem Maschinentisch (2200 mm).
Die ausziehbare Auflage wird in den Langen
1200, 2200 oder 3000 mm geliefert. Zum verlan-
gerten Maschinentisch gibt es den Quer-
anschlag zum Einsetzfrasen. Dieser kann an
der rechten und linken Tischseite verwendet
werden.

Wahlen Sie, wir liefern
Maschinen mit schwenk-
barer oder starrer Fras-
welle, mit normalem oder
langem Maschinentisch.

: Anstelle des Handrads
4 in den Abbildungen
wird die F50 mit dieser
einrastbaren Handkurbel
und mit der digital-
mechanischen MaB-
anzeige zur Spindel-
héhenverstellung geliefert.

verlangertem Maschinentisch
ausziehbarer Tischauflage

KOLLE F50
Tischfrasmaschine

Besondere Merkmale: Befehlsgerate sowie Drehzahl- und
MaBanzeigen im Schwenkgehé&use Uber dem Maschinen-
tisch — starre Frasspindel — auswechselbare Fraserdorne
30 + 35 + 40 + 50 mm @ mit Morsekonus 5 - Prazisions-
frasanschlag mit Einzelbackenverstellung und zentraler
Feineinstellung — Drucktasterschaltung mit Schutzsteue-
rung — automatische Motorbremse — gerduscharme Bau-
weise — Spaneabsaugstutzen am Frédsanschlag und unter
dem Maschinentisch.

Technische Beschreibung: Zylinderfilhrung mit Fras-
spindel, Hohenverstellung, Antrieb und Motor bilden eine
kompakte Einbaugruppe. Die stark dimensionierte, prazise
Zylinderflihrung und die speziell fir hohe Drehzahlen ent-
wickelten Spindellager gewahrleisten auf Jahre hohe
Genauigkeit und einen ruhigen Lauf.

Der Handradantrieb zur Hohenverstellung ist leichtgangig
und dennoch selbsthemmend. Die Hohenfeineinstellung
erfolgt nach der 0,1 mm Teilung am Handrad.

.

Der polumschaltbare Drehstrommotor und der dreistufige
Keilriemenantrieb ergeben 6 besonders giinstig abgestufte
Frasdrehzahlen. Die eingebaute Riemenschnellspannung
ermdglicht ein rasches Umlegen der Antriebsriemen an der
Vorderseite der Maschine. Hier befindet sich auch die Arre-
tierung zum Festsetzen der Fraswelle fiir den Werkzeug-
wechsel. Die eingebaute Antriebs- und Verstelleinrich-
tungen sind staubgeschiitzt. Die elektrische Ausriistung ist
mit Drucktasterschaltung und Schutzsteuerung fir auto-
matischen Frasspindelanlauf, automatischer Motorbremse,
Motorvollschutz, Unterspannungsschutz, Not-Ausschalter,
Wendeschalter fir Rechts- und Linkslauf sowie mit ab-
schlieBbarem Hauptschalter ausgefiihrt.

Normal- und Sonderzubehor:
siehe jeweils glltige Preisliste.
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Der KOLLE Kugellagerschiebeschlitten
ist die ideale Zusatzeinrichtung zum Zap-
fenschneiden und Schlitzen im Mébel-
und Innenausbau, sowie im Ausbildungs-
bereich. Er wird in 2 Gewindebohrungen
auf dem Maschinentisch befestigt und ist
zur Frasspindel verschiebbar. Der Schie-
betisch lauftin Kugellagern und hat einen
Arbeitsweg von 700 mm. Der Langenan-
schlag mit Anschlagreiter ist 1500 mm
lang und kann bis 30° auf Gehrung
gestellt werden. Am Langenanschlag ist
eine verstellbare Auflage fiir lange Werk-
stiicke. Mit dem Exzenterdruckapparat
werden die zu bearbeitenden Holzer
sicher gespannt.

Technische Daten zum Rolltisch

Arbeitsweg 1350 mm
Lange der Fiihrungsschiene 1800 mm
Lfagge des Anschlaglineals 2600 mm
AufspanntischgréBe 800 x 340 mm
Aufspanntischhéhe

Uber Maschinentisch 45 mm
Gewicht des Rolltisches 200 kg

Fur schwere Zapfenschneid- und Schlitzarbeiten empfehlen wir unseren Rolltisch mit zu-
riickschiebbarer Rolltischlaufschiene. Der Rolltisch kann an der F 45 wahlweise an der
vorderen oder an der linken Maschinenseite angebaut werden. Beim Anbau an der vorde-
ren Maschinenseite kann die F 45 auch mit langem Maschinentisch geliefert werden, und
es kénnen mit schréggestellter Frasspindel auch schrage Zapfen und Schlitze gefrést
werden. Das Modell F 50 ist nur mit links angebautem Rolltisch lieferbar.

Die Rolltischfiihrung ist &uBerst stabil und préazise. Sie gewéhrleistet eine hohe Arbeitsge-
nauigkeit und einen leichten Lauf.

Aufspanntisch und Langenanschlag sind zur Frasspindel verstellbar. Der Anschlagreiter
wird nach der prézisen MaBskala eingestellt. Am Langenanschlag ist eine verstellbare
Auflage fur lange Werkstlicke. Der Exzenterdruckapparat spannt die zu bearbeitenden
Holzer sicher.

Wird der Rolltisch nicht gebraucht, kann er platzsparend abgeschwenkt werden. Damit
die Fiihrungsschiene bei der Arbeit nicht hindert, kann sie bis zum Maschinenstédnder zu-
riickgeschoben werden.

Die Zapfen- und Schlitzwerkzeuge werden von der Schutzhaube bis auf die Schneidstelle
unfallsicher verdeckt.
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F 45 und F50 werden mit KOLLE-Prézisions-
frasanschlag geliefert. Dieser hat eine Hand-
kurbeleinstellung mit digital-mechanischer
MaBanzeige, und zudem kann jeder Anschlag-
backen einzeln verstellt werden. Das An-
schlaggehause und die stabilen Backenhalter
sind aus Aluminium. Zum Bogenfrdsen wird
der Frasanschlag ca. 10 mm angehoben und
zur hinteren Tischkante geschoben.

Die Metallbacken sind aus verschleiBfestem
SpezialguB gefertigt und haben im Werkzeug-
bereich auswechselbare Holzeinséatze.

Zu den Metallbacken liefert KOLLE das Me-
teor-Sicherheitspaket, bestehend aus 2 Nut-
profilschienen, 5 Linealen, 2 Holzeinsatzen
und ein Kehlbrett — siehe nebenstehende Ab-
bildung.

Anstelle der Metallbacken mit Meteor-Sicher-
heitspaket riisten wir unseren Prézisions-
frasanschlag auch mit AIGNER-Integral-
anschlagbacken aus - siehe Abbildung oben.
Zur sicheren Werksttickfihrung werden Fih-
rungsstege vom vorderen in den hinteren
Anschlagbacken eingeschwenkt.

Die Tischverlingerung mit Queranschlag
kann am Maschinentisch rechts, links und
vorne angebracht werden. Der Tisch ist aus
Aluminium, 1100 mm lang und hat eine in der
Hoéhe stufenlos verstellbare Stitze. Diese
Stlitze ist einklappbar, so daB die Tischverléan-
gerung nur wenig Platz benétigt, wenn sie von
der Maschine genommen wird. Der Queran-
schlag ist stufenlos verstellbar. Er kann um 90°
geschwenkt oder abgenommen werden.

Die Spannlade zum Einsetzfrasen spannt die
Werkstiicke sicher und verhindert in Verbin-
dung mit einem Queranschlag Unfélle.

Technische Daten

TischgréBe

Tischhdhe tber FuBboden

Abstand vordere Tischkante — Frasspindelmitte
Durchmesser der Tischéffnungen
Schwenkbereich

Hoéhenverstellung der Frasspindel
Konus der Frasspindel

Fraserdorne (auswechselbar)
Frasdrehzahlen

Motorleistung

Spéaneabsaugstutzen, Durchmesser
Abmessungen der Maschine L x B x H
Gewicht der Maschine

F50

F45

1200 x 1000 mm
850 mm 850 mm
400 mm 400 mm
68 + 92 + 150 + 195 + 270 + 375 mm

1200 x 800 mm

- 8° bis +45° nicht schwenkbar
125 mm 125 mm
MK 5 MK 5

30+ 35+40+ 50 mm @

3000 + 4000 + 5000 + 6000 + 8000 + 10000 U/min.
4.7/5,7 KW auf Wunsch 6/8,6 kW

120 mm + 100 mm 120 mm + 100 mm

1.2 5115 511,59 (i 1,2x0,9x1,55m

1000 kg 700 kg

Kenner
Kaufen

4/93/3 LSD

Kolle Maschinenbau GmbH
Postfach 3 86 - D-73705 Esslingen
= (0711) 3800730 # 7256492
Telefax (0711) 3800710




