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KOLLEF 45
Schwenkfrasmaschine

Besondere Merkmale: Schalter und Drehzahlleuchtanzei-
ge im Schwenkgehause Gber dem Maschinentisch — Fras-
welle von —7 bis +45° schwenkbar — auswechselbare Fra-
serdorne 30 + 35 + 40 + 50 mm @ mit Morsekonus 5 — Préa-
zisionsfrasanschlag mit zentraler Feinverstellung —automa-
tische Motorbremse — gerduscharme Bauweise.

Technische Beschreibung: Schwenkaggregat, Zylinder-
fuhrung mit Fraswelle, Antrieb und Motor bilden eine kom-
pakte Einbaugruppe. Durch diese Bauweise vereinigen sich
in der KOLLE F 45 die Vorteile der Schwenkfrasmaschine mit
der Stabilitdt und Genauigkeit der Starrfrasmaschine.

Das Schwenkaggregat ist beidseitig in Drehsegmenten ge-
fuhrt. Die stark dimensionierte, prazise Zylinderflihrung und
die speziell fir hohe Drehzahlen entwickelten Spindellager
gewahrleisten auf Jahre hohe Genauigkeit und einen ruhi-
gen Lauf.

Technische Daten

TischgroBe
Tischhohe Uiber FuBboden

Abstand vordere Tischkante — Frasspindelmitte

Durchmesser der Tischéffnung
Schwenkbereich
Hohenverstellung der Frasspindel
Konus der Frasspindel
Fréserdorne (auswechselbar)
Frésdrehzahlen

Motorleistung
Spaneabsaugstutzen, Durchmesser

Abmessungen der Maschine L x B x H

Gewicht der Maschine

ist dann frei.

Die Handradantriebe zur Hohen- und Schwenkverstellung
sind leichtgangig und dennoch selbsthemmend.

Fir die Schwenkverstellung ist eine Prazisionswinkelanzei-
ge und eine genaue Nullarretierung eingebaut. Die Hohen-
feineinstellung erfolgt am Handrad nach der 0,1 mm Teilung.
Der polumschaltbare Drehstrommotor und der dreistufige
Keilriemenantrieb ergeben 6 besonders giinstig abgestufte
Frasdrehzahlen. Die eingebaute Riemenschnellspannung
ermoglicht ein rasches Umlegen der Antriebsriemen an der
Vorderseite der Maschine. Hier befindet sich auch die Arre-
tierung zum Festsetzen der Fraswelle fiir den Werkzeug-
wechsel. Die eingebauten Antriebs- und Verstelleinrichtun-
gen sind staubgeschiitzt.

Normalzubehor: Prazisionsfrasanschlag, Frasdorn 30 mm
@, Justierschrauben im StanderfuB, Elektroausriistung mit
abschlieBbarem Hauptschalter, Unterspannungsschutz,
Motorvollschutz und automatische Motorbremse.
Sonderzubehdr: siehe jeweils gliltige Preisliste.

Sowonhl die Tischfrasmaschine F 50 wie auch die
Schwenkfrasmaschine F 45 werden auf Wunsch mit
verldngertem Maschinentisch (2200 mm) geliefert.
Die ausziehbare Auflage wird wahlweise in den
Léngen 1200, 2200 oder 3000 mm geliefert. Mit weni-
gen Handgriffen wird die Auflage abgenommen —sie-
he Abb. F45. Zum verlangerten Maschinentisch wird
als Sonderzubehor der Queranschlag zum Ein-
setzfrasen geliefert. Der Queranschlag kann, wie
nebenstehend abgebildet, an der rechten oder aber
auch an der linken Tischseite verwendet werden.

Die Bedienschalter fir den Frasspindelantrieb ein-
schlieBlich der Schalter zur elektrischen Hohen- und
Schwenkverstellung, sowie die Drehzahlleuchtanzeige
sind in das griffglinstige Schwenkgehause eingebaut.
Das Schwenkgehause ist von der Frésspindelmitte aus
nach rechts versetzt — ein Vorschubapparat kann ohne
jede Beeintrachtigung Verwendung finden. Falls erfor-
derlich, kann das Schwenkgeh&duse um 90° geschwenkt
werden, der gesamte Raum tber dem Maschinentisch

F45

1200 x 1000 mm
850 mm
400 mm

68 + 92 + 150 + 195 + 270 + 375 mm

—7° bis +45° nicht schwenkbar
125 mm 125 mm
MK 5 MK 5

30 + 35 + 40 + 50 mm @

3000 + 4000 + 5000 + 6000 + 8000 +

10000 U/min.

4,7/5,7 kW auf Wunsch 6/8,6 kW

120 mm
1,2 1151755 1m
1000 kg

F50

1200 x 800 mm
850 mm
400 mm

120 mm
1,2x0,9x 1,55 m
700 kg

Wahlen Sie,
Maschinen

barer oder
welle, mitn
langem Ma




Technische Daten

TischgréBe

Tischhéhe tber FuBboden

Abstand vordere Tischkante — Frésspindelmitte
Durchmesser der Tischéffnung
Schwenkbereich

Hohenverstellung der Frasspindel

Konus der Frasspindel

Fraserdorne (auswechselbar)

Frésdrehzahlen

Motorleistung

Spaneabsaugstutzen, Durchmesser
Abmessungen der Maschine L x B x H
Gewicht der Maschine

Die Bedienschalter fir den Frasspindelantrieb ein-
schlieBlich der Schalter zur elektrischen Hohen- und
Schwenkverstellung, sowie die Drehzahlleuchtanzeige
sind in das griffglinstige Schwenkgehaduse eingebaut.
Das Schwenkgehause ist von der Frasspindelmitte aus
nach rechts versetzt — ein Vorschubapparat kann ohne
jede Beeintrachtigung Verwendung finden. Falls erfor-
derlich, kann das Schwenkgehduse um 90° geschwenkt
werden, der gesamte Raum Uber dem Maschinentisch
ist dann frei.

Sowonhl die Tischfrasmaschine F 50 wie auch die
Schwenkfrdsmaschine F 45 werden auf Wunsch mit
verlangertem Maschinentisch (2200 mm) geliefert.
Die ausziehbare Auflage wird wahlweise in den
Langen 1200, 2200 oder 3000 mm geliefert. Mit weni-
gen Handgriffen wird die Auflage abgenommen —sie-
he Abb. F 45. Zum verlangerten Maschinentisch wird
als Sonderzubehér der Queranschlag zum Ein-
setzfrasen geliefert. Der Queranschlag kann, wie
nebenstehend abgebildet, an der rechten oder aber
auch an der linken Tischseite verwendet werden.

F45 F50

1200 x 1000 mm 1200 x 800 mm
850 mm 850 mm

- 400 mm 400 mm

68 + 92 + 150 + 195 + 270 + 375 mm
—7° bis +45° nicht schwenkbar
125 mm 125 mm
MK 5 MK 5

30 + 35 + 40 + 50 mm @
3000 + 4000 + 5000 + 6000 + 8000 +

10000 U/min.
4,7/5,7 kW auf Wunsch 6/8,6 kW
120 mm 120 mm
i2h@MSHeli55iIm 1,2x0,9x1,55m
1000 kg 700 kg

Wahlen Sie, wir liefern
Maschinen mit schwenk-
barer oder starrer Fras-
welle, mit normalem oder
langem Maschinentisch.

KOLLE F50
Tischfrasmaschine

Besondere Merkmale: Schalter und Drehzahlleuchtanzei-
ge im Schwenkgehéuse liber dem Maschinentisch — starre
Fraswelle — auswechselbare Fraserdorne 30 + 35 + 40 +
50 mm @ mit Morsekonus 5 — Prézisionsfrasanschlag mit
zentraler Feinverstellung — automatische Motorbremse —
gerauscharme Bauweise.

Technische Beschreibung: Zylinderfihrung mit Fraswelle,
Hohenverstellung, Antrieb und Motor bilden eine kompakte
Einbaugruppe. Die stark dimensionierte, préazise Zylinder-
fiihrung und die speziell fir hohe Drehzahlen entwickelten
Spindellager gewahrleisten auf Jahre hohe Genauigkeit und
einen ruhigen Lauf.

Der Handradantrieb zur H6henverstellung ist leichtgangig
und dennoch selbsthemmend. Die Hohenfeineinstellung er-
folgt nach der 0,1 mm Teilung am Handrad.

Der polumschaltbare Drehstrommotor und der dreistufige
Keilriemenantrieb ergeben 6 besonders glinstig abgestufte
Frasdrehzahlen. Die eingebaute Riemenschnellspannung
ermdglicht ein rasches Umlegen der Antriebsriemen an der
Vorderseite der Maschine. Hier befindet sich auch die Arre-
tierung zum Festsetzen der Fraswelle fiir den Werkzeug-
wechsel. Die eingebauten Antriebs- und Verstelleinrichtun-
gen sind staubgeschitzt.

Normalzubehér: Prazisionsfrasanschlag, Frasdorn 30 mm
@, Justierschrauben im StanderfuB, Elektroausriistung mit
abschlieBbarem Hauptschalter, Unterspannungsschutz,
Motorvollschutz und automatische Motorbremse.
Sonderzubehér: siehe jeweils giiltige Preisliste.




Der Rolltisch zur Tischfrasmaschine
F 50 wird an der linken Seite des Maschi-
nen-Sténders angebaut. Die prézise und
stabile Rolltischfiihrung gewahrleistet eine
hohe Arbeitsgenauigkeit und einen gleich-
bleibenden leichten Lauf.

Aufspanntisch und Langenanschlag sind
zur Frasspindel verstellbar. Der Anschlag-
reiter wird nach der prazisen MaBskale ein-
gestellt. Am Langenanschlag ist eine ver-
stellbare Auflage fiir lange Werkstticke. Der
Exzenterdruckapparat spannt die zu bear-
beitenden Holzer sicher.

Wird der Rolltisch nicht gebraucht, kann er
platzsparend abgeschwenkt werden. Da-
mit die Fuhrungsschiene bei der Arbeit
nicht hindert, kann sie bis zum Maschinen-
stander zuriickgeschoben werden.

An Maschinen mit verlangertem Tisch kann
der Rolltisch nicht angebaut werden. Ein
nachtraglicher Anbau an Maschinen mit
Normaltisch ist moglich.

Die Zapfen- und Schlitzwerkzeuge werden
von der Schutzhaube bis auf die Schneid-
stelle unfallsicher verdeckt.

Technische Daten zum Rolltisch

Arbeitsweg 1350 mm
Lange der Fuhrungsschiene 1800 mm
Léange des Anschlaglineals 2300 mm
AufspanntischgroBe 800 x 340 mm
Aufspanntischhéhe

liber Maschinentisch 36 mm
Gewicht des Rolltisches 200 kg

Kenner
Kaufen

KOLLE

Der Rolitisch zur Schwenkfrasmaschine
F 45 ist wie vorstehend beschrieben aus-
gefiihrt. Er wird jedoch an der vorderen
Seite des Maschinenstéanders angebaut
und kann daher auch zu Maschinen mit
verlangertem Maschinentisch geliefert
werden. Ein nachtréglicher Anbau an be-
reits gelieferte Maschinen ist dagegen nur
moglich, wenn dies bei der Bestellung der
Maschine vorgeschrieben wurde. An
Schwenkfrasmaschinen F 45 mit Rolltisch
werden die Keilriemen fiir den Frasspindel-
antrieb an der Maschinenrickseite umge-
legt. Bei Maschinen ohne Rolltisch erfolgt
dies an der Vorderseite.




F 45 und F 50 werden mit KOLLE-Préazisions-
frasanschlag geliefert. Dieser ist auf einer Ge-
radfiihrung grob- und feinverstellbar. Zudem
kann ein Anschlagbacken auf die gewtinschte
Spantiefe eingestellt werden. Der Prézisions-
frasanschlag ist um 360° drehbar und kann in
jeder Stellung festgeklemmt werden.

Das Anschlaggehause und die stabilen Bak-
kenhalter sind aus Aluminium. Das geringe
Gewicht ist sehr vorteilhaft, wenn der Anschlag
zum Bogenfrasen oder Zapfenschneiden vom
Tisch genommen werden muB. Die Anschlag-
backen sind aus verzugsfreiem Mehrschicht-
holz gefertigt.

Auf besondere Bestellung werden zum Prézi-
sionsfrasanschlag Metallbacken anstelle der
Mehrschichtholzbacken geliefert. Sie habenim
Werkzeugbereich auswechselbare Holzein-
satze. KOLLE-Metallbacken sind aus einem
verschleiBfesten SpezialguB gefertigt und hin-
terlassen auf empfindlichen Werkstickflachen
keine Abriebspuren, wie dies bei Aluminium-
backen der Fall ist. "

Zusétzlich zu den Metallbacken liefert KOLLE
das Meteor-Sicherheitspaket, bestehend
aus 2 Nutprofilschienen, 5 Linealen, 2 Holzein-
satzenund 1 Kehlbrett. Lieferumfang siehe ne-
benstehende Abbildung.

Der KOLLE Kugellagerschiebeschlitten ist
die ideale Zusatzeinrichtung zum Zapfen-
schneiden und Schlitzen im Mébel- und Innen-
ausbau, sowie im Ausbildungsbereich. Er wird
in 2 Gewindebohrungen auf dem Maschinen-
tisch befestigt und ist zur Frasspindel ver-
schiebbar. Der Schiebetisch lauft in Kugella-
gern und hat einen Arbeitsweg von 700 mm.
Der Langenanschlag mit Anschlagreiter ist
1500 mm lang und kann bis 30° auf Gehrung
gestellt werden. Am Langenanschlag ist eine
verstellbare Auflage fur lange Werkstlicke. Mit
dem Exzenterdruckapparat werden die zu be-
arbeitenden Holzer sicher gespannt.

Die Tischverlaingerung mit Queranschlag
kann am Maschinentisch rechts, links und vor-
ne angebracht werden. Der Tisch ist aus Alu-
minium, 1100 mm lang und hat eine in der Hohe
stufenlos verstellbare Stiitze. Diese Stitze ist
einklappbar, so daB die Tischverlangerung nur
wenig Platz bendtigt, wenn sie von der Maschi-
ne genommen wird. Der Queranschlag ist stu-
fenlos verstellbar. Er kann um 90° geschwenkt
oder abgenommen werden.

Die Spannlade zum Einsetzfrasen spannt die
Werkstlicke sicher und verhindert in Verbin-
dung mit einem Queranschlag Unfalle.
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