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DICKENHOBELMASCHINE HDa 63

mit automatischer Dickentischverstellung




DICKENHOBELMASCHINE HDa 63

Eine Maschine fir hohe Anspriche, robust und unver-
wistlich. Mit automatischer Dickentischverstellung, Mef3-
uhr-Dickenskala und Einhebelgetriebeschaltung. Die
formschéne schwere Bauart gewdhrleistet saubere Ho-
belarbeit bei hoher Leistung.

Der Dickentisch: Der Dickentisch mit vier nachstellbaren
geschliffenen Auflenfihrungen wird nach der MeBuhr-
Dickenskala auf /10 mm genau eingestellt. Mit der auto-
matischen Dickentischverstellung erfolgt die Einstellung
mihelos im Bereich von 2 bis 230 mm. Die gréfte Span-
abnahme betrégt 8 mm. Vier Vorschubwalzen und zuver-
léssig wirkende Druckbalken dicht vor und hinter der
Messerwelle gewdhrleisten ein sauberes Aushobeln auch
dinner und kurzer Hélzer. Die beiden Tischwalzen laufen
in hochbelastbaren Nadellagern. Beide Tischwalzen kén-
nen gemeinsam mit einem Handrad feinfihlig in der
Héhe verstellt werden, wie es die Feuchtigkeit und Be-
schaffenheit des Holzes erfordert. Die beiden Auftriebs-
spindeln des Dickentisches sind mit Faltenbalgabdeckun-
gen versehen und damit vollkommen gegen Staub ge-
schitzt. Die Verstellung des Dickentisches kann blockiert
werden.

Elekirische Ausriistung und Antrieb: Der Drehstrom-Mo-
tor ist auf einer Wippe befestigt und vollkommen in der
Maschine eingebaut. Er hat eine Leistung von 7,5 PS und
wird durch einen Sterndreieckschalter eingeschaltet. Der
Auslauf der Messerwelle kann elektrisch gebremst wer-

den. Der Riemenlauf ist vollkommen ab
serwellenriemen ist ein sehr ruhig la
Flachriemen. Eine Riemenspannung isf
automatische Dickentischverstellung er
wartungsfreien Antrieb mit Elektromota

Die Messerwelle: Die Messerwelle ist|
heitsmesserwelle ausgefihrt, mit auflet
gen, doppelreihigen Kugellagern ver
ausgewuchtet und hat eine Drehzahl v
normaler Ausfihrung wird die Maschi
Messerwelle geliefert, sie kann jedod
Vier-Messerwelle ausgeristet werden.
sel muB3 nur die Abdeckhaube hochgek

Der Vorschub: Der Vorschub hat 2 Ges
und 16 m/min., die wdhrend des Betriel
geschaltet werden kdnnen. Auf beso
werden 4 Vorschubgeschwindigkeiten |
Einhebelgetriebeschaltung kann der |
blicklich stillgesetzt oder auf die anc
schwindigkeit umgeschaltet werden. D
schubgetriebe eribrigt jeden Olwechse
satzbereit.

Das Kehlen: Das Kehlen ist Gber die g
ohne Ausbau der Druckbalken méglic
Messerwelle mit Kehleinrichtung misse
zum Kehlen nicht herausgenommen we

Normalzubehdr: Eine Messereinstellehre — ein Paar Hobelmesser, in die Messerwelle einge-
setzt — ein Satz Schraubenschlissel — eine Fettpresse — eine Betriebsanleitung.

Sonderausfihrungen und Sonderzubehér: Vier-Messerwelle — Zwei-Messerwelle mit Kehlein-
richtung — Gliederwalze und Gliederdruckbalken — Vier Vorschubgeschwindigkeiten 5/8/10 und
16 m/min. — Absaugtrichter 150 mm @, muf3 beim Hochklappen der Abdeckung nicht abgenom-
men werden — Verchromte Bedienungsteile — Spannungsumschaltbarer Drehstrommotor — Mo-

|
torschutzschalter — Drehstrommotor 10 PS, empfehlenswert fir schwere Hobelarbeit. [
i

Technische Daten:
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Type . : HDa 63 Vorschubgeschwindigkeiten 10 u. 16 m/min.
Hobelbreite . 630mm | GroBte Kehltiefe . . 45mm
Messerbreite . 640 mm Leistung des Drehstrommotors 7,5PS
Hobelhéhe R 230 mm Fléchenbedarf 1,06x1,23 m
1 Umdrehung am Handrad . . 2 mm Gewicht der Maschine . ca. 1000 kg
Grofte Breite der Maschine . . 1230 mm Maschine seemdBig verpackt . ca. 1175 kg
Messerwellendrehzahl . 5000 U/min. Raumbedarf, seemédBig verpackt 2m3
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