Tischlippe

Stop-
Anschlag

Der neue
Kolle-Rolltisch

— einfach
hervorragend




_ Super-
Formatkreissage
von Kolle

Fiir Winkelschnitte kann der Parallelo-
gramm-Quertisch einschlieBlich Winkel-
anschlag beidseitig bis 45° verstellt
werden. Der Vorteil ist, auch bei
Winkelschnitten steht die volle
Tischléange als Werk:

Verfligung.

Zusatzlich zur elektrischen Hohen- und
Schwenkverstellung hat die KFS 40

Zum Ségeblattwechsel
wird der Stopanschlag
angehoben und der
Rolltisch Uber die
Sageblattmitte nach
hinten geschoben.

Zum Aufschieben der Werkstiicke
1aBt sich der Rolltisch in jeder
Position festsetzen.

Die Laufschiene kann zum Maschinen-
tisch biindig zurtickgeschoben werden
und hindert dann nicht beim Sagen

am Langsanschlag. Diesen Vorteil
bietet nur Kolle.

zwei Handréder fiir die genaue Einstellung

des Sé&geblatts beim Verdecktschneiden
und bei Gehrungsschnitten.
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Neuer KOLLE-Rolltisch

Aluminium-Mehrkammer-Hohlprofile
und Kugelfuhrung — daher:
hochbelastbar
verwindungsfest
leichtlaufend
wartungsfrei
verschleiBfest

Verschiebbare Laufschiene — daher:
Rolltisch mit Laufschiene
buindig zum Maschinentisch
zuruckstellbar, vorteilhaft
beim Schneiden am Breiten-
anschlag.

Stufenlose Tischfeststellung — daher:
In jeder Tischposition
sicheres Auflegen und
Abnehmen.

Eloxiertes Tischprofil — daher:
Kein Aluminiumabrieb
an den Werkstticken.

Angeschraubte Tischlippe — daher:
Problemlos auswechselbar
wenn beschadigt.

Punktberiihrung der Kugeln auf den
Laufstdben — daher:
Eindeutiger Abwalzradius
der Kugeln und daraus
resultierend kein Versetzen
der Kugelkéafige.

Kolle Maschinenbau GmbH
Postfach 386 - D-7300 Esslingen
2 (0711) 3800730 - {* 7256 492
Telefax (0711) 3800710

o

e B
Tischprofil
Tischfeststellung
\_ J
AR / \ Laufstab 1
\[/ @
‘ Kugel
)
NS <
Kugelkéfig
Laufschiene
FH
\ /J.I__LL\ /
Polymid- Jucte: |
fihrung
_
N
Stelleiste
e Laufschienen-
@; Klemmung
[ \'




