KOLLE

Formatkreissdgemaschine
KFS 40

KFS 40 mit elektronischer Positioniersteuerung
zur Verstellung des Sageldangsanschlags und
Schutzhaube S 91 mit automatischer Absenkung
in die Schutzstellung.

Lackierung nach Wunsch des Kunden.




Super-
Formatkreissége
von Kolle

Winkelanschlag mit digital-mecha-
nischer MaBanzeige und Griffrad-
Feineinstellung 0,1 mm genau. Aus-
ziehbare Anschlagverlangerung bis
2800 mm mit Werkstiickauflage. Der
Winkelanschlag ist fiir Gehrungs-
schnitte zum Sageblatt verschiebbar
und kann auch auf der Bedienseite
des Quertisches eingesetzt werden.

Anschnitt.

Klemmschuh fur den

Die Tischverlangerung
verhindert das Abkippen
der Werkstlicke nach
dem Schnitt.

Fur Sagearbeiten mit dem Rolltisch
werden die Befehlsgerate nach vorne
und zum Sagen am L&ngsanschlag
nach hinten geschwenkt. Sdgemotor,
Vorritzsdge sowie elektrische Hoéhen-
und Schwenkverstellung kdnnen so
an beiden Bedienplatzen bequem be-
tatigt werden. Nach den digital-elek-
tronischen Anzeigen werden Schnitt-
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breite am Sagelangsanschlag und

Schragstellung des Sageblatts auf

0,1 mm bzw. 0,1° genau eingestellt.
Die Schutzhaube mit Spaneabsaug- 2

stutzen kann flr besondere Arbeiten
zur Seite geschwenkt werden.
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Die schragliegende MaBskala
ist besonders gut ablesbar.

Die Ableselupe vergréBert die
mm-Teilung und ermdglicht so
eine prézise Einstellung des

Sagelangsanschlags.

Der Sagelédngsanschlag wird
auch mit Digitalanzeige oder
Positioniersteuerung geliefert.

.



Der Quertisch (starre Ausfiihrung) wird vom hochbelastbaren Te-
leskopschwenkarm abgestiitzt. Der Winkelanschlag ist 2600 mm
lang und kann sowohl an der Bedienseite als auch auf der Rick-
seite des Quertisches verwendet werden. Er ist auf dem Quertisch
nach beiden Seiten bis 45° im Winkel verstellbar. Je gréBer der
Winkel ist, desto kleiner wird die auf dem Quertisch verbleibende
Auflageflache fiir das Werkstiick. Der Ablénganschlag hat eine
eindriickbare abgefederte Anschlagklinge und wird nach der gut
ablesbaren mm-Skala eingestellt.

Anstelle des starren Quertisches liefern wir zwei Parallelogramm-
Quertische, die sich im MeBsystem unterscheiden.Fur den Winkel-
schnitt werden die Parallelogramm-Quertische gemeinsam mit
dem Winkelanschlag verstellt. Unabhéngig vom Grad der Winkel-
verstellung steht immer die ganze Tischlange als Werkstlick-
auflage zur Verfigung.

Der Parallelogramm-Quertisch in Standardausfiihrung 148t sich
nach der Winkelskala mit 1°-Teilung beidseitig bis 45° verstellen.
Winkelanschlag und Anschlagreiter sind gleich wie beim Quer-
tisch (starre Ausfiihrung) beschrieben und kénnen an der Bedien-
seite und auf der Ruickseite des Parallelogramm-Quertisches ein-
gesetzt werden.

Der Parallelogramm-Quertisch mit digital-mechanischer Winkel-
anzeige und der Winkelanschlag mit digital-mechanischer Lén-
genanzeige hat eine Einstellgenauigkeit von 0,1 Winkelgrad bzw-
0,1 mm im LangenmaB. Ist der Parallelogramm-Quertisch auf de.

Schnittwinkel eingestellt, wird der Winkelanschlag zum Séageblatt
verstellt bis das Splitterholz die Sagezahne berihrt. Damit ist die
digital-mechanische Langenanzeige auf den Schnitt des Sage-
blattes genullt. Auch dieser Parallelogrammtisch ist nach beiden
Seiten bis 45° verstellbar und der Winkelanschlag mit auszieh-
barer Anschlagverldngerung, fiir Schnitte bis 2800 mm, 14Bt sich
an Bedien- und Rickseite des Parallelogrammtisches einsetzen.

Die Parallelschneideinrichtung erlaubt genaue Parallelschnitte
mit dem Rolltisch. Die Schnittbreite wird nach den beiden MaB-
skalen am Quertisch eingestellt. Zum Schneiden kurzer Teile las-
sen sich die zwei Werkstiickanlagen enger zusammenschieben.
Es kdénnen Schnitte von 150 bis 1250 mm ausgefuhrt werden.
Besonders vorteilhaft ist diese Einrichtung fur Schnitte mit schréag-
gestelltem Sageblatt. An der auBen sichtbaren oberen Schnitt-
kante gibt es keine Ausbriiche. Die Parallelschneideinrichtung
kann nur zum Parallelogramm-Quertisch geliefert werden.

Der Gehrungsanschlag ist in der T-Nute des Rolltisches fest-
geklemmt.Das Anschlaglineal ist1150 mm lang, kann in der Langs-
richtung verstellt werden und ist nach beiden Seiten bis 60°
schragstellbar. Der Gehrungsschlag wird komplett mit Ablang-
anschlag und verstellbarer Werksttckauflage geliefert.

Die Zusatzauflage zum Rolltisch ist vorteilhaft fir Arbeiten mit
dem Gehrungsanschlag, zum Winkelschnitt mit dem starren Quer-
tisch und fur groBe Formatschnitte. Die Zusatzauflage ist nur
eingehéngt und kann beliebig verstellt werden.

Per Drucktaster die Vorritzsdge pneumatisch auf- und ab-
schwenken, ohne Zeitverlust wechselweise schneiden - mit und
ohne Vorritzen — die perfekte Lésung von KOLLE.

Die Vorritzsége schneidet im Gleichlauf ca. 2 mm tief vor und
verhindert dadurch Ausbriiche an der Unterseite beidseitig
beschichteter Platten. Das zweiteilige Vorritzsdgeblatt wird mit
Zwischenscheiben genau auf die Schnittbreite des Hauptsége-
blatts eingestellt. Die KOLLE Vorritzsage mit 180 mm @ und 28 Z&h-
nen hat gegentiber kleineren Vorritzségen eine langere Standzeit.




Aufnahme fur
Quertisch

&ﬁ

Stell- (1Y
\ L/

leiste

Neuer KOLLE-Rolltisch

Aluminium-Mehrkammer-Hohlprofile
und Kugelfiihrung - daher:
hochbelastbar
verwindungsfest
leichtlaufend
wartungsfrei
verschleiBfest

Verschiebbare Laufschiene — daher:
Rolltisch mit Laufschiene
bindig zum Maschinentisch
zurlckstellbar,
vorteilhaft beim Schneiden
am Breitenanschlag.

Stufenlose Tischfeststellung — daher:
In jeder Tischposition
sicheres Auflegen und
Abnehmen.

Eloxiertes Tischprofil — daher:
Kein Aluminiumabrieb an
den Werkstucken.

Angeschraubte Tischlippe — daher:
Problemlos auswechselbar,
wenn beschéadigt.

Punktberiihrung der Kugeln auf den
Laufstaben - daher:
Eindeutiger Abwaélzradius
der Kugeln und daraus
resultierend kein Versetzen
der Kugelkéafige.

Kommen Sie in unsere Ausstellung
und »erfahren« Sie seine Qualitat.
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Stop-
Anschlag

Die Abbildung zeigt die KFS 40
mit abgenommenem Quertisch
und in den Maschinensténder zu-
rickgeschwenktem Teleskoparm.
Der Rolltisch mit Laufschiene ist
zum Maschinentisch bundig zu-

riickgestellt. Zum Schneiden am [

Sé&gelangsanschlag muB nicht, |
wie sonst Ublich, ber den Roll- ~
tisch gebeugt gearbeitet werden.
Diesen Vorteil bietet nur Kolle.
Bei zurtickgestelltem Rolltisch

sind noch Querschnitte bis

1700 mm moglich.
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Technische Daten

Schnittlange mit Rolltisch
Abkurzlange am Quertisch
Schnittbreite rechts vom Ségeblatt
Maschinentisch, Abmessungen
Quertisch, Abmessungen

Rolltisch, Abmessungen

GroBter Sageblatt-@
Vorritzségeblatt-@
Séageblattbohrung

v/

2800 mm

2800 mm

1100 mm
1150x 1100 mm
1200x 600 mm
3000x 390 mm
450 mm

180 mm

30 mm

Tischlippe

Der neue

Kolle-Rolltisch
- einfach
hervorragend

GroBte Werkzeugbreite 25 mm
Sé&geblatt schwenkbar 0°-45°
GroBte Schnitthdhe 135 mm
Sagemotor 5,5 kW, auf Wunsch 7,5 kW
Vorritzmotor 0,75 kW
Sagedrehzahlen 3000/4000/5000/min
Vorritzdrehzahl 6000/min
Absaugstutzen-@ 80mm + 120 mm
Maschinengewicht, netto 1050 kg

Kélle Maschinenbau GmbH
D-7300 Esslingen
Mettinger StraBe 103 - 105
Postfach 386

Telefon (07 11) 3 80 07 30
Telex 7 256 492

Telefax (07 11) 38007 10

Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.




