KFS 40 — Parallelogrammtisch
abgenommen, Schwenkarm am
- Maschinenstander angelegt.

Format-und
Besaumkreissdgemaschine
fiir Holz- und Kunststoffe
Sageblatt bis 45° schwenkbar
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KOLLE KFS 40
Format- und Besaumkreissagemaschine

Saubere, ausriBfreie Schnittkanten kann man nur von einer
stabil gebauten Kreissdgemaschine mit einer prazisen
Séageblattaufnahme erwarten. Maschinentisch und Maschi-
nenstéander der — KFS 40 — sind daher stark verrippt und die
Konstruktion schwingungssteif ausgefiihrt. Die starre Sage-
welle hat groBe Spannflansche mit hoher Planlaufgenauig-
keit. Das Sageaggregat ist beidseitig in genauen Drehseg-
menten gefihrt.

Die Befehlsgerdte und die Drehzahlleuchtanzeige sind in
ein Gehause eingebaut, welches von beiden Arbeitsplatzen
aus gut zugéanglich ist. Sdgemotor, automatische Hohen-
und Schwenkverstellung sowie Vorritzsédge werden von hier
aus zentral betatigt.

Die Héhen- und Schwenkverstellung des Kreissageblatts
erfolgt Uber zwei leichtgdngige Handradantriebe. Auf
Waunsch liefern wir die Maschine zusatzlich mit automati-
scher Héhen- und Schwenkverstellung.

KFS 40

Normalausfiihrung

Das Kreisségeblatt kann bis 45° geschwenkt werden. Die
Winkelanzeige befindet sich an der rechten Seite des
Maschinensténders. Es kénnen Sageblatter bis zu einem
Durchmesser von 450 mm verwendet werden. Blatter bis
350 mm Durchmesser lassen sich bis unter die Tischflache
absenken. Es kdnnen Nutfraser bis zu einer Breite von 30
mm eingesetzt werden.

Der Antriebsmotor hat eine Leistung von 5,5 KW (7,5 PS).
Die Riemenschnellspannung erlaubt ein schnelles und
muiheloses Umlegen der zwei Schmalkeilriemen.

Die Sagedrehzahlen 3000 + 4000 + 5000 Upm werden
von der Drehzahlleuchtanzeige im Schaltergehduse ange-
zeigt. Zum Schneiden von Aluminium und thermoplasti-
schen Kunststoffen kann auf besondere Bestellung auch die
Ausfiihrung mit 6 Sagedrehzahlen von 1500 bis 5000 Upm
geliefert werden.

Einfach den Verstellhebel niederdriicken und der Sige-
langsanschlag |48t sich spielend leicht verstellen. Verstell-
hebel loslassen und der Anschlag ist automatisch festge-
klemmt. Eine Feineinstellung und die Lupe im Ablesezeiger
erlauben die Einstellung der Schnittbreite auf 2/ mm genau.

Der Besdumrolltisch ist aus starkwandig gezogenem
Aluminium auf hochgenauen Werkzeugmaschinen gefertigt.
Dies gibt eine hohe Stabilitat bei geringem Gewicht. Der
Rolltisch lauft daher sehr leicht und die Qualitat des Sage-
schnitts 14Bt keine Wiinsche offen. Der Rolltisch kann mit
der Laufschiene bis zum Maschinentisch eingeschoben
werden und hindert dann nicht beim Schneiden am Langs-
anschlag.

Die Maschine ist weitgehendst wartungsfrei. Die beiden
Lager zur Sagewelle und die Sageblatthbhenverstellung
werden Uber Schmierstellen auBen am Stander nachge-
schmiert. Alle weiteren Lagerstellen sind auf Lebensdauer
geschmiert. Am Spanetrichter, siehe Titelbild, wird die
Maschine an die Spaneabsaugung angeschlossen.

Die KOLLE KFS 40 ist vom FachausschuB ,,Holz* auf
Arbeitssicherheit gepriift und tragt die Prifnummer
AHO 8/1015/71. Die elektrische Ausriistung entspricht den
VDE -Vorschriften und ist mit abschlieBbarem Hauptschal-
ter, Motorschutzschalter und Unterspannungsauslésung
ausgefuihrt. Die elektrischen Schaltgerate sind in einem am
Maschinenstander angebrachtem Schaltschrank eingebaut.

Rolltisch mit Laufschiene
bis zum Maschinentisch
eingeschoben.

KOLLE - KFS 40 -

flache.

fur prazise Formatschnitte mit hoher
MaB- und Winkelgenauigkeit.

Beachten Sie den hervorragenden Sage-
langsanschlag, den Besaumrollitisch,
welcher sich biindig zum Maschinen-
tisch einschieben 1aBt und den Parallelo-
grammtisch mit der groBen Auflage-
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Rolltisch mit Laufschiene

[1] Auf Breite schneiden. Der Langsanschlag mit Feinver-
stellung und Schrankjustierung ergibt genaue Schnitte nach
der MaBskala.

[2] Besdumen. Der Schnitt ist verleimfahig. Ein Klemm-
schuh, unter welchen das Werkstiick geschoben wird,
gehort zum Normalzubehdr.

[3] Fur groBe Formatschnitte wird der Parallelogrammtisch
hinten am Ende des Besdumrolltisches eingehangt und die
Anschlagschiene riickseitig eingesetzt.

[4 + 5] Gehrungsschnitte. Mit dem Parallelogrammtisch
werden Gehrungsschnitte rasch und muhelos ausgefiihrt.
[6] Winkelschnitte und Ablédngen. Je nach Schnittbreite
wird der Parallelogrammtisch vorne oder hinten eingehangt
und die Aluminium-Anschlagschiene an der Bedienungs-
seite oder riickseitig eingesetzt.

[7] Aufteilen am Langsanschlag. Das Werkstiick wird
gegen den auf die Schnittbreite eingestellten Langsan-
schlag gestoBen, an der Anschlagschiene fest angelegt und
dann geschnitten. Dabei darf das Werkstlick nicht zum
Langsanschlag hin nachgeschoben werden.

[8] Sagen mit dem Queranschlag. Dieser wird in der
Spannute des Rolltisches festgeklemmt.




Das Anschlaglineal des Ségelangsanschlags ist in der Schnitt-
richtung verschiebbar. Zum Schneiden von schmalen Teilen wird
ein zweites Anschlaglineal mit niederer Flhrungskante verwen-
det. An diesem Lineal kénnen auch Teile mit tiberstehendem
Belag gesagt werden. Der Sé&gelangsanschlag kann in der hinte-
ren Endstellung abgeschwenkt werden.

Die Vorritzkreissdge wird gegen Mehrpreis eingebaut. Das
zweiteilige Ritzkreissageblatt ist genau auf die Schnittbreite des
Hauptkreissédgeblatts eingestellt. Die Vorritzkreissage schneidet
unten im Gleichlauf ca. 2 mm tief vor und verhindert dadurch
Ausrisse an der Unterseite von beidseitig beschichteten, beleg-
ten oder Uberfurnierten Platten.

Das Ritzkreissageaggregat 148t sich mit einem Handgriff in
Arbeitsstellung oder unter den Maschinentisch schwenken.

Der Queranschlag in Aluminium-Ausfiihrung wird in der Span-
nute des Rolltisches festgeklemmt. Das 1150 mm lange Anschla-
glineal ist nach beiden Seiten bis 60° schragstellbar und kann bei
Winkelschnitten zum Kreisségeblatt hin verstellt werden. Mit dem
Queranschlag werden ein Abléanganschlag und eine Werkstuick-
auflage geliefert.




Kenner

Der Parallelogrammti’sch ist in einer stabilen Leichtbau-
weise ausgefihrt. Neben einer schnellen, prazisen Winkel-
verstellung bietet er den Vorteil, daB auch bei Gehrungs-
schnitten (Abb. 4 + 5) die ganze Auflageflache zur Verfligung
steht. Der Tisch kann mit dem Anschlaglineal nach beiden
Seiten bis 45° schraggestellt werden. Die eingebaute Nullar-
retierung gewahrleistet die Rickstellung des Tisches auf
einen genau rechtwinkligen Schnitt. Das Anschlaglineal kann
auf beiden Seiten des Tisches eingesetzt werden. Der
Ablédnganschlag wird nach einer gut ablesbaren MaBskala
eingestellt.

Der Parallelogrammschutz mit schmaler Haube fiir senk-
rechte Schnitte und breiter Haube fiir schrage Schnitte ist
innerhalb der BRD von der Holzberufsgenossenschaft zwin-
gend vorgeschrieben. Zum AnschluB an die Spaneabsaugung
werden beide Hauben auf Wunsch auch mit Absaugstutzen
80 mm @ geliefert. )

Der Rollentisch als Tischverlangerung ist eine wesentliche
Arbeitserleichterung beim Schneiden von langeren Teilen.
Der Tisch mit Kunststoffrollen hat die Abmessungen 760 x
510 mm. Er wird an der linken Seite des Maschinentisches
festgeschraubt und hat auBerdem zwei in der Hohe einjustier-
bare Stitzen.

Kaufen
Kolle

KFS 40 — Ausfilhrung A — siehe rechte Abbildung auf der
Prospektinnenseite. Die ideale Kreissdgemaschine fur klei-
nere Zuschnitte und fir nicht holzverarbeitende Industriebe-
triebe und Institute, geeignet zum Sagen von Holz, Kunststoff,
Aluminium und Messing. Rolltisch auf 1800 mm gekirzt,
Schnittlange mit dem Rolltisch 1300 mm. Ohne Parallelo-
grammtisch, kann jedoch auch mit diesem geliefert werden.
Auf Wunsch mit 6 Sagedrehzahlen 1500 + 2000 + 2500 +
3000 + 4000 + 5000 Upm und mit polumschaltbarem Motor
6,5/8 KW, zu empfehlen zum Schneiden von thermoplasti-
schen Kunststoffen, Messing und Aluminium. Diese Séage-
drehzahlen konnen auch zur Normalausfihrung der KFS 40
geliefert werden. Auf Wunsch senden wir lhnen unser Son-
derangebot KFS 40 — Ausfiihrung A -.

Normalzubehor: Spaltkeileinrichtung mit 2 Spaltkeilen,
Bedienungswerkzeug, Bedienungsanleitung, Klemmschuh
zum Besaumen, Ruckholgriff zum Rollwagen.

Sonderzubehor (gegen Mehrpreis) Vorritzkreissage, Schnitt-
breite am Langsanschlag 1120 mm oder 1350 mm, autom.
Hohenverstellung, autom. Schwenkverstellung, Drehstrom-
motor 7,5 KW (10 PS), Besdaumlange 3000 mm, Anschlagver-
langerung um 1000 mm, Queranschlag, Absaugtrichter 120
mm @, Parallelogrammschutz, Rollentisch als Tischverlange-
rung, automatische Bremseinrichtung.

Technische Daten

TischgroBe 1150 x 850 mm
Tischhohe 850 mm
groBter Sageblatt-@ : 450 mm
Sageblattaufnahme, Durchmesser 30 mm
Sageblatt schwenkbar bis 45°

groBte Schnitthéhe 135 mm
Schnittbreite 850 mm, auf Wunsch 1120 oder 1350 mm
Motorleistung 1 5,5 KW auf Wunsch 7,5 KW

Sagedrehzahlen 3000 + 4000 + 5000 U/min

Normal auf Wunsch

Besaumrolltisch 2600 mm 3000 mm

Schnittlange mit Besaumrolltisch 2600 mm 3000 mm s
Schnittlange mit Vorritzsage 2250 mm 2450 mm s
Parallelogrammtisch-Auflage 1200 x 600 mm §
Abkirzlange mit Parallelogrammtisch 2300 mm 8
Abkirzlange mit Anschlagverlangerung 3300 mm é
Flachenbedarf 55x35m 5
Gewicht netto 950kg 3
seemaBig verpackt 1220 kg/3,5m? <
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