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KIT-150/250

Vakuum-
Intervalltrockner

fiir Tischler und Schreiner
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Durch die Holztrocknung im Vakuum-

verfahren wird die Qualitiit des Holzes

deutlich verbessert. Bei diesem Verfahren
erfolgt die Trocknung bis in den Kern. -
Nutzen Sie diese Vorteile und mehr als Nach dem Stapeln der Charge wird der

10 Jahre Erfahrung im Vakuum-Trockenbau. Gleiswagen in die Anlag.e cingefahren. Die
Holzfeuchtemefstellen sind angeschlossen

und der Behiilter wird lufidicht verschlossen.
Wihrend der Auftheizphase, bei ein-
geschalteten Liiftern, wird auch
vorgetrocknetes Holz, wegen moglicher
Verschalung, luftbefeuchtet.

Zum Ablauf des Trocknungsprozesses:

Intervalltrockner KIT-150/250

.

e 3 bis 5 mal schnellere Trockenzeiten
e 70 % weniger Energieaufwand

e keine Risse und kein Verzug

e keine Emissionen

o umwellfreundlich

7Zu unseren Kunden zihlen: Die Dauer der Aufheizphase ist von der Art

Schreiner, Treppen- und Fensterbauer, und der Dicke des Holzes abhingig. In der

Mibelfabriken, Holzhiindler, L B IR S
Siigereien, Zimierer sowie rettdicke mit ein bis zwei Stunden. Nac

dem Aufheizen wird das gewiinschte

ahbunidzentren Sollvakuum hergestellt und in Intervallen bis
— zum Ende beibehalten. Infolge des Vakuums

Sprechen Sie mit uns! = fillt die Siedetemperatur entsprechend ab.

400 verkaufte Trockenanlagen weltweit in

allen GroBen verdienen auch Thr Vertrauen. E =

Als Neulieit bieten wir nun unsere
modemst konzipierte KRONSEDER
Intervall-Vakuum-Trockner-Reihe

KIT-150/250 an.

Die Trockner-Reihe wurde speziell fiir
das Schreiner- und Tischlerhandwerk
entwickelt und wird in zwei GroBlen

angeboten:

KIT-150 mit 1,5 cbm und KIT-250

mit 2,5 cbm. Das Stapelmal% ist bei Programmgesteuerte Ventilationsklappe » Feuchtebezogene Interyallsteuemng * Stindig wechselndes Ti _rockengefalle
beiden Trocknern gleich: Héhe 600 mm, - daher schnelle und energiesparende - daher optimal konditioniertes Holz.
Breite 700/800 mm. Die Lénge des Trocknung.

Bei 350 mbar betrigt die Siedetemperatur
rund 70° C. Die Holzfeuchte wird in
mehreren Trocknungsintervallen abgesenkt.
Einstellwerte werden in Tabellenform von
uns zur Verfiigung gestellt.

Holzstapels betrégt beim KIT-150

4500 mm und beim KIT-250 6000 mm.
Natiirlich gibt es auch von diesen beiden
Trocknern eine Voll-Edelstahl-Aus-

o Einfachste Bedienung
o Pulsierender Trockenverlauf - Aufstellen, einstecken, trocknen.
- 80, wie bei der Freilufttrocknung.

fuhrung. e Neues Design
' Technische Daten: KIT-150 | KIT-250
Die entscheidenden Vorteile dieser
Intervalltrockner-Baureihe sind: Fassungsvermdgen  cbm 1,5 2,5
Liange des Holzstapels mm 4500 6000
* schnell Breite des Holzstapels mm | 700/800 | 700/800
: SChonenfl s : Hohe des Holzstapels mm 600 600
 kostengiinstig im Preis und : .
Verbrauch Sprithmedium Wasser, 3 bar
o steckerfertige Lieferung AnschluBwert, elekir. KW 6 8
Stromverbrauch KWh 5 6
> s = @ des Behiilt 900 900
Wir beraten individuell {iber i SRR =
AnlagengriBe, Verbrauch und Kosten. Lange der Anlage ~ mm | 5800 7300
Ausgereifte Ob Bauholz oder Laubholz, Buntholz Breite der Anlage ~ mm 1200 1200
Technik, oder Exoten, wir von der KRONSEDER Hohe der Anlage —— T 1450
effiziente rl-‘roc_kentechl1lk ha_ben immer den o ke o i
Trocknung richtigen Trockner im Angebot.
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