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in Tandemausfiihrung

Schleifscheiben-Aggregat
mit automatischem
Verbrauchsausgleich

Sanding Disc Aggregate
with automatic
wear compensation

Schleifscheiben-Aggregat
mit manueller Zustellung

Sanding Disc Aggregate
with manual wear compensation

Schleifscheiben-Aggregat
mit Schieifdruckregulierung

Sanding Disc Aggregate
with sanding pressure regulation

Profilleisten-Schleifautomat Type LSA




! Automatic Profile Strip Sander Type LSA

i in tandem arrangement

7 Fréasaggregate

) @ Profil-Frasaggregate bis P = 4,0 kw
, @ Feinfrdsaggregate mit Tastrollen

i @ Formfrasaggregate

Milling Units
! @ Profile milling units up to P = 4,0 kW
@ Fine milling units with tracer rollers
@ Shape milling units
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Muhlmayar

Tokebe Inlils

Leisten-Schleifanlage
@ von unten arbeitend
@ wahlweise

1 - 3 Aggregate

Transportketten

@ Auflageplatten gummiert

@ Plattenbreiten 35, 60, 120 mm

@ Plattenfihrung in Flach- und
Rundfuhrung

@ Spezialauflageplatten fir
Formteile

7 ‘ !
Profile Strip Sander j I i
© working from below IS
@ alternatively 1 - 3 agg:i‘y#fs f

|

s
) ri
R .
Transport Chains y
@ rubber-coated support pla
@ 35, 60, 120 mm plate widl,
@ plates guided on flat ana
round guides il
W special support plates far .
shaped parts f Tf}




Zangen-Einschub
far Werkstucktrager

Gripper Infeed
for workpiece carrier

Profilleisten-Schleifautomat
Type LSA

Die Leisten-Schleifautomaten werden entsprechend den
Erfordernissen konzipiert. Eine spatere Erweiterung ist nur
méglich, wenn bei der Bemessung der Werkstiick-Trans-
portanlagen Freiplatze vorgesehen wurden.

Auf Fuhrungen angeordnete, gummierte Transportketten,
zentral verstellbare Rollenlineale und in 5 Richtungen
verstellbare Gummi-Andruckrolien sorgen fir einen
prézisen Leistentransport.

Fir die Bestiickung stehen eine Vielzahl von Bearbeitungs-
aggregaten zur Verfligung, mit denen massive, umman-
telte und lackierte Leisten bis zu einer Breite von 300 mm
allseitig bearbeitet werden kénnen.

Die Vorschubgeschwindigkeit 148t sich normalerweise von
8 - 40 m/min regeln; in Sonderfallen auch bis 80 m/min.
Bei den Standard-Maschinen lassen sich die Bearbeitungs-
aggregate von der Maschinenvorder- und -rlickseite
verstellen. Neben der motorischen Achsverstellung kann
eine NC-Positioniersteuerung angeboten werden, die
erheblich zur Reduzierung der Rustzeiten beitragt.

Fiir das Schleifen von mehrdimensional geformten Auto-
innenverkleidungen kénnen Maschinen mit Servo-
Achssteuerung und Werkzeugdruckregelungen mittels
Proportionalventilen angeboten werden,

Stapel-Magazin
mit Zangen-Einschub

Stack Magazine
with gripper infeed

Leisten-Beschickungsanlage
flr nicht stapelbare Profilleisten

Strip Feeding System
for unstackable profiles

Automatic Profile Sander
Type LSA

The automatic strip sander is designed according to its
specific requirements. Subsequent expansion is only
possible if free space is provided for when dimensioning
the workpiece transport systems. Rubber-coated transport
chains mounted on the guides, centrally adjustable
longitudinal roller fences and rubber pressure rollers
adjustable in 5 directions ensure the precise transport of
the strips.

A wide variety of processing units are available for
equipping the machine, designed for processing solid,
laminated and lacquered strips of a max. width of 300
mm on all sides.

Generally the feed speed can be controlled from 8-40 m/
min; in special cases also up to 80 m/min. With standard
machines, the processing units can be adjusted from the
front and rear of the machine. In addition to the
motorised axis adjustment, NC-positioning controls can
be offered which significantly reduce the set-up times.
For sanding multi-dimensionally shaped automobile
interior mouldings, servomotor axis controifed and tooling
pro-portional valve pressure controlled machines can be
offered.




Unit Adjustment
® manually from both sides of machine
@ motorised with digital position display
@ with NC-positioning controls

@ with servomotors and CNC controls

Maschinenbestickung

@ Flachen-Schleifaggregate von oben und unten, Band-
breiten 120, 220, 320 mm

® Kanten-Schleifaggregate mit hydro-pneumatischer
Oszillation

@ Kombi-Schleifaggregate mit Kontaktwaize, Druckschuh
und hydro-pneumatischer Oszillation

® Profil-Schieifaggregate flr Bandbreiten 30 - 150 mm,
Schwenkbereich - 45° bis + 120°

® Schwing-Schleifaggregate mit zwei Werkzeugen

@ Kopier-Schleifaggregate
Schleifscheibenaggregate mit automatischem
Verbrauchsausgleich

@ Schleifscheibenaggregate mit Schleifdruckregulierung

@ Birstenaggregate/Schleifbirstenaggregate

@ Frasaggregate mit Leistung von 0,4 bis 4,0 kW
schwenkbar, abtastend, gesteuert

@ Polier- und Schwabbelaggregate

Flachen- und Profil-Schleifautomat
mit Nuten-Frasaggregaten

Aggregat-Verstellung
© manuell von beiden Maschinenseiten

@ motorisch mit digitaler Positionsanzeige
@ mit NC-Positioniersteuerung

® mit Servomotoren und CNC-Steuerung

Machine Equipment

® Surface sanding units from top and bottom
120, 220, 320 mm belt widths

® Edge sanding units with hydraulic-pneumatic oscillation

@ Combination sanding units with contact roller,
pressure shoe and hydraulic-pneumatic oscillation

@ Profile sanding units for 30 - 150 mm belt widths,
- 45° to + 120° swivel range

@ Oscillating sanding units with two tools

® Copying sanding units

@ Sanding wheel units with automatic wear
compensation

® Sanding wheel units with sanding pressure control

@ Brush units/sanding brush units

® Milling units with a 0,4 to 4,0 kW rating,
tiltable, shape tracing, controlled

@ Polishing and buffing units

Automatic Surface and Profile Sander
with groove milling units




Leisten-Bearbeitungsmaschine Type LBM

Leisten-Bearbeitungsmaschine

Type LBM - Modulsystem

Im Gegensatz zu den bekannten Leisten-Schleifautomaten
mit gummierten Transportketten fir die Werkstick-
férderung ist die LBM mit Transportband- oder Transport-
rollen-Modulen ausgerustet.

Der Abstand zwischen den Modulen ist so gewahlt, dass
sich die dazwischen angeordneten Aggregate frei bewe-
gen lassen und die Leisten somit allseitig bearbeitet
werden kénnen. Uber Winkelgetriebe und eine zentrale
Antriebswelle erfolgt der synchrone Antrieb der Transport-
module.

Die Zwischenrdume zwischen den Transportmodulen
kénnen je nach Anforderung mit Gleitleisten, Rollen-
schienen oder Transportbandern Gberbrickt werden.

Bei Einsatz von Form-Laufringen auf den Transportrollen
kann man Winkelleisten, runde Handl&ufe, Ovalstdbe usw.
bearbeiten.

Die Maschine wachst mit den Anforderungen und kann
bei Bedarf nach vorne und hinten erweitert werden. Bei
Anordnung direkt hinter Kehimaschinen werden die
Transportmodule zum Ausgleich unterschiedlicher Vor-
schubgeschwindigkeiten mit Freildufen ausgeristet.
Zentral verstellbare Lineale und Andrucksysteme sorgen
far kurze Rustzeiten.

Die Maschine ist flir den Holz- und Lackschliff einsetzbar.
Die Vorschubgeschwindigkeit kann wahlweise 8-40 m/
min oder 16-80 m/min sein.

Strip Processing Machine Type LBM

Strip Processing Machine
Type LBM - Modular System

In contrast to the famillar automatic strip sanders with
rubber-coated workpiece conveyor chains, the LBM is
equipped with transport belt or transport roller modules.
The space between the modules is selected such that the
processing units mounted in between can move more
freely in order to process the strips on all sides. The drive
of the transport modules is synchronised by angular gears
and a central drive shaft.

Depending on the requirements, the space between the
transport modules can be bridged with glide rails, roller
bars or transport belts,

By using moulded bearing races on the transport rollers,
angled strips, rounded hand strips, oval rods, etc. can also
be processed.

The machine can grow according to requirements and can
be expanded to the front and rear when necessary. When
placed directly behind a moulder, the transport modules
are equipped with free-wheels to equalise different feed
speeds.

Centrally adjustable longitudinal fences and pressure
systems ensure short set-up times,

The machine can be used for sanding both wood and
lacquer. In feed speed can be selected with either

8 - 40 m/min or 16 - 80 m/min.

Bei Profilleisten wird der Lackzwischenschliff in der Regel
mit Schleifscheiben durchgeflhrt.

Die LBM 5-Ex mit vier Schleifscheibenaggregaten mit
automatischem Verbrauchsausgleich in explosions-
geschitzter Ausflihrung wurde speziell fur diese Aufgabe
konzipiert. ‘

In general, the intermediate sanding of lacquered profiles

is performed with sanding disks. f
The LBM 5-Ex was specifically designed for this task with .
four sanding wheel units with automatic wear

compensation in an explosion protected design.

Leisten-Bearbeitungsmaschine
Type LBM-5-Ex

Strip Processing Machine
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L Einseitiger Kanten- und
Profil-Schleifautomat
mit Rollendruckbalken flr
Platten und Leisten

| Automatic Single-Sided Edge
and Profile Sanding Machine
with roller pressure beam for

plates and strips

Kanten- und Profil-Schleifautomaten
Type RSA

Einseitig arbeitende Kanten- und Profilschleifautomaten
werden fir den prazisen Werkstlicktransport normalerwei-
se mit 120 mm breiten Transportketten, angetriebenen
Doppelandruckriemen und zentral verstellbaren Rollen-
stitzbahnen ausgerustet.

Bei zweiseitig arbeitenden Maschinen setzt man in der
Regel 60 mm breite Transportketten und nicht angetriebe-
ne Andruckriemen ein.

Die Maschinenlange richtet sich nach Gréf3e und Anzahl
der anzuordnenden Aggregate.

Wegen des schweren Maschinenaufbaues und der prazi-
sen Werkstlckfuhrung werden die Maschinen auch als
Fras- und Schleitkombinationen angeboten.

Zweiseitiger Fras- und
Schleifautomat Type DRSA

Automatic Double-Sided Milling and
Sanding Machine Type DRSA

Automatic Edge and Profile Sanders

Type RSA

To ensure an accurate workpiece transport, single-sided
automatic edge and profile sanders are generally
equipped with 120 mm wide transport chains, driven
double pressure belts and centrally adjustable roller
support tracks.

Double-sided machines generally use 60 mm wide
transport chains and undriven pressure belts.

The length of the machine depends on the size and
quantity of the units to be located.

Because of the heavy machine construction and the
precise workpiece guidance, the machines are also
offered as milling and sanding combinations.
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Furnier-Schleifmaschinen

@ far Blatt- und Rollenware

® fir den Lackzwischenschliff

@ fir Kalibrier- und Feinschliff bei
Starkfurnieren

Automatic Veneer Sanding Machines

© for sheets or rolls

@ for intermediate lacquer sanding

@ for calibrating and fine sanding for
multi-ply veneers

Universal-Fras- und Schleifmaschine
mit reversierendem Maschinentisch
fir die Bearbeitung von Rahmen,
Stufenbrettern, Fillungen,
Verstarkergehausen, Trommeln usw.

Universal Milling and Sanding Machine
with reversible machine table suitable for
the processing of frames, wooden steps,
infill pieces, amplifier housings, drums etc.
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Maschinenbau GmbH
Zur Bauernwiese 23
D-32549 Bad Oeynhausen
Telefon 05731/5304-0
Telefax 05731/5304-32

Forder- u. Beschickungseinrichtungen Conveying and Feeding Systems
@ Winkellibergaben fir Leisten ® angle transfer units for strips
@ Abstapeleinrichtung @ destacking devices

® Platteneinschub ® panel feeding devices

® Leisten-Beschickungsanlagen @ strip feeding units




