4 FW, Zick-Zack Furnier-
zusammensetzmaschine
FW, zig-zag veneer
splicing and glueing machine
FW, Jointeuse a fil en
zig-zag
FW, maquina juntadora de
chapas de madera en zigzag

4 FW/D, Doppel-Zick-Zack Furnier-
zusammensetzmaschine

FW/D, Double Zig-Zag Veneer
Splicer

FW/D, Jointeuse Double a fil

en zig-zag

FW/D, maquina juntadora de
chapas por ambas caras en zigzag

-.EMZ/1, Endverkiebemaschine

EMZ/1, Veneer End Splicer

ENiZ/1, Jointeuse a border les placages
EMZ/1, maquina repasadora de chapas

N

por los extremos

DMF/H Mittellagenzusammensetzmaschine
DMF/H Cross Feed Interweave Core and Centre
Splicer

DMF/H Jointeuse pour déroulé

DMF/H maquina para juntar chapas de madera
destinadas para interiores (traveseros) en la
industria del tablero contrachapeados b




EMZ/2

Technische Daten
Arbeitsbreite: 360-2700 mm
Als Sonderaustihrung
Arbeitsbreite bis max. 4200 mm
Vorschub stufenlos:

ca. 6-30 m/min.
Betriebsspannung:

380V, 3 Ph., 50 Hz
GesamtanschiuBwert: 3 kKW

EMZ/1

(ohne Abb.)

Technische Daten
Stinderausfadung: 850 mm
Vorschub stufenlos:

ca. 630 mimin
Betriebsspannung:

380V, 3 Ph., 50 Hz
GesamtanschluBwert: 1,1 kW
| Furnierdicken: ca. 0,4-2 mm

EMZ/2-B

Endverklebemaschine mit
Besaumeinrichtung

Technische Daten
Standardausfiihrung
Arbejtsbreite: 410-2700 mm
Vorschub stufenlos:

ca. 6-30 m/min.
Betriebsspannung:

380V, 3 Ph., 50 Hz
GesamtanschluBwert: 3 kW
Furnierdicken: ca. 0.4=1 mm
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Endverklebemaschinen

Mit der EMZ/2 werden langsver-
klebte Furnierblatter stirnseitig
durch einen stabilen Leimfaden
verstarkt. Der besondere Vor-
schubmechanismus der Klebe-
kopfe zieht sogar feine Windrisse
wieder dicht zusammen. Dieser

Eine Weiterentwicklung der End-
verklebemaschine EMZ/2. Fr
einen reibungslosen Ablauf bei
der Kantenbearbeitung von Uber-
furnierten Platten ist es notwen-
dig, die Uberstande der Furniere

Leimfaden-Kantenschutz verhin-
dert die sonst Ublichen Beschadi-
gungen beim weiteren Handling
der Furniere. Die EMZ/2 ist mit
einem festen und einem in der
Arbeitsbreite stufenlos verstellba-
ren Klebeaggregat ausgerdstet.

(Abbildung zeigt EMZ/2-M, eine
weitere Variante dieser Baureihe)

¢

50 gering wie moglich zu halten
und den verklebten Faden mdg-
lichst dicht an die Stirnkante zu
bekommen.

Eine neuartige Einzugsvorrich-
tung ermdglicht ein rechtwinkli-
ges Einlegen des
zusammengesetzten Furnierteppi-
ches, der dann in einem Arbeits-
gang gleichzeitig an beiden
Stirnseiten verklebt und durch
zwei integrierte Rundmesser-
schneidvorrichtungen so besaumt
wird, daB die Faden ca. 5 mm
neben der Schnittstelle liegen.
Die fertigen Furnierdecken sind
absolut parallel besdumt, gleich-
méaBig lang, kdnnen kantengleich
abgestapelt werden und sind
sicher gegen Beschadigung.

Die bekannten Vorteile der End-
verklebung — Absichern der
Enden gegen Einrisse und
Beschadigungen beim Handling,
Zusammenziehen von Windrissen
und die Reduzierung von Repara-
turarbeiten werden durch die
zusatzliche Besdumung verstarkt.




