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1 - Esempio di lavorazione sul piano base per lavorj di lwfemasu superfic
piane, curve e bor

2 - Lavigatura bordo chiuso sagomalo con' n‘ann di lwﬁto@u Al
abirasivi faciimenle Inteccambiabili con altri di diametro d Nello stesso
modo, per raggi su . & possiblle tmrane auli‘allm rullo superiore con-
dultore, con Fausilio dal 29 piano.

3 — Il nestro abrasivo ota posto nella p:mhj arlnm. d;l la uusuibﬁi&a dl
operare mediante | piani secondari su b dl ametro

4 — Esempio di lavorazione su superfic curve di raggio uwﬁ&ﬁma (minime

10mm.). edﬁmle Il gommaii & possibile avere reggl di lavorazione supe-

5- Saen:pin -di lavorazione su superlici curve di ia medio. Il plano di lavo-
70 & faciiments sostituibile. b i

- Ejsmplo de alﬂmmclan aabire el plano base parg &l pulldo an superiicles
1lafms curvas y bordas.
2 - Pulido de un bords cerrada perfilado con plano de § secundario. Ros
dillos abraslvos faciiments intercambiables con otros de didmetro diferente.
Igunlmente, par radios-supeariores, es posible (rabajar sobre otrol rod|llo su-
arior conductar, con ayuda del segundo plano supertior, b
g - La cinta abrasiva ya colocada en Ia pesicion suparior, da la posibilidac
opsmr mediante los planos secundarios sobre bordes de didmelros divers =
£I o de elaboracion sobre superficies curvas de radio muy pegueno
lmtnlmo 10 mm }; mediante los radilios engomados es posible ablaner rs.dlm
superfﬁm = elaboracion.

— Ejomplo de elaboracian sebre superficies curvas de radio medio. El plano.

dst aio es facliments reemplazable.

1 = Exemple de fagon sur ls plan de base pour des lravaux de polissurs sur
surfaces planes, dourbes el rsbords.
2 - Polissyre de rebord fermé mould, avec plan de travall secondaire. Rou
Ieaux abrasifs facllomont inlerchangeables avec d'autres d'un diamétre dilfe-
rent. Dala mem e lagan, pour des rayons supsrisires, | est possibls de travailler
sur I'autre rouleau supéneur conducteur, & I'aide du second plen supérieur.
3~ Lefuban abrnii place & présent dans la position supérieure, donne la pos-
ghmztt do travailler & I'alde des plans sscondaires sur bords d'ui diaméire dii-
rent.
4 - Exemple de lagon sur surdaces courbes d'un r| 1ras netll {minimum 10
mm. }“A T'aide des:rouleatix moulés [l esl possibls d' des rayons de fagon
Suparieurs.
5~ Exemple de || sureuﬁwﬁs courbes, d'un n moyen, le plan de tra-
vail a5t rwwmena?m A s

1= Example of processingon the bumﬂaomfarmmg pracassings un flat
or curved surlaces or on odgas.

2 - Grindin 1? of ahaaed closed edge with secondary WOIRIR?"W Grinding
rolis easily interchangeable with others of diffsrant diametor. The same way
forupperrays, Itis puaslbte pracessing on the other driving upper roll, wilhﬂ'm

help of the second upper surlace

3 ~ The gtinding lape. placed now in the upper position, offurs o poussibllily
oo lhrnugh the sepondary surfaces on edged of a different diametar,
4-Example of processing on curved surfaces of a most small ray (minimum 10
mm \J. Through the rubber-coverad rolls it Is possible lo obiain belter process-

5 Eumpm of processing on curved surfaces, of a mean ray. The working sur-
face is easily repleaceabls.

1 = Bearbellungsboispiel aul ﬁm'emmﬂmh tir Schieifarbsiten auf llachan
und krummerny en sowle Randem,

2 — Schigifen von gmhlossanan Profiliand mit sskundarer Arbeltsobene.
Retbwalzen Jeicht austauschban nandere mil verschisdsnem Durchmes-
sar. Bel grosseran Radian ist es e nfﬂls moakich, mit Hilfe der 2® aberen
Ebene auf dei anderen obemn Leltungswalze zu arbe

ltsn,
-8 - Das Reibband, jeizt in der absren Stellung, ermbalicht das Arbeiten dumh

dle sekundaren Ebanen aul RAndern mil verschisdanem Durchmessa
4 - BeArbeilungsbaispis aul krummeri| Flichen mit geringem’ Raﬁm 1mln1rnm
10 mm.. 2 . Durch die g iarten Walzen gro ‘Bearbeitungsradian

"s Baarhemmmmrsam aut kummen Flschen mit mittiarem Radius. Bir

rhaitspiatte ist laichl austauschbar.




DI costruzione eccezionalmente robusta, una lavorazione precisa e una accurala regisitrazione, conferiscono alla

macchina il pregio di una precisione assoluta ed uns affidabilita di funzionamento pressoché illimitata.

L oscillazione di tutto il gruppo levigante, che aumenla notevolmenlte la vita del naslro abrasive evitandone 1'ip

lasamento e dande delle linlture pregevoll del pezzo lavoralo, & realizzala meccanicamente con il classico siste

ma motore-riduttore a danti diritti, biella-manovella-pistone-camicia

Praticamenteoffre |a possibilita di lavorare su

&) superflel curve, partendo da un raggio minimo di 10 mm. lino ad un massimo di 100 mm., con linearila pres
sochecoslanle.

b| bordichiusi, medianie rulli abrasivi facilmente intercambiablli secondo |'esigenza

el ‘bordl, cond*ausilia delia squadretia aradugsta

Tole macchina si-fende indispensabile in ogni laboralorio per levigalure dl lagno masslcelo, legno artificiale e riee

struilo, legno impiallacciato, materie plastiche, melalli, pietre naturall, ele

Tutti i rulli sono rivestili di gomma speciale, inoitre la puleggia motrice presenta rigalure elicoidali per il raffred-

damento del nastro abrasivo migliorandone cosi il rendimento.

Deconslruccion excepcionalmente robusta, una elaboracién precisa y una esmerada regulacion, confieren a la magui-

na el mérito de una precisidn abseluta y una seguridad de funcionamiento practicamente {limitada.

La oscillacion de todo el grupo de pulido, que aumenta considerablemente la vida de la cinta abrasiva, evitando su
alascamiento y dando un buen acabado a la pieza elaborada, ests realizada mecanicamente con el clasico sistemia

moto-reductor a dientes rectos, biela-palanca-pistén-camisa.
Practicamentie, ofrece posibilidades de trabajo con:

a) superficies curvas, partiendo de un radio minimo de 10 mm. hasta un maximo de 100 mm., con linearidad casi

constante,
b) bordes cerrados, mediante rodillos abrasivos facilmente intercambiables segun las exigencias.
c) bordes, con'ayuda de [a escuadra graduada.

Dicha méquina se convierte en al go indispensable para todo laboratorio para el pulide de madera compacta, made-

raartificial y reconstruida, madera enchapada, materlales plasticos, metales, piedras naturales, slc,

Todos los rodillos estan revestidos por una goma especial y ademas, la polea motriz presenta una serie de surcos

helicoldales para el enfriamiento de la cintaabrasiva, mejorando su rendimiento.

Une construction exceptionnellement solide, une fagon précise et un enregistrement trés soigneg, conferent a la
machine la qualité précieuse d'une précision absolue et une assurance de fonctionnement presque {llimitée.
L'oscillation de toul le group pongant, qul augrnente considérablement ta vie du ruban abrasif en en avitant I'oc-
clusion et donnant des finissages prisés a la piéce travaillée, est réalisée mecaniquement par le systéme classique
moteur-réducteur & dents fixes, bielle-manivelle-pistone-chemise.

La machine offre pratiquement |a possibilité de travailler sur:

a) surfaces courbes, en partant d'un rayon minimum de 10 mm. jusqu’a un rayon maximum de 100 mm.. avec
una marche linéaire constante; !

b) des rebords lermés au moyen de rouleaux abrasifs facilement inter-changeables selon |'exigence;

c) rebords, al'aide de |'équerre graduge.

La machine se rend indispensable dans toul laboraloire de polissure pour bois massif, bois artificiel e reconstitue.
bols plagué, matieres plastiques, mélaux, pierres naturelles, etc.

Tous les rouleaux sont revétus d'un caoutchouc special; en outre; la poulie motrice présente des rainures hélicoidales
pour le refroidissement du ruban abrasif donlt Il améliore ainsi le rendement.

Anexceptionally strong construction, an accurate processing and setting, contribute making this machine particularly
appraised for its absolule precision and reliability almost unlimited of working.

The swing of the whole smoothing group, which relevantly extends the life of the grinding tape by avoiding the
tamping and giving appraisable finishing of the processed piece, is mechanically achieved by the classic system of

angine-reducer with straight teeth, crank, handwheel-pistan-jacket.
Practically, the machine offers the possibility to process:

a) curved surfaces, starting from a minimum ray of 10 mm., up to a maximum one of 100 mm,, with an almaost

constant linearity;
b) edges closed through grinding rolls easily interchangeable depanding on requirements;
c) edgesachieved through the contribution of the gradualed square.

The said machine is essential in every workshop for the honing of the solid wood, artificial and regenerated wood,

veneered wood, plastic materlals, metals, natural stones, etc,

All the rolls are covered with apecial rubber; and the driving pulray shows helicoidal grooves to cool the grinding

tape, thus improving the output.

Der aussergewchnlich solide Bau, die genaue Ausfihrung und die sorgfaitige Einstellung verleinen der Maschine

die Vorziige einer absoluten Genaulgkeil und einer belnahe grenzenlosen Betriebszuverlassigkeil.

Die Schwingung des gesamten Schleifaggregates, die die Lebensdauer des Schleitbandes erheblich verlangert,

wobel sle dessen Stockung verhindert und vortreffliche Bearbeitungen des Werkstiuckes ermgglicht, ist mechnisch

durch das klassische System Motor - Unlersetzungsgetriebe mit geraden Zahnen, Triebstange-Kurbel-Kolben

erziell.

Die Maschine bietet praktisch Arbeitsmtiglichkeiten auf:

a) krummen Flachen, ausgehsnd von sinem Mindestradius von 10 mm. bis zu elnem maximalen Radius von
100 mm,, mit fasl bestandiger Linearitat;

b) geschlossenen Randern, durch Reibwalzen, die je nach Erfordernis leichl austauschbar sind:

¢) Randern, mit Hilde des graduierten Winke!s.

In jeder Werkstatt wird diese Maschine unenibehrlich zum Schleifen ven feslem Holz, kinstlichem und nach-
gebildetem Holz, Fufierholz, Kunststoffen, Metallen, Natursteinen usw.

Alle Walzen sind mit Sondergumml (iberzogen, die Antrlebsscheibe Ist mil Spiralrillen zur Abkdhlung des Schleif-
bandes versehen. dessen Leistung dadurch gebessert wird.




Piano di lavoro
Work plane
Superficie de trabajo
Plan de travail
Arbeitsfidche

1660 x 600 mm.

Dimensioni nastro abrasivo base

Main belt sizes
Dimension de la cinta principal

Dimension de la bande supérieur

Hauptbandmass

2640x130 mm.

Dimensioni nastro abrasivo secondario

Secondary belt sizes
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Dimension de la segunda cinta : 2400x80 mm.
Dimension de la bande secondaire
Nebenbandmass

Corsa oscillante

Oscillation stroke

Oscilacion 20 mm.
Oscillation

Schwunglauf

Piano di lavoro supplementare

Supplementary working table J

Segunda superficie de trabajo 350 x350 mm.
Table supplémentaire :
Nebenarbeitstich

Piano di lavoro supplementare

Supplementary working table

Otra superficie de trabajo 370x300 mm.
Talbe supplémentaire .

) CLELET BT ]

Motore traino nastro

Belt driving motor

Potencia del motor de avance HP4
Moteur avancement bande

Bandschleppmotor

Motore per oscillazione

Motor for oscillation

Pontencia del motor para oscilacion HP 0,5
Moteur pour oscillation

Motor fiir schwingungen

Puleggia motrice

Driving pulley

Polea Conductora 2195 e @ 100 mm.
Poulie motrice

Zufithrungsrolle

Rullo condotto

Drive roller

Rodillo conductor @75e0 20 mm.
Rouleau conduit

Gefiihrte rolie

Rulli abrasivi

Abrasive rollers

Rodilios abrasivo @ 25-@ 30-0 35-0 40-© 45-@ 50
Rouleaux abrasifs

Abmessungen der schleifrollen

Misure d'ingombro

Overall dimensions

Medida de obstruccion 1650 x 600 x 1050 mm.
Dimensions d'encombrement r

AusmaBe

Peso ca.

Weight, approx.

Peso 300 kg.
Poids, env.

Gewicht

Dati e misure non sonc impegnativi

The data and measures are not binding
Donnés et mesures ne sont pas obligatoires
Gewicht und Ausmasse sind unverbindlich
Detalles y medidas no son empenativos

” Lasm s.n.c. di Volpato M. & C. '
‘ ‘ Via Pioga 138 - 35011 Campodarsego (PD) - Italy - Tel. 049/5564039
Telex 430824 LASMAC | :
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