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HOLZTROCKNUNG!
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Kammer
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Elektronik C
Schaltschrank getrennt

HOLZTROCKNER

Stirnseitige Beschickung

HStape’Irau;1=é,1 —11,5 cbm

Kurz- StapelmaBe in cm Stapelraum AuBenmaBe in cm Heizung Motor
bezeichnung Lénge ¥ Hohe * Breite m* Lange ¥ Hohe X Breite W kW
Iv-4 340 X 85X 75 2,1 490 X 140 X 100 4 0,55
V-5 440 X 85X 75 2,8 590 X 140 X 100 6 0,55
V-6 540X 85X 75 3,4 690 X 140 % 100 6 0,55
Iv-7 640 X 85X 75 4,0 790 X 140 X 100 7.5 0,55
V-4 340 X125 X 115 4.8 490 X 190 x 140 7.8 1.1
V-5 440 X 125 X 115 6,2 590 X 190 X 140 7.5 %
V-6 540 X 125 X 1156 7.8 690 X 190 X 140 12 1,1
V-7 640 X 125 X 116 9.1 790 X 190 X 140 12 1,1
Vi-4 340 X 125 X 140 5,9 590 X 190 X 165 12 1,5
Vi-5 440 X 125 X 140 7.7 590 X 190 X 165 12 1.5
VI-6 540 X 125 X 140 9.4 690 X 190 X 165 135 145
VI-7 640 X 125 X 140 11,2 790 X 190 X 165 15 1,5

SonderaréBen méglich.

Stromart: 3~220/380V 50 Hz
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AUBE DIE HOLZTROCKNER

MIT DER
HOLZTROCKNER  GROSSEN LEISTUNG!

Kammern werden von der Stirnseite mittels Wagen beschickt und eignen sich zum Trocknen von
Blockwaren und zugeschnittenen Holzern. Sie sind lieferbar in 3 Querschnitten. Der Rauminhalt von
2,1m*- 11,6 m® entspricht einer Holzmenge pro Flllung von 1m®-7 m? Holz.

Komplett installierter Trockner mit Wagen, leistungs-
starkem Radialventilator, Elekiroheizung, Zu- und
Abluftklappen, Sicherheitsthermostat, Sprithvorrich-
tung, ausreichende Anzahl von gewellten Stapel-
leisten, Innenschienen, AuBenschienen zum
Wegnehmen, Handsteuerung Typ A, eingebauter
MeBstellensatz mit zwei Holzfeuchte- und einer
KlimameBsielle zur genauen Uberwachung des
Trockenprozesses auBerhalb der Kammer in Verbin-
dung mit einem HolzfeuchtemeBgerét.

ihakbay @® Halb- und vollautomatische Regelungen in ver-
o SR schiedenen Ausbaustufen, Sicherheitsschaltung.
@ Heizregister aus Edelstahl mit aufgepreBten Alu-
Lamellen zum AnschluB an vorhandene Dampf-
oder Wasserheizungen mit automatischer
Umschaltung zwischen Wasser und Elektroheizung
bzw. Abschaltung der Anlage, solange die Voriauf-
temperatur nicht gegeben ist.
@ Plattenwérmetauscher zur Warmertickgewinnung.
@ Drehzahlumschaltung des Liftermotors zur
Energieeinsparung und schonendster Trocknung
dicker Hartholzer.

Alle Seitenwénde bestehen aus seewasserbesténdi-
gem Spezialaluminium. Die Béden aus Edelstahl sind
auf Dauer bestandig gegen aggressive Holzinhalis-
stoffe, wie Gerbsaure etc. Die Abdichtung der Ver-
bindungsfuge ist absolut bestandig und ermdglicht
auch ein Dampfen in der Anlage.

Sie kénnen wahlen zwischen der 1000fach bewéhr-
ten Verkleidung aus AW 100 verleimten Furnierplatten
sowie einer griin lackierten Aluverkleidung mit
zweischaliger Isolierung. Diese Bauweise bringt die
denkbar beste Isolation.

Die gut isolierte Stirnseite komplett installiert, wie bei
serienmaBiger Ausfilhrung beschrieben, erméglicht
Ihnen die Erstellung eines kostengtinstigen Holz-
trockners. Die einfache Bauanleitung mit ausfahr-
lichen Zeichnungen, sowie die fertig installierte Stirn-
seite garantieren lhnen einen problemlosen Eigen-
bau. Auf Wunsch erhalten Sie weitere Bauteile wie
Innenbleche, Dichtungsgummi sowie Spezial-
verschlufl usw. mitgeliefert.
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