Erfolg mit Holz.
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' Hel J’;‘_ Generalvertretung Deutschland von % !AUBER

Wir méchten Ihnen helfen,
effizient, kostengiinstig und
dadurch erfolgreicher zu
arbeiten. Ganz gleich, ob Sie
eine kleine oder groBe Holz-
menge trocknen, dampfen oder
wéarmebehandeln wollen, sich
fiir eine Komplettlésung oder
fir einzelne Komponenten
interessieren — wir werden
Sie unterstutzen und als
zufriedenen LAUBER Kunden

gewinnen.

LAUBER GmbH Trocknungstechnik




Tradition, Leistung und
Innovation verbinden uns.

Als Hersteller hochwertiger Holztrockner in bewéahrter Frischluft-/
Ablufttechnik ist LAUBER Trocknungstechnik weltweit bekannt. Unsere
Kunden und Partner schatzen uns als Hersteller und kompetenten
Ansprechpartner in allen Fragen der Trocknungstechnik.

4000fach bewahrt, werden LAUBER Holztrockner Gberwiegend in
kleinen bis mittelgroBen holzverarbeitenden Betrieben eingesetzt.

Als Lehrobjekte und Referenzanlagen kommen sie in vielen Instituten,
Schulen und Lehrwerkstatten zum Einsatz.

LAUBER ist die Generalvertretung fir MUHLBOCK in Deutschland.
MUHLBOCK liefert querbeliiftete Holztrocknungsanlagen, Vakuumtrockner
und Trocknungskanale fur Schnittholz und Paletten. Fur die Trocknung von
Sagemehl und Hackschnitzel bietet MUHLBOCK Bandtrockner an. Bei allen
Produkten steht die Energieeffizienz im Vordergrung. So kdnnen gegenu-
ber herkdmmlichen Systemen bis zu 50% an Wa&rme eingespart werden.

Wir garantieren durch unsere umfassende Forschung und Entwicklung
eine standige Weiterentwicklung eingesetzter Techniken und Verfahren
der Holztrocknung. Qualifizierte und motivierte Mitarbeiter sichern einen
optimalen Service und sind Voraussetzung fur die gute Partnerschaft mit

unseren Kunden!

Auch in angrenzenden Bereichen
der Holztrocknung wie Tempern und
Trocknen unterschiedlichster Werkstoffe,
Holz- und Baufeuchtemessung, Rege-
lungskomponenten und Raumluft-Ent-
feuchtung sind wir fur Sie der erfahrene
Ansprechpartner.

Gehen Sie in allen Bereichen der
Trocknungstechnik Hand in Hand mit
LAUBER!
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Prinzip der Langs- und
Querstromtrocknung
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Die technische Holztrocknung
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Faszinierend,

wie einfach Holztrocknung sein kann.

Der Prozess der Holztrocknung:
Wichtiges und Grundsatzliches.

Holz besitzt die Eigenschaft, sich
mit seiner Feuchtigkeit der Umgebung
anzupassen (hygroskopisches Verhal-
ten). Feuchtigkeitsveranderungen des
Holzes sind mit Formverdnderungen
verbunden und daran zu erkennen.
Trockenes Holz nimmt in feuchter
Umgebung Feuchtigkeit auf, es wird
quellen. Nasses Holz verliert in trocke-
ner Umgebung Feuchtigkeit und
verandert dabei ebenfalls seine Form,
es wird schwinden.

Vor seiner Endverarbeitung ist
das Holz somit in einen Trockenzu-
stand zu bringen, der moglichst genau
dem Klima entsprechen soll, dem die
fertigen Erzeugnisse spater ausgesetzt
sind.

A - J] Loncy whiny,
2 & -
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Frischluft-IAblufttrocknung:
Bewdhrte Technik, friiher wie heute —
Messestand 1970.

Frischluft-/Ablufttechnik:
Bewadhrtes setzt sich durch.

Der GroBteil aller Schnittholztrockner arbeitet nach dem Frischluft-/Abluft-
prinzip. In einem dampfdichten und warmegeddmmten Raum wird mit Hilfe
von Ventilatoren warme Luft umgewalzt. Das Klima im Raum wird exakt vorge-
geben. Die Kammerluft wird dabei erhitzt und die Luftfeuchtigkeit durch
Einsprihen von feinem Spriihnebel angehoben bzw. durch die Abgabe der
feuchten Luft Uber Frischluft-/Abluftklappen gesenkt. Dies ergibt eine
kontrollierte Trocknung des Holzes auf die gewlnschte Endfeuchte.

Die Holztrocknung in der Frischluft-/Ablufttechnik ist technisch ausgereift,
zigtausendfach bewahrt und unkompliziert zu regeln.

Vorteilhaft sind bei Frischluft-/Ablufttrocknern die unterschiedlichen
Beschickungsmaoglichkeiten. Sie kénnen von der Langsseite (Schrank), von der
Stirnseite (Kammer) oder von oben (Truhe) beschickt werden.

Vorteile der technischen Holztrocknung:
Hohe Qualitat, Flexibilitdt und Kostenreduktion.

® Die technische Holztrocknung ist in den meisten Fallen kostengunstiger als
die zeitintensive Freilufttrocknung, mit der die fur einen Wohnraum erforderli-
che Endfeuchte nicht zu erreichen ist. Innerhalb kurzer Zeit kann das Holz in der
Trockenkammer getrocknet, hohe Lagerkosten vermieden und eine kurzfristige
Auftragsdisposition umgesetzt werden.

® Durch das Einwirken von Trocknungstemperaturen Uber 60 °C werden
vorhandene Holzschadlinge abgetotet. Die technische Holztrocknung bekampft
Schadlinge umweltfreundlich.

® Der fur das Pilzwachstum besonders guinstige Halbnasszustand wird schnell
durchlaufen und so Farbfehler vermieden. Das Holz bleibt durch die schonende
technische Trocknung schéner, es entstehen keine Verluste durch Risse, Verfar-
bungen und Pilzschdden. Reklamationen, die durch zu hohe Holzfeuchtigkeit
entstehen, werden vermieden (Nachtrocknen der Anleimer, offene Gehrungen
und Fugen, Lackschaden usw.).

. Transportabler” LAUBER Holztrockner — 1968.



Prinzip der Langs- und Querstromtrocknung




Ruckluftkanal Heiz-

luftdurchlassige
Aluminium-Stapelleisten

Ob Langsstrom- oder Querstromtechnologie -
wer Holz trocknet, braucht LAUBER.

Langsbeliftung:
Holztrocknung parallel zum
Faserverlauf.

Der bei LAUBER Langsstrom-
trocknern stirnseitig angeordnete
Ventilator saugt die Luft durch den
Holzstapel. Jedes Brett wird von allen
Seiten auf seiner gesamten Lange vom
Luftstrom umspult. Der naturliche
Wasserverlauf im Holz erfolgt parallel
zu den Holzfasern. Bei dieser Art der
Bellftung wird entsprechend dem
naturlichen Feuchtefluss im Holz
getrocknet. Die bei der Langsbeltftung
mogliche hohe Luftgeschwindigkeit
garantiert eine gleichmaBige Trocknung
auf der gesamten Stapellange.

Durch die im Verhéltnis zum
Stapelquerschnitt groBBe Stapellange
kénnen auch kleinere Mengen Holz
getrocknet werden, wobei die Holz-
lange keine Rolle spielt. Selbst bei
einem nur zum Teil gefullten Langs-
stromtrockner ist optimale Beltuftung
garantiert. Der Stapelraum wird durch
das Einlegen von Abdeckplatten an die
jeweils zu trocknende Holzmenge
angepasst. Um die Luftzirkulation im
Inneren des Holzstapels zu erméglichen,
werden spezielle, luftdurchlassige
Stapelleisten benétigt.

Radialventilator
element

Abluft

Zuluft

Ruickluftkanal Heizelement

Spriihung

Querbeliiftung:
fiir groBere Holzmengen.

Holztrockner mit mehreren Holzpaketen in der Hohe und Tiefe werden
quer zum Holzstapel beluftet. Entsprechend der GroBe der Kammer werden
mehrere Ventilatoren eingebaut, Trockenkammern in fast jeder beliebigen
GroBe lassen sich verwirklichen.

In querbeltfteten Trockenkammern kénnen normale Holzstapelleisten
verwendet und so vorgestapelte Holzpakete direkt in die Trockenkammer
eingebracht werden.

Schirze Abluft Heizregister | Ventilatoren| Sprihung | Zuluft Abschottwand

Querbeliifteter
Holztrockner mit
seitlich angeordnetem
Beltftungsturm.

Heizregister | Zwischendecke Ventilatoren

GroBer querbe-
ltfteter Trockner
mit Zwischen-
deckenbeldftung.







Fiir Ihre Kreativitat ist alles drin,
weil unsere Erfahrung und Technik dahinter steht.

LAUBER Langsstromtechnik Aufbau

Die AuBenverkleidung der LAUBER Langsstromtrockner besteht aus lackier-

Mit LAUBER Langsstrom- tem Aluminiumblech oder aus Stucco-Trapezblech. Eine zweischalige Wéarme-
trocknern werden Blockware ammung bringt eine sehr gute Isolation. Die Seitenwande der Innenverkleidung
und zugeschnittene Holzer aller sind aus 1,5 mm starkem seewasserbestandigen Spezialaluminium gefertigt.
Holzarten schnell, kostengtinstig Der Boden ist als dichtgeschweiBte Edelstahlwanne ausgefihrt und auf Dauer
und qualitativ hochwertig gegen aggressive Holzinhaltsstoffe bestandig.
getrocknet. Computerregelung

SerienmaBig ist bei allen LAUBER Holztrocknern die Lauber-Regelung LTTD.
Diese garantiert in Verbindung mit einem 7"-Farb-Touchdisplay eine einfache
Bedienung und eine vollautomatische Regelung des Trocknungsprozesses. Der
Ventilator ist serienmaBig mit Frequenzumformer ausgestattet. Dies erlaubt je nach
getrockneter Holzart und -dicke bis zu 80% Energieeinsparung. Optional ist der
Einbau von 4 Holztemperatur-messstellen und die Anbindung an einen PC
lieferbar. Damit sind die Anlagen zur Warmebehandlung nach IPPC-Standart
nutzbar.

Beheizung

LAUBER Langsstromtrockner sind mit einer Elektroheizung ausgeristet.
Optional kann eine Warmwasserheizung angeschlossen werden. Beim Betrieb des
Trockners kann dann in Abhangigkeit von der Vorlauftemperatur der Heizungs-
anlage vollautomatisch die entsprechende Heizungsart gewahlt werden.

Kammer Truhe Schrank
Einfache stirnseitige Beschickung Vor allem fur kleinere Betriebe Einfaches Beschicken von der
der Kammer mit einem Wagen. eignen sich die Truhen, die von oben Langsseite mit Seitenwagen.
Die 2- bzw. 3-teiligen Ausfahr- beschickt werden. Der Vorteil ist die Das standardmaBig angebotene
schienen sind wegnehmbar. groBe Stapellange bei kleinen Holz- zweiflligelige Tor und die Ausfahrsiche-
mengen. rung fur den Seitenwagen ermoglichen
Der Servo-Deckel garantiert komfortables und sicheres Beschicken.

hochste Sicherheit beim Beschicken.

Schrank
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LAUBER Langsstromtrockner

Technische Daten:

Type

2T-3
2T-4
2T-5
2 T-6

LAUBER Truhe

2 T-AG

Selbstbau-Aggregat (AG)

254
25S-5
25-6
554
5585
55-6

s 1

il

Selbstbau-Aggregat (AG)

Bei allen LAUBER Trocknern sind SondermaBe jederzeit méglich.

StapelmaBe in cm  Stapelraum AuBenmaBe in cm Heizung Motor

Lédnge x Tiefe x Hohe

230 x 75 x 55
330 x 75 x 55
430 x 75 x 55
530 x 75 x 55

75 x 55

330 x 90 x 85
430 x 90 x 85
530 x 90 x 85

330 x 125 x 125
430 x 125 x 125
530 x 125 x 125

90 x 85
125 x 125

m3

0,9
1,3
1,7
2,1

2,5
3,3
4,1
5,1

6,7
8,3

Technische Anderungen vorbehalten.

Léange x Tiefe x Hohe

330 x 110 x 95
430 x 110 x 95
530 x 110 x 95
630 x 110 x 95

450 x 135 x 155
550 x 135 x 155
650 x 135 x 155

450 x 170 x 195
550 x 170 x 195
650 x 170 x 195

kw

4,2
4,2
4,2
4,2

4,2

6,0
6,0
7,5

12,0
15,0
18,0

6,0

24,0

kw

0,75
0,75
0,75
0,75

0,75

0,75
0,75
0,75
2,2
2,2
2,2

0,75
2,2



LAUBER Kammer

Selbstbau-Aggregat (AG)

Samtliche Langsstromtrockner
lassen sich im Selbstbau kostengtinstig
verwirklichen:

Die komplett installierte
Stirnseite mit Technik, Steuerung
und Anleitung liefert LAUBER, die
Kammer selbst wird vom Kunden
gefertigt.

Type

2 K4
2 K-5
2 K-6
2 K-7
5K-4
5K-5
5 K-6
5 K-7

2 K-AG
5 K-AG

StapelmaBe in cm  Stapelraum AuBenmafBe in cm Heizung Motor

Lénge x Tiefe x Hohe

340 x 90 x 85
440 x 90 x 85
540 x 90 x 85
640 x 90 x 85

340 x 125 x 125
440 x 125 x 125
540 x 125 x 125
640 x 125 x 125

90 x 85
125 x 125

m3

2,6
3,3
4,1
4,9

53
6,9
8,4
10,0

Lange x Tiefe x Hohe

450 x 110 x 150
550 x 110 x 150
650 x 110 x 150
750 x 110 x 150

450 x 145 x 190
550 x 145 x 190
650 x 145 x 190
750 x 145 x 190

Selbstbau-Aggregat (AG)

kw

6,0
6,0
7,5
12,0
12,0
15,0
18,0
24,0

7,5
24,0

kw

0,75
0,75
0,75
0,75
2,2
2,2
2,2
2,2

0,75
2,2
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Querstromtrockner

Geringe Volumen - GroBe Holzlangen:

Die Trockenkammer Classic-Vario bietet bei geringen
Trocknungsvolumen die Méglichkeit, unterschiedliche Holz-
langen sehr einfach zu kombinieren. Und dies bei einem
minimalen Energieeinsatz. Die Trockenkammer Classic-Vario
ist daher pradistiniert fur Einsatze wie in der Bauholztrock-
nung oder fur Lohntrocknungen, wo sehr unterschiedliche
Kammerausstapelungen an der Tagesordnung liegen.



Als Innovationsfiihrer erfiillen wir wirtschaftliche
Professionalitit in jeder GréBenordnung.

Einsatzbereich Querstromtrockner:

Querstromtrockner sind fur diejenigen Anwendungen gedacht, in denen
eine fertig zusammengebaute, komplett isolierte Holztrocknungsanlage
gewUnscht wird, gréBere Mengen Holz zu trocknen sind und ein Umstapeln
auf die in der Langsstromtechnik benétigten, luftdurchlassigen Stapelleisten
nicht gewollt ist. Bei der Querstromtechnik werden normale Holzstapelleisten
verwendet.

Vorteile Querstromtrockner:

®  Anschlussfertig geliefert, einfachste Aufstellung auf ebener Fundament-
platte.

® Langlebiger, warmegedammter Wandaufbau.

® Hoher Bedienkomfort durch die vollautomatische Steuerung.

® Niedriger Energieverbrauch durch das BelGftungssystem:
Ventilatoren in Winkelstellung sorgen fur gleichmafBige und energie-
sparende Beltftung der Holzstapel bei bis zu 50%er Stromeinsparung.

® Warmwasser-Heizregister standardmaBig, optional mit Elektroheizung.

®  Unterschiedliche Beschickungsméglichkeiten von der Stirnseite oder von
der Langsseite.

® Sirexbehandlung und Temperaturnachweis gemaB den Richtlinien zur
Regelung von Holzverpackungsmaterial im internationalen Handel (IPPC).
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Querstromtrockner:
Kompakte, querbeliiftete Trockenkammern.

Beliiftungsturm

Fertig installierte Einheit, bestehend aus:
Ventilatoren mit Luftleiteinrichtung, Heizsystem,
Spruhvorrichtung, Aluminiumverblendung.

Diese hochwertige technische Ausstattung
in Verbindung mit einem durchgangig warme-
gedammten Kammergehause gewahrleistet
zielgerichtetes und kostengulinstiges Trocknen.

Hohe Trocknungsqualitat bei niedrigem
Energieverbrauch mit Hilfe des BeltUftungsturms
mit exakt definierter LuftfiUhrung durch optimal
angeordnete Ventilatoren und Warmwasser-
Heizregister.

Auf Wunsch ist diese technische Ausstattung
als Querstromtrockner Ausristung (LQA) erhaltlich,
das Trockenkammergehduse wird in diesem Falle
von Kundenseite nach unseren Planen erstellt.




Querstromtrockner Kammer

mit stirnseitiger Wagenbeschickung,

einflugeliges Tor,
optional mit Wagen und Schienen

Querstromtrockner Schrank

mit langsseitiger Staplerbeschickung,
zweiflugeliges Tor
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LAUBER Computerautomatik MP 9010:
Unsere Erfahrung regelt fiir Sie.

Sicherheit und Qualitat im Trocknungsprozess sind eng mit einer zuverlassi-
gen Uberwachungstechnik verbunden. Das Klima in der Trockenkammer muss
kontrolliert und exakt geregelt werden.

LAUBER hat darum eine mikroprozessorgesteuerte Computerautomatik
entwickelt, die auf jahrzehntelanger Erfahrung in der Holztrocknung basiert.
Dabei werden hochste Qualitats- und Sicherheitsanspriiche mit kurzen Trocken-
zeiten und wirtschaftlichem Energieeinsatz verbunden.

Das Holz selbst bestimmt den Trocknungsablauf.

Seinem Feuchtefluss entsprechend, wird das Holz wahrend des Trocknungs-
prozesses einem kontrollierten Trocknungsklima ausgesetzt.

Voraussetzung fur den optimalen Trocknungsverlauf ist die kontinuierliche Mes-
sung der momentanen Holzfeuchte u und der Holzgleichgewichtsfeuchte ugl,
die sich beim vorherrschenden Klima einstellt. Die Holzgleichgewichtsfeuchte ist
abhangig von der relativen Luftfeuchte und der Trocknungstemperatur.

Die Computerautomatik MP 9010 garantiert die Einhaltung des auf die
jeweilige Holzart und Holzdicke abgestimmten Trocknungsgefalles und die
Trocknungstemperatur. Sie regelt immer genau das Klima in der Trockenkammer,
das fur die jeweils vorhandene Holzfeuchte die optimalen Trocknungsbedingun-
gen ergibt.

Das Trocknungsgefille:

Das Verhaltnis zwischen der momentanen Holzfeuchte u und der Holz-
gleichgewichtsfeuchte ugl/ wird als Trocknungsgefalle TG bezeichnet.
Es entscheidet die Geschwindigkeit und Qualitat der Holztrocknung.

ugl=u =» keine Holzfeuchteveranderung
ugl>u =» Quellen des Holzes durch Feuchtigkeitsaufnahme
ugl <u =» Schwinden des Holzes durch Feuchtigkeitsabgabe

Betragt das Verhaltnis (fUr u < ugs):
TG =u:ugl=2:1entspricht dies einer milden Trocknung (Eiche usw.)
TG = u :ugl =4 : 1 entspricht dies einer scharfen Trocknung (Nadelhélzer)




18  Geregelte Holztrocknung

Einfache und problemlose Bedienung
durch die Computerautomatik MP 9010.

Das Herz der mit modernster Mit 3 Eingaben
und aufwendigster Technik gebauten volilstandig programmiert!
Computerautomatik MP 9010 ist das
LAUBER Vorgabesystem, das alle nur
erdenklichen Trocknungskurven o vierstellige Holznummer
berucksichtigt.

Durch Eingabe einer holzart-
spezifischen Holznummer werden © Holzdicke
mehrere Einzelkurven aktiviert, deren
Zusammenwirken ergibt die optimale
Trocknungsfihrung. 9

MP 9010

gewiinschte Endfeuchte

Die Messung der Holzfeuchte u erfolgt bei allen LAUBER Regelungen mit Einschlag-Elektroden aus
Edelstahl, die ca. 1/3 der Holzdicke im Abstand von 3 bis 4 cm quer zur Holzfaser ins Holz eingebracht
werden. Der Holztemperaturfihler optimiert zusétzlich den Trocknungsablauf.

Die Holzgleichgewichtsfeuchte ugl wird tber
& B einen Klimasensor aus Limba-Holz gemessen, der
s | schnell auf Klimaverdnderungen reagiert.




Die Vorteile

der Computerautomatik MP 9010.

Ein-
stapeln

MP 9010

Trocknen vor
Fasersattigung

Holzfeuchte

Kammer-
temperatur

Holzgleichge-
wichtsfeuchte

PHASE

Vollautomatische Messung und Regelung der Holzfeuchte, Holzausgleichs-
feuchte und der Temperatur.

Standige, Ubersichtliche Anzeige aller Mess- und Sollwerte.

Mit ca. 1000 vorgegebenen Trocknungsprogrammen wird jeweils die
bestmogliche Trocknungsfihrung fir samtliche Holzarten gewahrleistet.
Unabhéngig davon kdnnen Sollwerte und Trocknungsparameter selbst
vorgegeben werden.

Trocknungsfihrung nach Spitzen- oder Mittelwert einstellbar.
Automatische Sicherheitsabschaltung der Trockenkammer bei ug/-Abfall
oder Ubertemperatur.

Tageszeituhr fur Intervall-Trocknung.

Die vollautomatische Warmebehandlung zur Schadlingsbekédmpfung
(Max. 4 Holztemperaturfthler ) und Einhaltung von Vorschriften fir
Holzverpackungsmaterial im internationalen Handel.

Die Moglichkeit des leichten Dampfens
falls z.B. Farbveranderungen des Holzes
gewunscht werden.
Anschlussméglichkeit an einen PC.

/——
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Die Zukunft der Holztrocknung.
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X Die Erkenntnisse der MUHLBOCK Forschung und "11“
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im Zusammenspiel zwischen zukunftsweisender Technik
bei Beruicksichtigung der groBtmaoglichen Wirtschaftlich-
& keit bei gleichzeitig héchster Trocknungsqualitat.
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LAUBER - die Generalvertretung von MUHLBOCK in Deutschland.

TROCKNUNGSTECHNIK

MUHLBOCK Regelungstechnik

Der intuitive Aufbau, die klare
und Ubersichtliche Darstellung sowie
die Ausgabe samtlicher Informationen
in Klartextform sind die wesentlichen
Merkmale der MUHLBOCK Regelung.

Schnittstellen zu mobilen Daten-
erfassungsgeraten sowie verschieden-
ste Anbindungsmoglichkeiten an das
Firmennetzwerk sorgen fir das
perfekte Handling mit Daten.
Umfassende Dokumentation und
Auswertungsmoglichkeiten bieten
Ihnen zudem eine effektive Kontrolle
der Trocknung.

Bedienerfreundliche Visualisierung — damit Sie
sich auf das Wesentliche konzentrieren kénnen.

MUHLBOCK Vakuumtrockner

Die MUHLBOCK Vakuumtechnik
kommt bei dicken Laubhélzern und
bei der Bauholz-Trocknung zum Ein-
satz. Das Holz kann in hoher Qualitat
und kurzer Zeit auf eine gewUlnschte
Endfeuchte getrocknet werden. Der
Zeitvorteil ist umso groBer, je dicker
das Holz ist, je schwerer es zu trock-
nen ist und je niedriger die gewdtinsch-
te Endfeuchte sein soll.

Qualitat

MUHLBOCK Vakuumtrockner
garantieren durch ein kontinuierliches
Vakuum wahrend des gesamten Pro-
zesses das verfarbungsfreie Trocknen
farbempfindlicher Laubholzer bei
kurzesten Trocknungszeiten.

Wirtschaftlichkeit

Die variable Ventilatorsteuerung
sorgt fir eine niedrige Endfeuch-
testreuung (gleichméaBige, homogene
Feuchteverteilung) Gber die gesamte
Charge bei geringstem elektrischen
Energiebedarf.

MUHLBOCK Dampfkammern

Zielgerichtetes Dampfen frischen
Holzes wird mit Hilfe der speziellen
Dampfregelung und einer optimierten
Dampfverteilung erreicht. Dadurch
werden gleichmaBige, reproduzier-
bare Farbténe des Holzes erreicht
und wachstumsbedingte Spannungen
ausgeglichen.

Der Gehauseaufbau ist dampf-
dicht ausgefuhrt. Auf Wunsch kénnen
MUHLBOCK Trockenkammern als
kombinierte Dampf-/Trockenkammern
gebaut werden.

Fordern Sie bitte ausflhrliche Unterlagen an.
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LAUBER trocknet nicht nur Holz!

Warmeschrank
fiir die Trocknung und Warmebehandlung -
nicht nur von Holz

Nicht nur bei der Holztrocknung sondern auch in
anderen Anwendungsbereichen des Trocknens und
Temperns von Werkstoffen ist LAUBER Ihr kompetenter
Ansprechpartner. Wir bieten Ihnen auf lhre spezielle
Problemstellung zugeschnittene Lésungskonzepte — ganz
gleich ob es sich um Dichtungsstoffe, Gummis, Kunststoffe
aller Art oder sogar um Tiernahrungsmittel handelt.

LAUBER produziert Warmeschranke in Einzelferti-
gung. Bei der GroBe und Ausfihrung, Beschickung und
Stapelart sowie Regel- und
Steuerungstechnik richten

wir uns ganz nach Ihren

Thermokammer 12 m Lédnge,
bis zu 220 °C Kammertemperatur.

b ildung wird durch eine kontrollierte Abkihlphase na&

Hitzebehandlungskammer
fiir die Trocknung und Wéarmebehandlung (heat treatment)

von Export Verpackungsholz \
2k . N

Zum Schutz der heimischen Waldbestande, gegﬂm-.__
Einschleppung von Holzschadlingen und zur weltweiten
Vereinheitlichung von E ort riften hat die Interna-
tional Plant Protect|8 ie ,Richtlinien
zur Regelung von Holzverpac rnatio-
nalen Handel” (ISPM) erlassen. Diese sehen als wichtigste
MaBnahme eine Hitzebehandlung des Vollholzes in einer
gepruften Hitzebehandlungskammer vor.

Der Hitzebehandlungsprozess lauft in LAUBER
Kammern mit Hilfe der vollautomatischen Regelung
komfortabel und energiesparend ab. Bendtigte Kammer-
bzw. Holzkerntemperaturen werden gemessen und durch
einen angeschlossenen PC dokumentiert. Schimmelpilz-

{itzebeha

Hitzebehandlungskammer fir die Trocknung und
Wérmebehandlung von Paletten.
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Kennen Sie Ihr Raumklima?

Holzfeuchte-Messgerate

Elektronische Holzfeuchte- und
Baufeuchte-Messgerate zum genauen
und schnellen Bestimmen der Rest-
feuchtigkeit.

Messgerate fur Holzfeuchte, Bau-
feuchte, Luftfeuchte und Temperatur
liefern wir in verschiedenen GroBen
und Ausfuhrungen.

Fordern Sie bitte ausftihrliche Unterlagen an.

Thermo-Hygrometer/Messgerate 23

Thermo-Hygrometer
mit Holzfeuchtekurven Dt Schrpur e becen Zege il a,welena

i THERMO.HYGROMETER

=

Mit dem Thermo-
Hygrometer kann in
wenigen Minuten festgestellt
werden ob das Raumklima im
Gleichgewicht mit der Holzfeuchte
steht. Die Zeiger des Thermo-Hygro-
meters zeigen die Temperatur und
die relative Luftfeuchte an.

Im Schnittpunkt der Zeiger ist die Messbereiche
Holzgleichgewichtsfeuchte abzulesen.

Dieser Wert ist ausschlaggebend fur Relative Feuchte: 20% bis 100%

das Schwinden und Quellen des Temperatur: -10 °C bis +40 °C

Holzes. Holzgleichgewichtsfeuchte: 5% bis 25%

Das Thermo-Hygrometer wird
zum Uberwachen des Raumklimas in
Wohnraumen, Buros, Werkstatten,
Lagerraumen und Neubauten in
Bezug auf die Holz- bzw. Baufeuchte
verwendet.




Generalvertretung Deutschland von

TROCKNUNGSTECHNIK

B Trocknungskanale fur
Schnittholz und Paletten

M Holztrocknungsanlagen
fur die Holz- und Sage-
industrie

B Dampfkammern, Vakuum-

trockner, Palettentrockner
und Brennholztrockner

® Holztrockner fur kleine
und mittlere GréBen

@ Spezialtrockner bis 250 °C
fur alle Materialien

® L-ENZ die
Lauber-EnergieNutzZentrale

AUBER

TROCKNUNGSTECHNIK

LAUBER GmbH

Obere SchlossstraBe 110
D-73553 Alfdorf

Tel +49 7172-93830-0

Fax +49 7172-93 83 0-9
www.lauber-holztrockner.de

Die Kraft des Holzes.
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