LAUBER SETZT
MASS-STABE IN DER

REGELUNG FUR DIE
HOLZTROCKNUNG!
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Die Arbeitsweise der
Lauher-Regelungen

Eine optimale Trocknungsfiihrung setzt die
Einhaltung der richtigen Trocknungstemperatur
und des auf die jeweilige Holzart und Holzdicke
abgestimmten Trocknungsgefalles voraus.

Um der jeweiligen Holzart, Holzdicke und Holz-
feuchte das richtige Klima zuzuordnen, wird bei
zu feuchtem Klima die Zu- und Abluftklappe
gedffnet bzw. bei zu trockenem Klima die
Sprithung betatigt. Das Holz bestimmt also selbst
den Trocknungsverlauf.

Dieses Verfahren wird bei allen Lauber-
Regelungen seit vielen Jahren angewendet.

Die Messung der Holzfeuchte u erfolgt bei allen
Lauber-Regelungen mittels Einschlag-Elektroden
aus Edelstahl, die ca. 1/3 der Holzdicke im
Abstand von 3 - 4 cm quer zur Holzfaser ins Holz
eingebracht werden.

Die Messung der Holzgleichgewichtsfeuchte UGL
erfolgt Uber einen Fihler mit eingespanntem
Klimasensor aus Limba-Holz, der sehr schnell auf
eine Klimaveranderung reagiert und nach jeder
Trocknung ausgewechselt werden sollte.

»Type A Handsteuerung«

Sie ist in der serienméaBigen Grundausstattung
aller Lauber-Trockner enthalten. Die Messung der
Holzfeuchte u und der Holzgleichgewichtsfeuchte
UGL erfolgt Giber einen MeBstellenumschalter in
Verbindung mit einem elektronischen Holzfeuchte-
MeBgerat. Die Regelung des Trocknungspro-
zesses wird durch manuelle Betétigung der
Sprihung und Klappen bzw. durch einen Thermo-
staten fiir die Temperaturregelung vorgenommen.
Tageszeitschaltung und Niedrigtarifsteuerung
sind serienméaBig eingebaut.

NEUHEIT »Elektronik B«
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Diese besonders preisglinstige, halbautoma-
tische Regelung wurde speziell fur kleinere Holz-
trockner entwickelt. Sie ermdéglicht bei minimalem
Uberwachungsaufwand eine sichere und schnelle
Trocknung.

Die neue Lauber-Elektronik B bietet Ihnen:

@ Digitale Anzeige von 3 Holzfeuchte-MeBstellen
und der Gleichgewichtsfeuchte mit automati-
scher Holzsortenkorrektur und Temperatur-
kompensation

@ Digitale Anzeige der Temperatur

@® Automatische Regelung der Spriihung und
Klappen nach vorgegebenem UGL-Sollwert

@ Tageszeitschaltung, Niedrigtarifsteuerung;
Betriebsstundenzéhler und Betriebswahi-
schalter fiir Heizung, Sprtihung und Klappen

@® Aut. Temp.-Regelung nach vorgegeb. Sollwert

Sonderzubehér fiir alle Trockner
Falls Sie Ihre Lauber-Trocken-
kammer an eine Warmwasser-
heizung anschlieBen wollen,
schaltet die Anlage bei Abfall der -
Kesseltemperatur automatisch

so lange auf Elektroheizung um
bzw. ganz ab, bis die Kessel-
temperatur wieder erreicht ist.

NEUHEIT

Drehzahlumschaltung des Lufter-
motors zur Energieeinsparung
und schonendster Trocknung
dicker Hartholzer.




Volluutomatische Lauber-Regelungen
garantieren optimalen Trocknungsablauf.

»Elektronik C«

»Elektronik D«

Diese vollautomatische Lauber-Regelung ist in
der Praxis tausendfach bewéhrt und garantiert
ein optimales Trocknungsergebnis durch
holzfeuchteabhé&ngige und holzartbezogene
Trocknungsfiihrung. Die Regelung des Kammer-
klimas UGL erfolgt durch vollautomatische
Betatigung der Klappen, der Spriihung, sowie
durch Erhéhung der Temperatur.
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Serienmé&Bige Ausfiihrung:

@® Digitale Anzeige der Holzfeuchte (2 MeBstellen
sowie trocknungsfiihrende MeBstelle), der
Holzgleichgewichtsfeuchte und der
Trocknungstemperatur

® Doppelzeituhr fur Aufheiz- und Ausgleichszeit

® Automatische Sprihung.bei Klimaabfall

® Tageszeitschaltung, Niedrigtarifsteuerung,
Betriebsstundenzahler und Betriebswahl-
schalter fur Heizung, Spriihung und Klappen
sind eingebaut

® Automatische Abschaltung der Anlage bei
Trocknungsende

@ Zusétzlich abschlieBbares Sichtfenster

Sie ist die modernste Lauber-Elektronik mit allen
denkbaren Raffinessen, die samtliche Regel-
funktionen wahrend des gesamten Trocknungs-
prozesses Ubernimmt und sowohl die Holz-
gleichgewichtsfeuchte wie auch die Trocknungs-
temperatur vom Aufheizen bis zum Ausgleichen
auf ihre jeweils optimalen Werte regelt.

Ausfiihrung wie Elektronik C,
jedoch serienmaBig mit:

@® 3 Holzfeuchte-MeBstellen

@® Aufheizvorgang unterteilt in 2 Phasen

@ Schonendste Trocknung durch Sicherheits-
verriegelung

Klimamangel Sichecheits~
(e s Abschaltung
.

Auf Wunsch lieferbar zu Elektronik C und D:

@® Punkischreiber zum Aufzeichnen des
gesamten Trocknungsverlaufes in Diagramm-
form

@ Sicherheitsschaltung bei UGL-Abfall tiber
eine langere Zeitdauer, umschaltbar zwischen
Warnung (Kontrolleuchte) und Abschaltung
der Anlage.
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Perfekte Holztrocknung
mit der

» Computer-Auvtomatik
MP 100«

Das Herz dieser mit modernster und aufwendigster Technik

gebauten Computer-Automatik MP 100 ist ein Mikroprozessor. Die Anlage

bietet serienmaBig die Trocknungs- und Uberwachungsprogramme fiir
alle bekannten Holzarten und garantiert héchste Sicherheit und
groBtmaogliche Perfektion bei einfachster Bedienung.

Ubersichtliche
Digitalanzeige

Gut bedienbare

Eingabe- und
Dialogtastatur

Stellglieder-
anzeige

Technik, die fiir sich spricht!

@® Fur Uber 200 verschiedene Holzarten sind die
Programme fest eingespeichert

@ Abruf der Programme durch Eingabe einer
Holzkennziffer und der Holzdicke

@ 4 Holzfeuchte-MeBstellen, 1 Holzgleich-
gewichtsfeuchte-MeBstelle und 1 Temperatur-
MeBstelle sind eingebaut

@ Standige Anzeige samtlicher Ist- und Sollwerte

® Sicherheitsabschaltung bei Klimamangel und
Ubertemperatur
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Trocknungs-
phasenanzeige

Betriebswahl-
schalter

AbschlieBbares
Sichtfenster

@ Automatische Drehzahlumschaltung des Lufter-
motors fir Energieeinsparung und schonend-
ster Trocknung bei dicken Harthélzern

® Samtliche Sollwerte kdnnen jederzeit geéndert
werden, somit ist ein automatisches Dampf-
programm einstellbar!

@ Tageszeitschaltung, Niedrigtarifsteuerung,
Betriebsstundenzéahler und Betriebswahlschalter
fur Heizung, Sprihung und Klappen sind
eingebaut.

Auf Wunsch zusétzlich lieferbar:
@ Matrixdrucker zur Protokollierung aller
Trocknungsdaten

Anderungen vorbehalten. 12/88




