vpe WL

Gehrungs-
Frasmaschine
fUr die Herstellung

von TV-Gehausen, o
Boxen, Sockel, '
Schubkasten
im FOLDING-
SYSTEM
L i,

Die Gehrungsfrasmaschine, Type WL 37, ist im WL-Lieferprogramm
die kleinste Maschine fiir das Gehrungsschneiden. Durch die kompakte
Bauweise dieser Maschine ist ein absolut schwingungsfreies Bear-
beiten der Werkstiicke moglich. Wie bei allen gréBeren Typen dieser
Serie kannauch die WL 37 miteiner automatisch arbeitenden Folien-
aufklebevorrichtung fur das Gehrungsschneiden furnierter Teile aus-
geruUstet werden. Fur die saubere Verarbeitung von melaminharz-

i oder polyesterbeschichteten Werksticken wird diese Maschine mit
VV' Lehbrlnk GmbH & CO KG einer Vorritzeinrichtung, die innerhalb der Folienaufklebevorrichtung
M aSChlnenfabr[k integriert ist, geliefert. Der Gehrungsschnitt wird von Séagebléttern

durchgefiihrt, so daB hohe Prazisionen bei geringem Schnittdruck

48'1'1 Oer“ng hausen_l—'elpup gewahrleistet sind. Pneumatisch betétigte Anschldge garantieren

genaue Schnittabsténde. Durch Niveauabsenkung des Sagesupportes.

PostfaCh 1 263 kdnnen ohne zusatzlichen Aufwand Endschnitte einschlieBlich

Durchtrennen der PVC-Folie bei PVC-beschichteten Platten durch-

Telefon 05202/4026-27 gefihrt werden.

Telex 931 85 8 Ei:reAQn-I:gg'd-Sicherheitsschaltung sorgt fir gefahrloses Bedienen




Type WL

Funktionsbeschreibung

Das Werkstlick, welches mit einer Gehrungsnute
zu versehen ist, wird auf einem Auflagetisch (Lange
des Auflagetisches abhangig von der jeweiligen
Werkstlcklange) manuell aufgelegt und gegen
pneumatisch betétigte Anschlage, die die Schnitt-
abstinde definieren, geschoben. Durch Betétigen
eines FuBschalters bzw. einer 2-Hand-Sicher-
heitsschaltung wird das Werkstlick im Bereich
des Gehrungsschnittes durch eine pneumatische
Spannvorrichtung fest gespannt und der automa-
tische Arbeitsablauf z.B.

Vorritzen —

Klebefolie aufbringen —

Gehrungsschneiden —

Bearbeitungssupport anheben —

Rucklauf des Bearbeitungssupportes in
Grundposition —

Spanneinrichtung l6sen —

ausgelost.

Nach abgeschlossenem Arbeitsvorgang wird das
Werkstlck gegen den nachsten pneumatischen
Anschlag, der den nachfolgenden Gehrungs-
schnittabstand definiert, geschoben und die
nachste Arbeitsfolge — wie vorstehend beschrie-
ben — eingeleitet.

Technische Daten

Werkstiickabwick-

lungslange max. abhangigvondenlinks
undrechts derMaschine
angeordneten Auflage-

tischen

Werkstlickabwick-
lungslangeflr

4-seitige Boxen  min. 700mm

Werkstlickbreite max. 450mm
Werkstlckbreite min. 50mm
Werkstlckstarke max. 22mm
Werkstlckstarke min.  10mm
LeistungderAnlage

fir 1 komplettenKor-

pus—5S&chnitte~ ca. 1Minute
GesamtanschluB-

wert ca. 10kwW
Druckluft Bbar
Druckluftbedarf 15NL
Erforderliche Absaug-

geschwindigkeit 30m/Sekunde
Absaugmenge 1.100m%/Stunde
Gesamtgewicht ca. 1.200kp
Platzbedarf 3.500x3.800x1.700mm

W. Lehbrink GmbH & Co. KG
Maschinenfabrik

4811 Oerlinghausen-Helpup
Postfach 1263

Telefon 05202/4026-27
Telex 931858




