Kantenanleimmaschine Typ B 56

Kantenanleimmaschine fiir G
Anleimung von vorbeschichteten Hh@
Dick- und Diinnkantenmaterial

bis 3 mm Stérke. (Standmaschine)

Technische Daten:
Werkstickdicke: 8-55 mm

Werkstilckbreite: min. ca. 30 mm

Werkstlcklange: min. ca. 150 mm

Kantendicke: 0,4-3,0 mm Bag LM j

Innenradius: 25 mm (Sonderaus- =11B| b
fihrung mdégiich) W

Elektroanschluf: 400V /50Hz/ 3 Ph
GesamtanschluBB: 3,1 kW

Heizleistung: 3,0 kW

. leizung: stufenlose, elektronische N
Temperaturregelung W=

PneumatikanschiuB: 6 bar - )

Arbeitshéhe: ca. 875 mm - J

Platzbedarf: ca. 1750 x 1200 x 1300 mm incl. Folienteller i

Gewicht netto: ca. 100 kg '—

Kantenfrise Typ B 60

Kantenfrase zum gleichzeitigen oberen
und unteren Blindigfrasen von Uberstehenden E
Kanten aus allen marktiiblichen :
Kantenmaterialien, wie PVC, ABS,
Melamin und Echtholzfurnier (Standmaschine).

Technische Daten: = _essaadeel G5
Werkstlckdicke (Radiusfrasen): ca. 16 - 55 mm

Werkstlckdicke (Fasenfrésen):  ca. 12 - 55 mm ——
Werkstlickbreite: min. ca. 30 mm LMB|
Kantendicke: 0,4 -3,0mm

Innenradius: min. ca. 50 mm

ElektroanschlufB: 400V /200 Hz /3 Ph

Gesamtanschluf: 2,0 kW

Platzbedarf: ca. 1000 x 750 x 1250 mm

Gewicht netto: ca. 155 kg S\
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B42 B44 B46

Kantenanieimmaschine B 42 zum Anieimen von vorbeschichtetem Kantenanleimmaschine B 44 fiir Anleimungen von vorbeschichtetem Kantenanleimmaschine fiir Anleimung von vorbeschichtetem
Kantenmaterial. Kantenmaterial, an geraden und geformten Werkstlicken. Mit Kantenmaterial, an geraden und geformten Werkstiicken.
Gegignet fiir gerade und geformte Werkstlicke. autornatischem Kanteneinzug. Der Folientransport erfolgt automatisch. Der Kappvorgang wird
Temperatur stufenlos regelbar. Technische Daten:| 220 V/50 Hz Netz durch einen FuBschalter ausgeldst und die Maschine ist mit einer
Technische Daten: 220 V/50 Hz Netz 3 KW elektr. regelbare Heizung angetriebenen Andruckrolle ausgertistet (5 m/Min.).

2 KW Heizung 750 x 450 x 320 mm MafBe Systembauweise:Beliebig ausriistbar mit

750 x 450 x 250 MaBe ca. 25 kg Gewicht | — 1750 mm Auflagetisch

ca. 15 kg Gewicht — Bandvorschub 6 m/Min.

25 @ Innenradius min, = — Standgehause

— Ausziehbare Werkstlickauflage vorn
220'V/50 Hz, Heizung 3 KW elekitr., 750 x 500 x 420, ca. 48 kg

—gv!-—nﬂ

-

B48 i - B50 = B58
Kantenanleimmaschine fUr Anleimung von vorbeschichtetem Kantenanleimmaschine B50 fiir Anleimungen von vorbeschichtetem Formfradsmaschine Typ B 58 (Tischmaschine) zum stationéren
Kantenmaterial an geraden Werkstiicken. Kantenmaterial an gerade Werksticke. Form- und Radienfrésen van PVC- und Echtholzkanten.
AusgerUstet mit: Standgerat ausgeristet mit: 1750 mm Auflagetisch Technische Daten:
Blndigfrésstation, Kappung hinten elektr. Magn. Bandvorschub 6 m/Min. Werkstlckdicke: max. 55 mm, Werkstlckbreite: min. 80 mm,
Systembauweise Technische Daten: Blndigkappung vorne, Biindigfrésstation Werkstlcklange: min. 110 mm, Softformingprofiltigfe: max. 50 mm,
= beliebig ausriistbar mit: 220V/50Hz Einstellbare Kappung hinten Kantendicke: max. 7 mm (abhéngig vom Kantenmaterial),
1750 mm Auflagetisch Heizung 3 KW elekir. regelb. Ausziehbare Werkstiickauflage Fraswerkzeug: Radjusfraser R 3, ElektroanschluB: 230 V/50 Hz/1 Ph,
Bandvorschub 750x500x 480 MaBe Te~*nische Daten: 220 V/50 Hz PneumatikanschluB: 6 bar, Platzbedarf: ca. 740 x 460 x 500 mm,
Standgehduse Gewichtca. 55kg Heizung 8 KW elektron. regelbar Gewicht netto: ca. 45 kg
Ausziehbare Werkstiickauflage 1750 x 600 x 1250 mm

ca. 125 kg
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