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BOOMERANG BONSAI

Optimat ZHR 02

Bedienterminal

Bohren Einlegen und
und Frasen Verpacken

patent pending AZ 20 2010 002 285.1

Format
und Kante

Platten- Oberfliche
herstellung

ZHR 02 - BOOMERANG®

Ruckfuhrung fur kleine bis mittlere Kantenanleimmaschinen

ZHR 10/BHT
Die Werkstiick-Riickfiihrung ZHR02 . GroRteile nur mit Langsbearbeitung ZHR 10
ermoglicht die Ein-Mann-Bedienung oder Querbearbeitung mit manueller
an einseitigen Kantenanleimma- Unterstiitzung ZHR 30
schinen und wurde speziell fur . .
die Bediirfnisse von kleinen und . Platzsparer. Begrenzung der Teile- und ZHR 15

. i Maschinenabmessungen

mittelstandischen Unternehmen ZHR 05
entwickelt.

« Kompakte Bauweise mit weniger seit-

. . . lichem Platzbedarf als bei ZHRO1 ZHR 02
« Praxisgerechtes Teilespektrum und ein-
fache Bedienung

ZHR 01

« Einfache Anwendung, vorrangig ZHR 200
kleinere und mittlere Teile

ZHR 100
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ZHR 02 - BOOMERANG®

Ruckfiihrung fir kleine bis mittlere Kantenanleimmaschinen

Aus der Basismaschine kommende Werkstlicke werden
von einer Rollenbahn Gbernommen. Hat die Hinterkante
des Werkstlickes die Maschine verlassen, wird es durch nachine length
mehrere Auflagen ausgehoben und auf das zweite Rollen- | | |\
bahnsegment quer gefiihrt und wieder abgelegt.

Maschinenlange 2170
86"

Dieses zweite Rollenbahnsegment ist gegenlaufig dem O
ersten Rollenbahnsegment angeordnet und um 65 mm in I
der Hohe abgesenkt. Im Anschluss an das Riicklaufseg- =
ment werden die Teile von einem Transportband weiterge-

fordert und laufen beim Bediener auf eine unangetriebene - = =
Rollenbahn.

Die Werkstiicke werden ohne Drehung (siehe Option 0009) 2030 Bandlange
parallel versetzt und zuriickgefiihrt. GroRere Werkstiicke 80" et e
mussen am Ende der Grundmaschine von Hand abgenom-

men werden. Fir den flexiblen Einsatz ist die Maschine

standardmaRig mit zwei Arbeitsmodi ausgerustet: Rickfuhr-

modus und Durchtransportmodus.
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ZHR 02

Teilelange 300 - 2.500 mm
Teilebreite 50 - 900 mm
Teiledicke 8- 60 mm
4-seitige Bearbeitung*

min. Teilegrofe 300 x 300 mm

max. TeilegrofRe 900 x 900 mm
Teilegewicht

Teilelange < 700 mm max. 30 kg

Teilelange > 700 mm max. 50 kg
Flachengewicht max. 25 kg/m?
Arbeitshéhe 835 - 960 mm
Vorschub 8 - 25 m/min
Steuerung Moeller Kleinststeuerung
* GroRere Teile kénnen bei 4-seitiger Bearbeitung mit manueller Hilfe beim

+ Querversatz und Drehen zuriickgefiihrt oder auch ausgeschleust werden.

. Drehbolzen fiir Schmalteile, Sensorgesteuert
*  Fernbedienung

*  Rolichenleiste zur Unterstiitzung breiter Teile

e Bandreinigung

Weitere Optionen, siehe Preisliste

° . parts Ersatzteilbestellung online - rund um die Uhr!
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