Stationirbeschicker ZPS 05/10/50 f{ LIGMATECH

Detatlonarbeschicker ZPS 05/1/50 ist mit drei linearen HauptachSen ausgestattet. Er
dient zur Handhabung von plattenférmigen Werkstlicken an Bearbeitungszentren.

Eigenmasse sparende Aluminiumprofile gepaart mit bewahrten Kugelumlaufspindeln
sowie Ausstattung mit Servomotoren ermdglichen hohe Geschwindigkeiten und
Beschleunigungen bei einer Tragféhifkeit von 200 kg.

Entsprechend Bearbeitungsmaschine kann die X-Achse bis zu 12 m ausgebildet werden.
Die Z-Achse erméglicht eine Stapelhéhe ( OK)) bis 1800 mm. Durch die Ausriistung der
Saugtraverse mit einem Ausgleichsgelenk sowie der Y-Achse ist eineGenauposi-
tionierung der Teile an den Anschlagbolzen der Maschine méglich. Die Y-Achse kann
gleichzeitig zur Erzeugung von Stapelbildern sowie zur Beschickung einer zweiten
Anschlagreihe genutzt werden.

Bei geringen Leistungsanforderungen kommen Frequenumzrichter gesteuerte
Drehstromasynchronmotoren zum Einsatz, um das Preis-Leistungs-Verhéltnis zu
optimieren.

- Ausfiihrung fiir Paletten oder Rollenbahn

- mit Software
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Technische Daten:

Werkstlickparameter: Lange min 400 mm

max 2500 mm

Breite min 400 mm

max 1600 mm

Anzahl der Saugtraversen: 1 Stiick

Tragfahigkeit:  (ausfiihrungsabhéngig ) bis 200 kg

Vakuumerzeugung: Vakuumpumpe 40 m?h

Stapeloberkante: max 1700 mm

Spannweite: 6000/10000 mm
Stapelanordnung: mehrfach in X-Richtung

mehrfach in Y-Richtung

Leistung: 1...3 Takte/min




