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POLIER- UND FINISHAUTOMAT FA4

zur Endbehandlung (Glattschliff) grundierter
Blendrahmen und Fliigel im Mehrseitenverfahren fir

optimale Oberflachenqualitat

Hoéhere Anforderungen erfordern bessere Methoden.

Kosten sparen - bei gleichzeitiger Verbesserung der
Oberflachenqualitat.




Im Bereich der Oberflachenbearbeitung, insbe-
sondere beim Zwischensciliff liegen die groBten
Zeit- und Kostenfaktoren.

Ein wesentlicher Schritt, diese hohen Kosten bei
der Endbehandlung grundierter Fenster und
Holzer auf Dauer zu reduzieren, ist mit dem Ein-

satz des Polier- und Finishautomaten FA 4 getan.

Abb. 1

Wirtschaftlich und sauber arbeiten mit der FA 4

Die LOWER FA 4 ist mit bis zu 6 Bursten-
aggregaten bestlickt, die auf einer Linearflihrung
das Werksttick abfahren.

Die Kombination von 2 Flachen- und 4 Stufen-
bursten ermdglicht es, alle Flachen, Félze und
Profile in einem Arbeitsgang zu bearbeiten.

Die Flachenbiirsten bearbeiten die oberen und
unteren Flachen (siehe Abb. 2). Die Stufen- und
die Flachenbursten passen sich der AuBen-
und Innenfalz an (siehe Abb. 3), sowie gege-
benenfalls der Schlagleiste, Rolladenleiste etc.
(siehe Abb. 1).

Die Spezialbirsten entfernen den Holzhaar-
besatz, der sich nach dem Tauchvorgang auf-
richtet.

So erhalten Sie mit der LOWER FA 4 in kirzester
Zeit eine optimale, auch in den Poren saubere,
Oberflache.3
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» Abb. 2
Flachenbiirste

Die Flachenblirsten bearbeiten die Ober-
und Unterflache von Fensterfliigeln, Rahmen,
Sprossen, Leisten u. a.

Zusatzliche Zeitersparnis durch freiprogram-
mierbare Steuerung (SPS)

vitttels der speicherprogrammierbaren Steuerung
(SPS) entfallen zeitaufwendige Einstellarbeiten
bei ungeregeltem Durchlauf von Fligeln, Blend-
rahmen, etc.

Mit dem Programmschalter wahlen Sie einfach
zwischen sieben verschiedenen Werkstticken:

Fltgel

Flageltar

Blendrahmen

Blendrahmen mit Rolladenleiste
Fligel mit Schlagleiste

zwei Programme sind frei nach lhren
Winschen einstellbar

Samtliche Aggregate stellen sich automatisch auf
das gewtlinschte Werkstlick ein, und es kann
sofort bearbeitet werden.

all diesen Bereichen kdnnen Sie zwischen
zwei verschiedenen Holzstarken wéhlen.

Abb. 3

Segmentbiirste

Die Segmentbirsten legen sich, bedingt durch
ihre Stufenform, exakt in den AuBen- und Innen-
falz.

Der Unterschied zwischen Schleifen
und Biirsten

Beim normalen Schleifvorgang werden die Holz-
fasern nur zum Teil entfernt. Der verbleibende
Rest wird tief in die Poren gedrickt. Diese in die
Poren gedriickten Fasern richten sich jedoch
nach dem Spritzvorgang wieder auf.

Mit den Spezialbtirsten der LOWER FA 4 werden
diese Holzfasern vollstandig aus den Poren ent-
fernt. Das Ergebnis ist eine offenporige, zum
Spritzen bestens geeignete Oberflache.




Technische Daten:

Normalzubehor: N
4 Drehstrom-Motore: a 0,37 kW |
Drehzahl: 1.500 Upm. |
1 Vorschubmotor: 0,37 kW |
Luft: 6 bar |
Betriebsspannung: 380V |
Max. BearbeitungsgroBe: 2.500X%2.500 mm |
Gewicht: ca. 410 kg
MaBe der FA4: Breite 3.530mm

12fache VergréBerung nach dem Schleifen mit Tiefe 1.850mm

120er Kérnung, Holzfasern in den Poren Héhe 1.600mm

liegend - glatte Oberflache.
Sonderzubehor:

5. Aggregat zum Glatten der im Fliigel
montierten Glasleisten
Drehstrommotor: 0,37 kW

Zusatzerweiterung flir Bearbeitung von zwei
verschiedenen Holzstarken =

Aufgesetzte Rolladenleistenbearbeitung
und Schlagleistenbearbeitung inkl.
6. Motor: 0,37 kW

Zusétzliche Arbeitslange: ab'0,5m
Eine aufgebaute PM 85 zur Sprossen-

bearbeitung,

Drehstrommotor: ; 0,37 kW
12fache VergréBerung der geschliffenen SPS-Steuerung
Flache nach dem Tauchen, Holzfasern in den (frei programmierbare Steuerung)
Poren aufgerichtet - rauhe Oberflache. Absauggehause mit AnschluBdurchmesser

2X120mm
Segmentbiirste 5 Ringe
Flachenbirste

Segmentbirste (3. und 4. Ring)
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18fache VergréBerung nach der Behandlung
mit den Spezialblrsten der FA 4, von Holz-
fasern befreit — glatte Oberflache.
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