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LOWER-MINIZINKENPRESSE

Mit der neuen LOWER-Minizinkenpresse werden
gerade und auf Gehrung gefraste Miniverbindungen
schnell und muhelos verleimt.




Technische Einzelheiten:

Zwei Pneumatikzylinder erfassen die
verleimten Werkstlcke und pressen
sie fest gegeneinander.

Luftbedarf : 10 bar, 100 Itr./min.
Tische - 1000 x 400 mm

Beispiel:
Auf Gehrung verzinkter und verpreBter
Rundbogen

Wirkprinzipien und Handhabung

Mittels zwei vertikal angeordneten
Pneumatikzylindern werden, durch
die Betatigung des FuBventils, die
Werkstucke erfaBt und auf die Tisch-
oberflache gepreBt.

Durch das Einschalten des an der
Frontplatte befestigten Handventils
drickt der rechte Tisch — ebenfalls
mittels eines Hubzylinders, jedoch
horizontal wirkend — die angezinkten
Werksttcke zusammen.

Die linke Tischhélfte ist feststehend.
Die Dauer des PreBvorganges ist nur
solange erforderlich, bis die nachst-
folgenden Teile mit Leim versehen
sind. ;

Durch das Offnen des FuBventils —
hinterer Teil — I6sen sich die Hub-
zylinder und gehen in ihre Ausgangs-
position zuruck.

Durch die an der Tischoberflache
angebrachten Schienen kénnen,

bei schrag angezinkten Werkstucken,
die entsprechenden Winkel zuvor
eingestellt werden, so daB ein
schnelles Arbeiten gewéhrleistet ist.

Technische Daten:

LuftanschluB 10 bar
Arbeitsflache 1000 x 400 (mm?)
Arbeitshoéhe 800 mm
Hublange

der Zylinder 25 mm

Linker Tisch feststehend
Rechter Tisch : beweglich

MaBe :

Gewicht

Die Maschine ist mit Rollen fahrbar
ausgestattet. Sie mup nicht bei
Inbetriebnahme in Waage stehen.
Der Luftbedarf betragt 10 bar.

Am rechten Seitenteil des Gestells
ist hierfur eine AnschluBtulle ftr

6 mm Innen & Schlauch angebracht.
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