Einfrés-

MAX MAYER Maschinenbau GmbH Burlafingen
Postfach 81120 - D-7910-Neu-Ulm - Telefon (0731) 719061 - Telex 0712858




Beschlageinfras-
Automat
LFM 12 hydro

Start-FuBschalter

GroBtmaégliche Vielseitigkeit und geringst-
moégliche Umriistzeiten machen den
Beschlageinfras-Automaten LFM 12 hydro
zu der Hochleistungsmaschine fir jede
BetriebsgréBe. Zur Umstellung auf unter-
schiedliche Frasprogramme werden —
Werkzeugwechsel nicht beriicksichtigt —
nur 2 Programmplatten (Nockenplatten)
und 1 Programmstecker ausgetauscht.

Das schwere Maschinengestell ist in Grau-
guB ausgefiihrt. Der Maschinentrager flr
die Vertikalbewegung der Aggregate wird
in Saulenfiihrungen gelagert, mit Niveau-
Ausgleich Uber eine Zahnradwelle.

Not-Aus

Schutz- und Absaughaube
(Serienausfiihrung)

gine leistungsstarke Hydraulikpumpe speist
die Zentralvorschiibe fiir die Vertikal- und
Horizontal-Frasbewegungen. Fir die
Bewegung zur Frastiefe verfligt jedes Fras-
agjregat Uber pneumatischen Einzelvor-
schub. Hierduch kann es beliebig am
gchaltpult Gber einen Wahlschalter zu- oder
abjeschaltet werden. Vierfach-Revolver-
anschlage fir die Fréastiefe. Die Frashiibe
sird auf Nockenplatten vorprogrammiert.

pic Prazisionsfilhrung der Aggregate lber

ehartete Filhrungsbahnen und Kugel-
Jagerung erlaubt ihre schnelle und genaue
Ve 'schiebung in Langsrichtung. Minimal
wird zwischen 2 Aggregaten ein Mittenab-
stend von nur 200 mm erreicht.

Al: Sonderausstattungen werden verschie-
dene Beschickungsvorrichtungen angebo-
ter, die die Eingliederung der Maschine in
auiomatische Bearbeitungslinien ermog-
lichen:

Handrad fiir Schnell-
Léngsverstellung

Pneumatischer Spann-
zylinder, auf Wunsch in
Sicherheitsausfilihrung

Transportflachband einschlieBlich seitlicher
Fiihrungsrollen und Leitschienen fir breite,
flache Werkstlicke, Antrieb durch stufenlos
regulierbaren Getriebemotor flr Transport-
geschwindigkeiten von 25—60 m/min.
Automatische Geschwindigkeitsreduzierung
fur sanftes Anlaufen gegen den Endan-
schlag.

Angetriebene Transportwalzen mit Leer-
laufwalzen als Gegendruck fiir schmale,
hohe Werkstlicke. Antrieb wie beschrieben.

Erweiterung des Automaten auf ein doppel-
seitiges Maschinengestell, Transportflach-
bénder in beiden Maschinentischen fir
flachige Werkstiicke (Tiren, Rahmen).
Antrieb wie beschrieben.

DurchlaBbreite manuell, elektrisch oder
elektronisch (vollautomatisch) verstellbar
von 580—1200 mm

Weiteres Zubehor:
Beschickungsmagazine neben der Ma-

schine mit automatischem Einschub, oder
auf Maschinentisch aufgesetzt.




Beschlageinfrias-Automat LFM 12 OL . a

Y | Das seit vielen Jahren
bewahrte Modell wird serienmaBig mit bis zu
4 Aggregaten bestiickt. Jedes Aggregat verfiigt
liber eine unabhéngige Steuerung, die jeweils die Her-
stellung unterschiedlicher Frasbilder erlaubt. Die
Arbeitsbewegungen steuern Pneumatikzylinder.

Beschlageinfras-Automat LFM 12 OL ,,schwenkbar*

Die Maschine ist mit der Technik des

Basismodells LFM 12 OL ausgestattet.

Die Aggregate kbnnen gemeinsam von e
—15° bis +15° geschwenkt werden: Werk- T — 1
stiicke mit schragen Kanten werden pro- fteag |

blemlos bearbeitet. [

Beschlageinfris-Anlage LFM 12 ,vertikal“

fiir die Bearbeitung montierter Rahmen

Mot?erne Ft_ensterbeschlége werden am Der Stockrahmen wird auf Flihrungsschie-
fertig montierten Rahmen eingelassen. nen horizontal (!) in die Anlage eingescho-
Die 2-Stationen-Anlage LFM 12 ,vertikal“ ben. Das pneumatisch lber einen Wahl-
ist flr diese Problemlésung entwickelt schalter gesteuerte Anschlagsystem
worden. Auch bei Kleinstserien und Einzel-  bestimmt, ob die Bearbeitung , links“ oder
bearbeitung kann ihre hohe Leistung voll wrechts” erfolgt——
genutzt werden, weil kaum Umristzeiten (’/”El
anfallen. (. S =
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Auf der 1. Station werden die SchlieBplatten
in die eine Stockseite eingefrast. Die

2. Station laBt auf der Gegenseite Scheren-
lager, SchlieBplatten und Ecklager ein. /J
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Beschlage

Beispiele fiir Tiren- und Fensterbeschlage, die mit der LFM 12 hydro eingelassen
werden kénnen.

Technische Angaben

380 V, 50 Hz (Sonderspannung auf Anfrage). Auslegung der elektrischen Anlage nach VDE
Steuerdruck 8—10 bar
ein Frequenzumformer fiir wahlweise 200/300 Hz wird in der erforderlichen Stéarke mitgeliefert
0.6/0.9 kW (0.8/1.2 PS) bei 12000 bzw. 18000 U/min.

Spannung

Pneumatik
Schnellfrequenz-Anlage
Installierte Frasaggregate

Maschinentyp

wahlweise

0.9/1.3 kW (1.2/1.8 PS)

LuftverbrauchNutzlangen Gesamtlangen Maximal- Minimalab-

Tischhéhen Gewichte

Nmé/h mm (ca.) mm (ca.) durchlaB sténde mm (ca.) bei Ausstattung
mm (ca.) Mitte:Mitte mit 3 Aggregaten
Aggregate kg (ca.)
mm (ca.)
LFM 12 hydro 10--12 1800 3 000 200 890 1800
2300 3500 1950
LFM 12 OL 15—25 1850 2 550 350—1200 890 1600
2 350 3 050 (genaue Angaben 1700
2 850 3550 auf Anfrage. 1800
3350 4050 Abhangig von 2000
3950 4650 Arbeitsprogramm 2200
und Frashub)
LFM 12 ,schwenkbar“ 15—25 1750 2500 wie bei 850 1400
2250 3 000 LFM 12 OL 1500
2750 3500 1600
LFM 12 ,vertikal“ 15—-25 1700 3 000 1850 250 890 1600
Station 1 2200 3500 2350 1700
Station 2 15—-25 1700 2600 1850 300 890 1800
2200 3100 2350 1900
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