
C N C  -  S p e z i a l m a s c h i n e n

CNC-Bearbe i tungszent rum PE  90  mi t  5-Achs-Technik

f ü r  d e n  u n i v e r s e l l e n  E i n s a t z  i n  d e r  H o l z b e a r b e i t u n g



CNC-Bearbe i tungszent rum PE  90  mi t  5-Achs-Technik

f ü r  d e n  u n i v e r s e l l e n  E i n s a t z  i n  d e r  H o l z b e a r b e i t u n g

Einsatzmöglichkeiten

Das sta t ionäre CNC-Bearbei tungszent-

rum PE 90 wurde für  den universel len 

E insatz in  der  Holzbearbei tung und den 

unterschiedl ichsten Anforderungen in 

der  Bearbei tung von Treppen, Türen und 

langen Werkstücken konzip ier t .

Die Maschine is t  mit  Gantry-Antr ieben in 

der  X-Achse und e iner  Aggregatbrücke/

Doppel führungssystem in der  Y-Achse 

ausgesta t tet , das dem 5-Achs-Aggregat 

besondere Ste i f igkei t  ver le iht  und auch 

bei  großer Massivholz-Zerspanung eine 

hohe Fräsqual i tä t  garant ier t .

E in hor izonta ler  Trommelwechsler  mit 

20 Werkzeugplä tzen und e in höhenpo-

si t ionierbarer  Spänefangkorb ergänzen 

die Aussta t tung in der  Basisvers ion. 

Die Tischaussta t tung in der  Basisver-

s ion besteht  aus manuel l  verste l lbaren 

Tischtraversen und Vakuumsaugern.

Die Fahrporta lmaschine, d ie mit  be-

währten Komponenten in Mechanik und 

Elektronik ausgesta t tet  is t  und den z ie l-

ger ichteten Einsatz der  5-Achs-Technik 

im Fokus hat , is t  opt ional  in  wei teren 

Ausbaustufen erhäl t l ich.

Optional  erhält l ich

In  der  Aggregataussta t tung:

• Zum 5-Achs-Aggregat  zusätz l ich e in 

Bohraggregat  5/9 Spindeln mit  zusätz-

l ich 2 Hor izonta lbohrspindeln. Bohrag-

gregat  mit  e igenständiger  Z-Achse.

• Verschiedene Spindel le istungen

7,5 KW S1 10KW S6  

12 KW  S1 15KW S6

In der  Tischaussta t tung:

• NC-Rüstt isch

• Automat isch e inste l lbare Tischkonso-

len und Vakuumtel ler

Pendelbetr ieb  (ab Basis länge 6 m)

Die Nutzung des Maschinent isches im 

Pendelbetr ieb minimiert  Nebenzei ten 

für  Beschickung und Entnahme der 

Werkstücke.

5-Achs-Aggregat

Trommelmagazin

Horizontales Kettenmagazin (optional)

Steuerung

NC-verstellbarer Traversentisch (optional)

Traversentisch mit Vakuumsaugern

Bohraggregat (optional)



Technische  Daten/Ausrüstung PE  90  „Bas ismaschine“

Steuerung  BWO 920, fahrbares Bedienpult

    SIEMENS SINUMERIK 840 D SL

Frässpindel  Werkzeugschnittstel le HSK F 63, wassergekühlt, Leistung max. 12/15 kW

    Drehzahl bis 24.000 1/min stufenlos regelbar

Aggregat  Universal Aggregat mit Z-Hub 550 mm, C 540°, A +/-98°

    C/A in 50° Winkel angeordnet

Absaughaube CNC-höhenverstel lbar, Absauganschluss der Maschine 1 x D 300

Achsantriebe  X-Achse Zahnstange, Gantry-Antr ieb 

    Y-Achse Zahnstange

    Z-Achse Kugelrol lspindel

Maschinentisch  Bei X = 4.000 mm: 

    6 Auflagetraversen, manuell  schnel lverstel lbar

    

Aufspannstation  Keine Wechselbeschickung bei X = 4.000 mm

    1 Stat ion, ausgestattet mit: 

    1 Vakuumsteuerkreis,

    3 Steuerkreise (Pneumatikkreise drucküberwacht)

Schutzeinrichtung   Mitfahrende Schutzkabine mit Sicherheitsbumpern

Bearbeitungsbereiche Bei Werkzeugdurchmesser 160 mm, Werkzeuggesamtlänge 160 mm

im 3/5-Achsenbetr ieb  Bei Basislänge  4.000 mm 6.000 mm 8.000 mm

     X = 3.600 mm X = 5.600 mm X = 7.600 mm

     Y = 1.300/1.600 mm Y = 1.300/1.600 mm Y = 1.300/1.600 mm

     Z = 300 mm Z = 300 mm Z = 300 mm

     

Fahrgeschwindigkeit  X = 60 m/min, Y = 60 m/min, Z = 45 m/min, C/A = 10.000 °/min

Werkzeugmagazin  Werkzeugtrommelmagazin, horizontal, Magazinplätze 20

    D 90 mm, GL 160 mm, bei Werkzeugsort ierung bis D 160 mm möglich

    Werkzeuggewicht max. 4,5 kg

    Sägeblatt  bis max. 350 mm ø

    Optional: horizontales Kettenmagazin mit 33/51 Plätzen

Aufstellbedingungen   Bei Basislänge  4.000 mm 6.000 mm 8.000 mm

Maschinengewicht ca.   6.500 kg  8.000 kg 9.500 kg

Platzbedarf ca.   L = 8.000 mm L = 10.000 mm L = 12.000 mm

(mit Arbeitsraum)  B = 5.200 mm B =  5.200 mm B =  5.200 mm

     H = 3.500 mm  H =  3.500 mm H =   3.500 mm
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Fundament-/  F lächenplan 
Masch inenmaße  „Bas ismode l l “

NL 4.000 mm: X = 5.700 mm, Y = 4.500 mm x 3.300 mm (L x B x H) 

NL 6.000 mm: X = 7.700 mm, Y = 4.500 mm x 3.300 mm (L x B x H) 

NL 8.000 mm: X = 9.700 mm, Y = 4.500 mm x 3.300 mm (L x B x H) 

S ie benöt igen für  Per ipher ie-Gerä te (Schal tschrank, Absaugung, Vakuumpumpe u.a. )  wei teren Pla tz . Angaben ohne Schutzzaun.

Verschiedene V-Teller NC-verstellbarer Traversentisch (optional) Anschläge

Pfostenspannvorrichtung Pneumatikspanner Fenster-Schwenkspanner

Tischausstat tungen -  vers te l lbare  Traversen/Konso len  und Vakuumte l le r

X

Y

Gesamtf lächenbedarf  s iehe 

indiv iduel le  Aufste l lze ichnung


